Solution for researching

Maquina Tudo-Em-Um Para Injecao De Eletrodlito A Vacuo,

Repouso E Pré-Selagem A Quente Para Fabricacao De Baterias

E Supercapacitores

Numero do item: JZ07
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introducao

Otimize a montagem de baterias com este
sistema tudo-em-um de injecdo de eletrdlito a
vacuo, repouso e pré-selagem a quente,

apresentando dosagem volumétrica precisa,
absorcao uniforme de eletrélito, vacuo de
repouso ajustavel e selagem térmica de alta
precisao, projetado para integracao em

glovebox e linhas-piloto de laboratério

exigentes.

Saiba mais

rlEee Principal Beneficio

Prototipagem de Células
tipo Bolsa de ion-Litio

Montagem de Células de
Estado Soélido e Semissélido

Fabricacao de
Supercapacitores e EDLC

Desenvolvimento de
Baterias de ion-Sédio

Estudos de Aditivos e
Umectacao de Eletrdlitos

Linhas de Embalagem de
Células em Escala-Piloto

Dosagem automatizada de eletrélito e pré-selagem térmica a vacuo de
células tipo bolsa multicamadas para pesquisa de armazenamento de
energia em eletrénicos de consumo e veiculos elétricos.

Injegéo a vacuo especializada e imersdo de polimero em gel de alta
viscosidade ou eletrélitos sélidos infiltrados em liquido em estruturas de
eletrodos sélidos densos.

Injecéo de precisao de eletrélitos organicos ou idnicos de alta
condutividade em envelopes de capacitores de dupla camada
eletroquimica enrolados e empilhados.

Fabricacdo de células utilizando eletrélitos de sddio alternativos a base de
éster ou éter, exigindo ambientes de processamento estritamente livres de
umidade e gases.

Avaliagao laboratorial comparativa de novos agentes umectantes,
cossolventes fluorados e aditivos funcionais sob tempos de imersao
controlados.

Pré-selagem de células tipo bolsa com bolsas de gés dedicadas antes da
formagé&o priméria, envelhecimento e acabamento de desgaseificagédo
secundéria.

Elimina o aprisionamento de ar, garante uma umectagao rapida
do separador e produz vedagoes robustas e herméticas com
variagdo de espessura abaixo de 15 pm.

A ciclagem de vacuo profundo forga a infiltragdo completa em
matrizes sélidas microporosas, reduzindo a resisténcia
interfacial.

Alta velocidade de dispensacéo (até 6 ml/s) e repouso a vacuo
rapido minimizam a evaporagéo do solvente do eletrdlito e
melhoram a vida Util do ciclo.

Area de ocupac&o compacta pronta para glovebox e caminho de
fluido em ago inoxidavel 316 evitam contaminagdo ambiental e
corrosao.

Temporizadores de repouso programaveis até 9999 minutos
permitem a modelagem cinética exata da absorgao de eletrélito
em novos separadores.

Larguras de selagem reconfigurdveis e pressao ajustavel de 0-5
kg/cm? garantem qualidade de borda uniforme em diversos
laminados de folha para bolsas.

Numero do Item do Modelo

Funcoes Principais Integradas

Dimensées Aplicaveis da Célula

Faixa de Capacidade de Dispensacao

Volume de Injecao de Liquido na Célula

JZ07

Injecéo de Eletrdlito a Vacuo, Repouso/Imersédo a Vacuo, Pré-selagem Térmica

Comprimento: 20-200 mm (incluindo abas)
Largura: 20-200 mm (incluindo area da bolsa de gas)

Espessura: 0-15 mm

0,2 ml a continuo / infinito (regulado via bomba de inje¢ao)

0,2 g a continuo / infinito (regulado via bomba de injecéo)
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Parametro Técnico

Precisao da Injecao de Eletrélito
Velocidade do Fluido de Dispensacao
Tubulacéao de Entrada/Saida de Fluido

Construcao da Camara de Vacuo

Material das Pecas Criticas e em Contato com o Fluido

Parametros de Repouso a Vacuo

Faixa de Temperatura de Selag Térmica
Precisao do Controle de Temperatura
Faixa de Pressdo de Selagem Térmica

Tempo de Per éncia da Selag Térmica

Largura da Borda de Selagem
Comprimento Maximo de Selagem
Paralelismo da Espessura de Selagem
Material da Cabeca de Selagem
Mecanismo de Movimento da Matriz/Tampa
Mecanismo de Observacao

Poténcia do Elemento de Aquecimento
Fonte de Alimentacao Total e Carga
Dimensées Gerais do Equipamento

Peso Liquido do Equi to

Ambiente Operacional
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Valor da Especificacao (Modelo: JZ07)

*+1%

6 ml/s (ajustével)

Tubulagao flexivel resistente a produtos quimicos ®6 mm

Estrutura de liga de aluminio soldada, resistente a corrosédo e de alta estabilidade

Aco inoxidavel AISI 304 e AISI 316

Ajuste independente de vacuo baixo/alto; tempo de permanéncia programavel até 9999 min
Ambiente a 250 °C (continuamente ajustével)

*2°C

0 a 5 kg/cm? (ajustével via regulador de presséo de preciséo)

0 a 99 segundos (digitalmente ajustavel)

5 + 0,4 mm (personalizdvel mediante solicitagao)

200 mm

Variagdo de espessura entre quaisquer dois pontos < 15 pum

Liga de cobre de alta condutividade térmica

Acionamento por cilindro pneumético com buchas guia lineares duplas e mangas guia rotativas
Janela de inspegdo éptica transparente integrada

Cartucho de aquecimento de 300 W; ~0,6 kW de consumo de energia de aquecimento ativo
Monofésico AC 220 V / 50 Hz, 1,0 kW de carga nominal total

C 510 mm x L 400 mm x A 650 mm

90 kg

Glovebox (atmosfera de argdnio/nitrogénio) ou compativel com Sala Seca
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