Solution for researching

Maquina De Soldadura Ultrassdnica De Metais Para Uso Em

Glovebox

Numero do item: DHO7

introducao

A maquina de soldadura ultrassénica de metais
para uso em glovebox suporta a soldadura de
abas de folha de aluminio e folha de niquel-
cobre com 800W de poténcia a 40kHz, area de
soldadura precisa de 4 x 4 mm e requisitos de
utilidade controlados para fluxos de trabalho de

montagem em laboratérios de investigacao de
baterias sob condicdes especificas de ar

comprimido.

Saiba mais

Investigagao de células de
bateria de ides de litio

Desenvolvimento de coletor de
corrente de folha de cobre

Fluxos de trabalho de montagem
de células baseados em glovebox

Ensaios de ligacéo de folha
multicamada

Desenvolvimento de processo de
abas de bateria

Laboratérios de unido de
materiais

Estacdes de fabrico de células
piloto

Unir uma fita de aluminio puro de 0,10 mm a uma folha de aluminio puro de
0,012-0,018 mm para estudos de abas de elétrodos e coletores de corrente em
laboratério, dentro do limite declarado de 20 camadas de folha.

Soldar uma fita de niquel puro de 0,10 mm a uma folha de cobre de 0,012-0,018
mm para trabalhos experimentais de interligagédo do lado do cobre.

Utilizar o equipamento no planeamento de montagem de baterias relacionado
com glovebox, onde a pegada declarada, a condi¢do de poténcia de 110 V e o
requisito de ar comprimido podem ser acomodados.

Avaliar os processos documentados de unido de folha de aluminio ou folha de
cobre utilizando pilhas de até 20 camadas de folha.

Desenvolver ligagdes soldadas por pontos utilizando a area de soldadura

especificada de 4 x 4 mm e combinacdes aplicaveis de fita de aluminio ou niquel.

Conduzir estudos controlados de soldadura ultrassénica nas duas combinagdes
documentadas de fita e folha de metal puro.

Integrar a unidade numa estagao laboratorial compacta alimentada com 110 V e
0,4-0,6 MPa de ar comprimido.

Fornece um processo de soldadura de aluminio apoiado
por referéncia com uma pilha de material definida e
area de soldadura de 4 x 4 mm.

Suporta a combinagao especificada de niquel-para-
cobre na configuragdo documentada de 800 W e 40
kHz.

Permite a avaliagao de utilidade e espaco utilizando as
dimensdes publicadas do gerador e da cabega de
soldadura.

Estabelece um limite claro de contagem de camadas
para planeamento experimental e documentacéo de
processos.

Da as equipas uma referéncia fixa de pegada de
soldadura para geometria de abas e design de
dispositivos de fixagado.

Utiliza gamas de espessura explicitas e requisitos
ambientais para definir o envelope de funcionamento
testado.

Permite que as instalagdes verifiquem as condigdes de
utilidade chave antes de atribuir o sistema a um fluxo
de trabalho piloto.

Numero de item do site

Tipo de equipamento
Poténcia ultrassénica
Frequéncia de funcionamento

Area de soldadura

Dimensdes do gerador de alta poténcia (C x L x A)

DHO7

Méaquina de soldadura ultrassénica de metais para uso em glovebox

800 W

40 KHZ

4 x 4 mm

480 mm x 365 mm x 202 mm
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Dimensdes da cabeca de soldadura no ponto mais alto (C x L x A)
Unidades de medigao

Requisito de voltagem

Press&o da fonte de ar

Humidade méxima

Temperatura maxima

Processo de soldadura Espessura da

Material da fita

documentado fita

420 mm x 180 mm x 290 mm

Todos os instrumentos de medigdo no equipamento utilizam unidades métricas
110 V +/-10%

0,4-0,6 MPa

Menos de 48%

N&o superior a 45 C

Espessura da Camadas maximas de Area de

Material da folha folha folha soldadura

Fita de aluminio
Processo 1 0,10 mm
puro

Processo 2 Fita de niquel puro 0,10 mm

Folha de aluminio
puro

0,012-0,018 mm Dentro de 20 camadas 4 x 4 mm

Folha de cobre 0,012-0,018 mm Dentro de 20 camadas 4 x4 mm
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