Solution for researching

Maquina De Revestimento Por Extrusao Slot Die Para

Revestimento De Eletrodos Rolo A Rolo

Numero do item: TB23

Aplicacao

Desenvolvimento de eletrodos de
bateria de fon-litio

Pesquisa em baterias de estado
sélido

Desenvolvimento de processos de
linha de amostra de bateria

Pesquisa em fabricagdo de FCCL

Revestimento de filmes dpticos

Desenvolvimento de fitas adesivas
de alta qualidade

Pesquisa de filmes funcionais

introducao

A maquina de revestimento por extrusao slot
die oferece revestimento de eletrodos rolo a
rolo sem contato, com bombeamento de
seringa de precisao, secagem infravermelha
controlada e operacao compacta pronta para
glovebox, ideal para baterias de estado sélido,

filmes funcionais e desenvolvimento de
processos laboratoriais onde o revestimento
repetivel, o rastreamento da bobina e a
uniformidade de temperatura garantem

resultados.

Saiba mais

Reveste pastas de eletrodos positivos e negativos em folha de aluminio ou cobre
para estudos laboratoriais de formulagéo e processo.

Suporta fluxos de trabalho de revestimento compactos que podem ser colocados
dentro de uma glovebox para desenvolvimento em atmosfera controlada.

Usado para explorar viscosidade da pasta, teor de sdlidos, espessura seca,
velocidade de revestimento e condigdes do forno antes do processamento em larga
escala.

Aplica pasta ou materiais de revestimento adequados a substratos flexiveis de
laminado revestido de cobre durante a investigagdo de materiais e processos.

Suporta trabalhos de desenvolvimento envolvendo pastas funcionais aplicaveis e
substratos de filme que exigem transporte e secagem consistentes.

Permite estudos de revestimento laboratorial para adesivos e camadas funcionais
relacionadas em substratos em rolo.

Suporta testes de revestimento para uma gama de pastas e substratos aplicaveis
em laboratérios de ciéncia dos materiais.

Principal Beneficio

Suporta a avaliagdo controlada rolo a rolo das
condicdes de revestimento de eletrodos.

Ajuda a integrar o revestimento e a secagem em
ambientes de P&D voltados para glovebox.

Cria condigbes experimentais repetiveis para
triagem de parametros de processo.

Fornece manuseio continuo da bobina com
tensao servo e orientagao EPC.

Combina revestimento sem contato com
tratamento de forno infravermelho controlado.

Mantém o alinhamento da bobina e o controle de
enrolamento durante o processo.

Acomoda viscosidades de pasta de 2000 a 10000
mPas e teores de sélidos de 20 a 80%.

A

Ndmero do Item do Produto

Método de revestimento

Material da matriz de fenda (slot die)

Configuracéo de alimentagao da pasta

TB23

Revestimento simples por extruséo slot die; adequado para revestimento continuo

SUS630

Bomba de seringa de precisdo

Capacidade de processamento de material Unico 1L

Velocidade de revestimento

Espessura do substrato operacional - Folha de aluminio (Al)

0~0,5 m/min, dependendo das condi¢des de secagem

8~30 um
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Espessura do substrato operacional - Folha de cobre (Cu)
Largura de design da face do rolo

Largura de revestimento garantida

Precis&@o de revestimento

Viscosidade da pasta adequada

Faixa de teor de sdélidos adequada

Faixa de espessura seca de revestimento de face Unica
Comprimento do forno

Temperatura maxima do forno

Diferenga de temperatura do forno

Batimento circular do rolo de revestimento

Rugosidade superficial do rolo de revestimento
Retilineidade do rolo de revestimento

Tratamento superficial do rolo de revestimento
Tratamento superficial do rolo guia

Controle de tensao de desenrolamento e rebobinamento
Configuracéo de guia de bobina de desenrolamento e rebobinamento
Curso automético EPC

Precisao de alinhamento do guia de bobina

Diametro méximo do rolo de desenrolamento
Capacidade maxima de carga do eixo expansivel
Método de carregamento de material

Sistema de controle principal

Fonte de alimentagao

Poténcia

Fonte de ar

Peso

Dimensdes gerais

NI NTENK
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6~20 um

230 mm

Méax. 200 mm

+/-3 um

2000~10000 mPas

20~80%

10-200 um

500 mm

150°C

<=+/-2,5°C

<=+/-1,5um

Ra0.4

<=+/-1,5um

Cromo duro

Superficie de rolo de aluminio metalico oxidado
Controle automatico de tens&o por servo

Guia automatico de bobina fotoelétrico; controle automatico EPC
50 mm

+/-0,5 mm

®200 mm

30 KG

Material em rolo, eixo expansivel de 3 polegadas
Tela sensivel ao toque, PLC, sistema servo
220V/50Hz

4KW

0,4MPA

250KG

C1650mm x L700mm x A520mm (A650mm apds abrir a tampa)
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