Solution for researching

Maquina De Revestimento Por Extrusao De Eletrodos De

Bateria De Lado Unico

Numero do item: TB20

introducao

A maquina de revestimento de eletrodos de
bateria de lado Unico oferece aplicacdo precisa
de pasta intermitente e continua, tensao de
rede estavel, secagem elétrica controlada e
revestimentos consistentes para pesquisa de
baterias de ions de litio, producdo piloto e
desenvolvimento de materiais avancados em
fluxos de trabalho laboratoriais e de
desenvolvimento exigentes todos os dias.

Saiba mais

rlEee Principal Beneficio

Desenvolvimento de catodo de
fosfato de ferro-litio

Preparacéo de anodo de grafite
de carbono

Testes de catodo ternario e de
niquel-cobalto-manganés

Pesquisa de eletrodos de 6xido
de cobalto e litio

Avaliagdo de material de
manganato de litio

Processamento de eletrodos de
titanato de litio

Revestimento de eletrodo
padronizado e area de aba

Otimizagéo do processo piloto
de bateria

Produzir amostras de eletrodos revestidos usando sistemas de
pasta ternaria ou de niquel-cobalto-manganés a base de dleo.

Criar eletrodos de manganato de litio revestidos para pesquisa de
materiais e experimentos de fabricagdo de células.

Avaliar substrato, pasta, revestimento e condicées de secagem
elétrica antes de transferir um processo para equipamentos de
produgdo maiores.

Revestir pasta de fosfato de ferro-litio a base de dleo ou dgua em Suporta comparacgao controlada de largura de revestimento, espessura
folha de aluminio para avaliagao de formulagao e processo. a seco e condigdes de secagem.

Processar pasta de grafite de carbono a base de dleo ou 4gua em Acomoda faixas especificadas de teor de sélidos do anodo para
folha de cobre para desenvolvimento de eletrodo de anodo. sistemas PVDF e SBR.

A tensdo em malha fechada e a operagdo acionada por servo
suportam o manuseio consistente da folha durante as execugées de
desenvolvimento.

Aplicar pasta de 6xido de cobalto e litio a base de 6leo para Os modos de revestimento intermitente e continuo suportam
preparagao de eletrodos de laboratério e estudos de revestimento. diferentes formatos de eletrodos.

O fluxo de ar ajustéavel e as secdes de forno controladas
independentemente suportam a investigagado do processo de
secagem.

Revestir pasta de titanato de litio para pesquisa especializada de A faixa de viscosidade da pasta compativel suporta a adaptagdo do
eletrodos e preparagéo piloto.

processo em sistemas de materiais especificados.

Produzir padrées de revestimento intermitente de passo desigual Permite comprimentos intermitentes curtos para layouts de eletrodos
frontal e traseiro com rastreamento automatico do segundo lado. que requerem zonas nao revestidas ou padronizadas.

Integra transporte de rede, revestimento e secagem de trés se¢dées em
um Unico fluxo de trabalho controlado.

Dimensdes gerais do
equipamento

Peso

Fonte de alimentagao

Poténcia total de inicializagéo

Ar comprimido

Comprimento 3950 mm x largura 1060 x altura 1192 mm

Faixa de flutuagéo de tensdo: +8% a -
8%

Seco, filtrado, pressao de saida estabilizada superior a 5,0 kg/cm2
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Sistemas de materiais
adequados

Espessura do substrato de folha
de aluminio

Largura do substrato de folha
de aluminio

Diametro maximo do rolo de
folha de aluminio

Peso méaximo do rolo de folha
de aluminio

Espessura do substrato de folha
de cobre

Largura do substrato de folha
de cobre

Diametro maximo do rolo de
folha de cobre

Peso méximo do rolo de folha
de cobre

Largura de design da face do
rolo

Largura de revestimento
garantida

Velocidade mecénica de
funcionamento

Velocidade de revestimento
Viscosidade da pasta adequada

Faixa de espessura a seco do
revestimento de lado Unico

Comprimento intermitente
minimo

Comprimento minimo de
revestimento de vérias segdes

Caracteristica do solvente a
base de éleo

Caracteristica do solvente a
base de dgua

Teor de sélidos do catodo

Teor de sélidos do anodo,
sistema PVDF

Teor de sélidos do anodo,
sistema SBR

Gravidade especifica do catodo

Gravidade especifica do anodo

Modo de revestimento

Método de troca de rolo

Diregdo de funcionamento do
substrato

Espessura do revestimento
Comprimento do revestimento
Estrutura do forno

Comprimento do forno
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Fosfato de ferro-litio a base de éleo ou dgua, 6xido de cobalto e litio, manganato de litio, ternario,
niquel-cobalto-manganés, titanato de litio, grafite de carbono e sistemas relacionados

A referéncia da fonte rotula este

10-.
Gt substrato como folha de aluminio (Cu)

150-300 mm

Méx. 250 mm

Méx. 500kg

Aceitavel brilho de um lado ou brilho de

6-30
um dois lados

150-300 mm

Méx. 250 mm

Méax. 500kg

350 mm

100-280mm

3m/min

0.1-1m/min Determinado pela condicdo de secagem

2000-12000 Cps

50-250um
5mm Velocidade de revestimento <=1m/min
20mm Velocidade de revestimento <=1m/min

NMP (s.g=1.033, p.e=204°C)

H20/NMP (s.g=1.000, p.e=100°C)
S.C. 60%+/-20%

S.C. 50%+/-10%

S.C. 50%+/-5%

1.5-2.5g/cm2
1-1.89/cm2

Revestimento intermitente de passo desigual de trés segdes frontal e traseira / rastreamento
automético do segundo lado / revestimento continuo

Manual
Revestimento para frente; funcionamento da folha nua para frente e para tras

10um, precisdo +/-1% espessura a seco, +/-2um
300m
Aquecimento independente de camada Unica, arranjo superior e inferior, forno em forma de arco

1,0 m por segdo, 3 secdes no total
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Material do forno

Acionamento do rolo guia do
forno

Controle de temperatura

Método de aquecimento

Poténcia de aquecimento por
secao de forno

Temperatura interna do forno

Temperatura da superficie do
gabinete durante a operagao

Diregdo do fluxo de ar

Controle de exaustao por secao
Estrutura do bocal de ar
Controle do ventilador

Controle de aquecimento
Material do ventilador

Sistema de recuperagdo de
solvente

Alarme de concentragdo de
solvente NMP

Monitoramento da presséo da
cédmara de ar

Volume de ar de exaustéo
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Revestimento interno: SUS304 padrao nacional (1,0 mm); revestimento externo: SUS201 padrao

Aco inoxidavel
nacional (1,2 mm) &

Acionamento do rolo guia passivo

Controle de temperatura operacional normal e monitoramento/protecao de alarme de
sobretemperatura; condicdo de sobretemperatura aciona alarme sonoro e visual e desconecta a
energia principal de aquecimento

Cada segao controlada
independentemente

Aquecimento elétrico, estrutura de circulagdo de ar quente

18KW/1m

Design Méx 200°C; diferenca de temperatura dentro de cada seg&do do forno <=5°C
<=45°C

Sopro superior e inferior; fluxo de ar superior e inferior controlado separadamente e finamente Cémaras de ar superior e inferior
ajustével por vélvulas compartilham elemento de aquecimento

Controlado independentemente e finamente ajustavel através de valvula mecéanica

Direcéo de sopro a 30 graus em relagdo a horizontal; ranhura do bocal aberta com molde dedicado
Controle do conversor de frequéncia

Relé de estado sélido

Aco inoxidavel SUS304 padréo nacional

Nao fornecido; apenas assisténcia de interface de instalagao
Nenhum Disponivel com cotacéo separada

Nenhum Disponivel com cotagéo separada

10-30 metros clbicos/minuto
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