Solution for researching

Maquina De Empilhamento Semiautomatica Com Dobra Em Z

Para Células De Bateria De ion-Litio Prismaticas

Numero do item: FX04

introducao

Aplicacao

Produgdo piloto de bateria
de energia prismatica

Prototipagem de células de
P&D de bateria

Validagdo de processo de
eletrodo e separador

Montagem de células
focada na qualidade

Escalonamento a partir do
empilhamento manual

Engenharia de processo de
fabricagdo de baterias

Laboratérios de pesquisa de
materiais

Saiba mais

Constréi conjuntos de eletrodos e separadores com dobra em Z para células de
energia de fon-litio retangulares dentro das dimensdes de célula suportadas.

Suporta equipes de desenvolvimento que avaliam tamanhos de eletrodos, materiais
de separadores, contagens de camadas e configuragdes de abas do mesmo lado.

Repete operagdes controladas de desenrolamento, tensionamento, corregdo de
bobina, coleta, posicionamento secundério e prensagem.

Aplica sopro de ar, separagao por escova, agitagdo do manipulador e extragédo de
poeira em locais criticos de manuseio de material.

Integra coleta de eletrodos, posicionamento, deslocamento do separador, prensagem,
corte e transferéncia em uma sequéncia de equipamento.

Permite que as equipes avaliem o tempo de ciclo, a tolerdncia de envolvimento do
separador, o0 manuseio manual da cauda e o fluxo de trabalho de transferéncia para
um formato de célula definido.

Monta células multicamadas usando folhas de eletrodos e rolos de separadores que
atendem aos requisitos de material de entrada declarados.

A maquina de empilhamento semiautomatica
com dobra em Z para células de bateria de ion-
litio prismaticas oferece manuseio controlado
do separador, alinhamento preciso dos
eletrodos, prevencdo de defeitos e transferéncia
confidvel das células para uma producao
exigente de baterias de energia.

Principal Beneficlo

Permite a transigdo controlada da preparagao da folha de
eletrodo para pilhas de células montadas.

A contagem de camadas ajustavel dentro da faixa de
espessura suporta a experimentagao de processos.

Fornece alvos de alinhamento definidos para avaliar a
capacidade de formacéao de pilha.

Ajuda a controlar a coleta de varias folhas, folhas
perdidas e poeira durante a montagem.

Reduz a dependéncia da colocacdo manual de camadas,
mantendo a aplicagdo de fita pelo operador e a remogao
da célula.

Torna as interfaces operacionais e as etapas de processo
controladas por maquina claras para o planejamento da
linha.

Suporta estudos de empilhamento repetiveis em
dimensdes compativeis de folha e separador.

Identificador de local
Método de empilhamento
Tipo de célula aplicavel

Alimentagéo do separador

Controles de processo do separador

Coleta de eletrodos

Posicionamento do eletrodo

Arranjo de prensagem

Funcgéo de retracdo da lamina

Controles de folhas multiplas e folhas perdidas

FX04
Empilhamento com dobra em Z
Célula de bateria de energia de fon-litio prisméatica

Desenrolamento ativo acionado por motor

Controle de tensao e corregao de bobina durante todo o processo

Mecanismo de manuseio com ventosa coleta folhas de eletrodos positivos e negativos das caixas de material

Plataforma de posicionamento secundario antes do empilhamento

Quatro mecanismos de lamina de pressdo com agdo cruzada

A lamina levanta ligeiramente antes da retirada para desengatar da folha de eletrodo e evitar danos por puxdo

Sopro de ar na caixa de material, escovas de separagdo de folhas, acdo de agitagcdo do manipulador de ventosa externo
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Especificacao

Extracéo de poeira

Conclusdo do empilhamento

Manuseio pés-empilhamento

Operacgao da préxima célula

Envolvimento externo do separador
Velocidade de empilhamento

Tempo auxiliar

Precisdo de alinhamento eletrodo-separador
Precisdo de alinhamento da face final do separador
Precisdo de alinhamento do eletrodo adjacente
Precisdo geral de alinhamento do eletrodo
Contagem de camadas da pilha

Taxa de qualificagao

Disponibilidade

Poténcia

NI NTENK
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Instalada nas caixas de material e na estacédo de posicionamento secundario

Corte do separador seguido pela transferéncia da célula da plataforma de empilhamento

Aplicagdo manual de fita e remogdo manual da célula

O empilhamento automatico da préxima célula comega enquanto o manuseio pés-empilhamento é realizado
A méquina reserva o separador durante o empilhamento vazio; enrolamento manual da cauda e aplicagdo manual de fita
1,3-1,6 s/pega

<=15s

Desvio central <=+/-0,4 mm

<=+/-0,3 mm

<=+/-0,2 mm

<=+/-0,3 mm

Ajustével dentro da faixa de espessura aplicavel

>=98% (defeitos causados apenas por este equipamento)

>=95% (falhas causadas apenas por este equipamento)

2 kw

m Forma de entrada Comprimento (mm) Largura (mm) | Espessura (mm) Diametro interno (mm) Diametro externo maximo (mm)

Folha de eletrodo  Folha 50-150
Aba do eletrodo ---- 8-20
Separador Rolo

30-90 0,07-0,25
8-20
50-200 0,02-0,04 phi76.2 phi300

Parametro da célula Especificacao

Espessura H (mm)

Largura W (mm)
Comprimento L (mm)
Comprimento da aba Q (mm)
Largura da aba (mm)

Direcéo da aba

5-20

30-90

50-150

Q<=20

<=20

Mesmo lado

Definigdo do comprimento do eletrodo
Desprendimento de pé do eletrodo
Condigdo da borda do eletrodo

Rebarba perpendicular a diregao do eletrodo
Erro de corte

Planicidade e deformagdo do eletrodo
Adesé&o do eletrodo

Erro de dobramento serpentino do separador

Dimensé&o na diregdo da aba do eletrodo, excluindo o comprimento da aba

Sem desprendimento ébvio de pé

Sem borda ondulada ébvia

Menos de 15 um

Menos de 0,2 mm

Os eletrodos de entrada nao devem apresentar empenamento ou deformagao dbvios
Os eletrodos de entrada ndo devem apresentar adesao dbvia

+/-0,2 mm/1000 mm
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