Solution for researching

Maquina Semiautomatica De Vincagem De Baterias Cilindricas
Numero do item: YZ08

introducao

O equipamento semiautomatico de vincagem
de baterias cilindricas oferece uma precisao de
profundidade ajustavel de 1,2 a 2,0 mm para
invélucros de aco e carcacas de capacitores de
aluminio, com controlo por ecra tatil PLC,
producdo fidvel de 400 unidades por hora e

desempenho de operacao com velocidade
ajustavel e estavel.

Saiba mais

Investigagao de baterias de litio
cilindricas

Montagem de linha piloto de
baterias

Desenvolvimento de processos
de invélucros de bateria

Fabrico de capacitores de
aluminio

Prototipagem em laboratério de
baterias

Investigagdo eletroquimica
académica

Preparagao de invélucros focada
na qualidade

Ambientes de montagem
adjacentes a eletrdlitos

Vincagem de invélucros cilindricos de ago para desenvolvimento
laboratorial de formatos de células 18650, 21700 e 26650.

Preparacdo de invélucros de ago cilindricos carregados com células
durante a fabricagdo de células em escala piloto semiautomatica.

Avaliagdo da profundidade, largura e condigdes operacionais de rotagdo do
vinco ao desenvolver procedimentos de formagao de invélucros cilindricos.

Formagao de vincos em carcacgas de capacitores de aluminio com
didmetros até Phi 30.

Processamento de diferentes configuragdes de invélucros de baterias
cilindricas durante a prototipagem e montagem experimental.

Apoio ao trabalho prético de fabricagdo de células cilindricas em
laboratérios universitérios e de institutos de investigag&o.

Produgéo de vincos uniformes nos invélucros onde a repetibilidade
dimensional é importante antes das operagdes de montagem
subsequentes.

Operagao de uma estagdo de vincagem em &reas de processamento de
baterias onde a exposicdo a humidade e eletrélitos sdo consideragoes
relevantes.

As dimensdes de vinco ajustaveis suportam o trabalho em
vérios tamanhos comuns de invélucros cilindricos.

A capacidade de 400 unidades/hora suporta o processamento
repetivel sem exigir uma grande drea de maquina.

As definicdes PLC e o visor digital de velocidade fornecem
referéncias de processo claras e ajustéaveis.

Estende a utilizagdo do equipamento para além dos invélucros
de baterias de ago para carcagas de capacitores compativeis.

A compatibilidade com mdltiplos formatos de invélucros de aco
ajuda os laboratérios a acomodar requisitos de projeto
variaveis.

As dimensdes compactas e a operagdo direta por ecra tatil
adaptam-se aos fluxos de trabalho laboratoriais controlados.

A precisao de processamento de +/-0,1 mm suporta dimensdes
de vinco estéveis.

Os botdes metdlicos a prova de dgua resistem a humidade e a
corrosao por eletrélitos.

Especificacio

Numero do Item do Produto

Método de Controlo

Invélucros de Bateria Cilindrica de Ago

Adequados

Carcagas de Capacitor de Aluminio
Adequadas

Profundidade do Vinco
Largura do Vinco

Precisdo de Processamento

YZ08

Controlo por ecra tatil PLC

Dentro de Phi 30

1,2-2,0 mm, ajustavel
1,1-1,5 mm, de acordo com a espessura do rolo

+/-0,1 mm

18650, 26650, 21700 e outros invélucros de bateria cilindrica de aco
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Vida Util do Rolo
Capacidade

Regulagdo de Velocidade
Botdes de Controlo
Fonte de Alimentagao
Poténcia

Ar Comprimido
Dimensdes do Produto
Peso Liquido

Requisito de Limpeza de Rotina

Cuidado em Inatividade de Longo Prazo

Inspecéo de Fixadores

Segurancga Operacional
Inspecéo do Molde

Protegdo do Molde
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Superior a 1 milhdo de operagdes

Semiautomética 400 unidades/hora

Visor digital; ajuste preciso e visualizagdo da velocidade de rotagado atual

Botdes de pressao metélicos a prova de dgua, resistentes a humidade e corrosao por eletrdlitos

220v/50Hz

140W

0,5MPa-0,7MPa

C740 x L250 x A350 mm

37 kg

Limpar frequentemente a sujidade dos postes guia e outras pecas méveis; manter limpo e lubrificado para um movimento suave

Limpar o molde de formagé&o e aplicar 6leo para manter a superficie de formagéao limpa e suave quando o equipamento n&o for
utilizado por um periodo prolongado

Inspecionar regularmente parafusos, porcas, pinos e outros fixadores para evitar o afrouxamento e evitar incidentes de qualidade
de vedagdo e seguranga pessoal

N&o colocar as maos na area ativa do molde de formagdo durante a operagao para evitar ferimentos nas maos
Verificar regularmente o molde de formac&o quanto a objetos estranhos

N&o bater na secgdo do molde de formagéo com objetos duros
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