Solution for researching

Sistema De Soldagem A Laser Para Baterias De Carcaca De

Aluminio Prismatica

Numero do item: DH11
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introducao

O sistema integrado de soldagem a laser para
baterias de carcaca de aluminio prismatica
combina a soldagem de costura completa da
tampa superior e a soldagem do pino de
vedacao com fixacao precisa, inspecao visual,
gdas de protecao e extracao de poeira para uma
producao consistente de alta qualidade em
linhas avancadas de fabricacao de baterias em
todo o mundo.

Saiba mais

rlEee Principal Beneficio

Montagem da tampa superior
da bateria de litio prismatica

Soldagem de fechamento do
pino de vedagéo

Fabricagdo de linha piloto de
bateria

Operagdes de linha de
produgao de bateria

Fabricagdo de bateria de
carcaga de aluminio

Producéo de bateria
multiformato

Realiza pré-soldagem a laser e soldagem de costura completa entre a tampa
superior e a carcaga de aluminio usando posicionamento de referéncia da
superficie superior.

Usa captura CCD, detecgao de foco, pré-soldagem opcional de quatro
quadrantes e soldagem completa para instalagéo do pino de vedagdo.

Suporta carregamento manual de células, fixagéo, soldagem a laser, inspegdo e
descarregamento manual para desenvolvimento de processo e produgao piloto.

Fornece uma estagdo de trabalho controlada para soldagem repetida de
fechamento de carcaga de aluminio com monitoramento de pressao de ar, fluxo
de gas, foco e extragcdo de poeira.

Solda carcagas de aluminio com espessuras de parede de 0,4-0,8 mm enquanto
protege as superficies do invélucro e as pegas plasticas do terminal da tampa
superior.

Acomoda células compativeis de 12-60 mm de espessura, 80-170 mm de largura
e 90-190 mm de altura através de dispositivos especificos do produto.

Suporta geometria de costura controlada, com penetragao
efetiva de 0,5-1,2 mm e largura de solda de 0,8-1,4 mm.

Oferece controle posicional do pino de vedag&o e desvio da
costura de solda <0,05 mm.

Integra dois processos de soldagem em uma plataforma
enquanto suporta formatos de bateria compativeis.

Suporta desempenho de sucata causada pelo equipamento
com taxa de qualificagdo de 99,5% e disponibilidade do
equipamento =95%.

Ajuda a obter uma aparéncia de solda lisa e brilhante com
transigdo suave para o material base.

Permite a convers&o do dispositivo em =30 minutos sem
reduzir a precisao do posicionamento.

Identificador de local

Tipo de bateria aplicavel

DH11

Bateria de carcaga de aluminio prismatica

Espessura de formato de bateria de referéncia 20-25 mm
Largura de formato de bateria de referéncia 100 mm
Altura de formato de bateria de referéncia 120 mm
Espessura de bateria compativel 12-60 mm
Largura de bateria compativel 80-170 mm
Altura de bateria compativel 90-190 mm

Processos integrados

Soldagem completa da tampa superior / soldagem do pino de vedagao
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Parametro

Carregamento e descarregamento da tampa superior

Sequéncia de soldagem da tampa superior

Carregamento e descarregamento do pino de vedagao

Arranjo do dispositivo da tampa superior
Referéncia de posicionamento da tampa superior

Tolerancia de posicionamento repetido do dispositivo da
tampa superior

Folga entre a placa mestre e a placa de fixagdo apés a
fixagdo

Requisito de movimento do dispositivo

Controle de presséo de ar do cilindro de fixagado

Diferenga de altura da superficie superior do dispositivo
para a superficie superior da tampa superior

Material de contato com a bateria do dispositivo da tampa
superior

Gas de protegao da tampa superior

Ajuste de fluxo de gas da tampa superior

Resolucéo de visualizagdo da altura do cabecote laser
Medigcdo automatica de desfocagem

Fonte de laser da tampa superior

Diametro da linha de laser

Resfriamento a laser

Flutuacéo de poténcia do laser do cabecote e da fibra de
transmissao

Linearidade de poténcia do laser

Tolerancia de deslocamento repetido X/Y/Z do cabegote
laser da tampa superior

Velocidade de soldagem da tampa superior

Amplitude de instabilidade do movimento do cabegote laser
Flutuacéo da velocidade de soldagem de canto

Desvio da trajetéria de soldagem da tampa superior

Angulo de soldagem a laser

Penetragéao efetiva da solda da tampa superior

Largura da solda da tampa superior

Pré-soldagem da tampa superior

Resisténcia a pressdo da costura da tampa superior
Precisdo de repetigdo de deslocamento do laser

Espessura da parede da carcaga de aluminio

Requisito de qualidade da solda da tampa superior

Extragao de poeira da tampa superior
Dispositivo de gas de protegdo de soldagem

Extensdo do cabegote de emissao além da porta de poeira

Especificacdo
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Carregamento manual de células; descarregamento manual de células
Fixag&o do dispositivo; pré-soldagem a laser; soldagem completa

Carregamento manual de células; fixagdo do dispositivo; instalacdo manual do pino de vedagao; soldagem a laser;
inspecéo e descarregamento manual

Fixagao do dispositivo mdvel; soldagem vertical

Superficie superior (superficie da tampa superior)

+0,02 mm, teste mestre de fixagdo repetida

=<0,04 mm

Evitar atrito de deslizamento entre o dispositivo de fixacdo e a bateria durante o posicionamento em diferentes
diregdes axiais

Monitoramento de presséo e alarme; flutuagéo de presséo 0,05 Mpa

1,5-2,0 mm

Néo metalico

N2 coaxial, pureza =99,99%

Ajustavel; resolugao 0,1 L/min; monitoramento de fluxo e alarme
0,05 mm

Alarme anormal; resolugédo 0,05 mm

Laser de ponto em anel, 2KW+1KW

>100um/600um

Resfriador de dgua equipado
=3%

=0,99

+0,02 mm

=70 mm/s

=<0,05 mm

=10 mm/s

+0,05 mm

Ajustédvel; 5~13° de inclinagao do laser
0,5-1,2 mm

0,8-1,4 mm

Inclui fungdo de prensagem; 6-8 pontos de solda antes da soldagem completa
=1,1 Mpa

+0,04 mm

0,4-0,8 mm

Aparéncia da solda plana e brilhante e vestigio de solda interna; transicdo suave com o material base; sem
soldagem incompleta, soldagem perdida, sobre-soldagem, inclusdes, poros ou pontos de explosdo

Incluido
Fluxo, &ngulo e distancia ajustaveis; fluxo rastreavel

=5 mm
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Velocidade do ar da porta de poeira do terminal da tampa
superior

Protegdo contra respingos da tampa superior

Duto principal de extragdo de poeira

Monitoramento de pressédo do duto

Cobertura de protegado da tampa superior

Arranjo de levantamento e fixacdo do pino de vedagao

Revestimento da parte inferior da placa de referéncia do
pino de vedagao

Precisao do dispositivo do pino de vedagao

Tolerancia de centralizagdo pds-localizagdo do pino de
vedacgao

Referéncia de altura do pino de vedagéo
Captura de posigao do pino de vedagao

Resolugao de detecgao automatica de foco do pino de
vedagao

Pré-soldagem do pino de vedacéo

Sequéncia de soldagem do pino de vedagao
Angulo do laser do pino de vedacao
Penetracao da solda do pino de vedagao

Diametro do ponto ou largura da poga de fusdo do pino de
vedagao

Velocidade de soldagem do pino de vedagao
Resisténcia a pressdo da costura do pino de vedagéo
Posicionamento do motor e desvio da costura de solda
Aparéncia da solda do pino de vedagao

Zona afetada pelo calor do pino de vedagao

Protegdo contra respingos do pino de vedagao

Extragao de fumaga do pino de vedagao

Velocidade do ar da porta de poeira do terminal do pino de
vedagao

Estabilidade do movimento do cabecote laser do pino de
vedagao

Precisdo de deslocamento repetido X/Y do cabecote laser
do pino de vedagao

Compensacao de foco do pino de vedacao

Troca de dispositivo do produto

Fornecimento elétrico
Ar comprimido
Invélucro de seguranga
Requisito ergondmico

Taxa de qualificagdo
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=15 m/s

A estacao de soldagem inclui protecédo contra escéria de solda; sem residuos de escéria de solda na superficie da
carcacga de aluminio

Tubulagao de ago inoxidavel com vélvula de ajuste para fluxo de ar e velocidade do ar

Mandémetro do duto principal com monitoramento em tempo real; vinculado ao programa de controle do
equipamento; alarme de parada para pressao excessiva ou insuficiente

Ajusta-se firmemente a superficie da tampa superior durante a soldagem; protege as pecas plasticas do terminal e
a superficie da bateria; sem residuos visiveis de fumaga

Cilindro levanta até a placa de referéncia; limite mecanico; dispositivo de fixacdo de mola
Revestimento de Teflon de 0,1~0,3 mm para isolamento no contato com a bateria

=0,1 mm

+0,5 mm

Tampa superior da bateria

Sistema CCD; precisdo de posicionamento de captura =+0,03 mm
=0,02 mm

O dispositivo prende a bateria automaticamente; pré-solda de ponto de quatro quadrantes; pode ser omitido de
acordo com o processo

Soldagem completa apés pré-soldagem
Ajustével; 5~13° de inclinagao do laser

>0,5 mm
>0,95 mm

=6 mm/s

=1,1 Mpa

=0,05 mm

Lisa; sem rebarbas, manchas pretas, cavidades ou defeitos semelhantes
Temperatura <80°C a 2 mm da costura de solda

Cobertura protetora protege a bateria contra respingos de solda; o dispositivo da esta¢do de soldagem projetado
independentemente garante consisténcia de levantamento

Extracao de fumaga em tempo real com coletor de poeira e tubulagdo de ago inoxidavel

=10 m/s
Amplitude de instabilidade do eixo X/Y/Z <0,05 mm dentro da faixa de velocidade

=0,05 mm

Distancia focal monitorada em tempo real; valor medido compensado para o eixo Z de soldagem

=30 min; instalacdo e remoc&o simples; nao afeta a precisédo do posicionamento do dispositivo ou a vida util do
equipamento

AC380+10%

0,6MPa

Invélucro de protecao de liga de aluminio com estrutura de vidro organico e porta de operagao de vidro organico
Bom desempenho de engenharia homem-maquina

99,5% (apenas sucata de produto causada por motivos do equipamento)
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ST

Capacidade ou velocidade do equipamento =120PPM/10H, com base na velocidade operacional manual real

Disponibilidade do equipamento =95% (falhas causadas apenas pelo equipamento)
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