Solution for researching

Maquina De Revestimento Por Transferéncia De Precisao Para

Laboratorio Para Elétrodos De Baterias De loes De Litio

Numero do item: TB25

introducao

A maquina de revestimento por transferéncia
de precisao para laboratério para elétrodos de
baterias de ides de litio oferece revestimento
continuo e intermitente controlado, aplicacao
uniforme de pelicula, secagem integrada e
bobinagem fidvel para a producao piloto

Saiba mais

exigente de catodos e anodos, com
compatibilidade para substratos de folha de
aluminio e cobre.

rlEee Principal Beneficio

Desenvolvimento de catodo
de fosfato de ferro-litio

Investigacao de processo de
catodo ternério

Preparagao de elétrodo de
anodo de grafite

Fabrico de elétrodos em linha
piloto de baterias

Otimizagédo de parametros de
revestimento

Produgao de padrdo de
elétrodo intermitente

Ensaios de substrato em
laboratério de materiais

Aplica pasta a base de NMP contendo fosfato de ferro-litio sobre folha de
aluminio para formulagédo de elétrodos e ensaios de processo.

Produz elétrodos de folha de aluminio a partir de pasta de material
ternario para avaliagdo da janela de revestimento e testes subsequentes
de células.

Reveste pasta de grafite a base de dgua desionizada (DI) sobre folha de
cobre para desenvolvimento de anodos e produgao de elétrodos piloto.

Cria rolos de catodo e anodo secos e rebobinados como entrada para
operagdes posteriores de prensagem, corte, montagem e avaliagdo.

Avalia a interagéo do sistema de material, espessura do revestimento, teor
de sdlidos, temperatura e velocidade da banda durante o desenvolvimento
do processo de elétrodos.

Produz secgdes revestidas onde um padréo intermitente é exigido pelo
processo de design do elétrodo e da célula.

Testa substratos de folha de aluminio e cobre compativeis antes da
transferéncia para a produgéo de elétrodos em fase posterior.

Suporta revestimento de catodo dentro do intervalo especificado
de 40 a 85% em peso de sdlidos e 100 a 250 g/m2 de peso de
revestimento seco.

Permite revestimento continuo ou intermitente até 300 mm de
largura.

Suporta o intervalo especificado de 35 a 65% em peso de sélidos,
80 a 200 g/m2 de peso de revestimento seco e até 3 m/min de
velocidade de revestimento.

Integra o revestimento e a secagem antes da recolha do rolo numa
sequéncia definida de manuseamento de material.

Fornece intervalos de processamento declarados para estabelecer
condigbes de ensaio controladas.

Oferece revestimento intermitente para fluxos de trabalho de
cétodo e anodo.

Acomoda larguras de folha de 100 a 330 mm e intervalos de
espessura de folha especificados.

Revestimento de precisdo de folhas de elétrodos de catodo e anodo de baterias de ides de litio; inclui seccées de desenrolamento, cabeca de
revestimento, forno, tragdo, rebobinagem e controlo elétrico; aplica pasta misturada uniformemente sobre o substrato, seca-a e rebobina-a

Fungéo do equipamento

Largura da face do rolo

Velocidade mecanica, sem
carga

Modo de revestimento, catodo

Modo de revestimento, anodo

para processamento subsequente.

400 mm

Méx: 3 m/min

Revestimento continuo, intermitente

Revestimento continuo, intermitente
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Largura méaxima de
revestimento, catodo

Largura maxima de
revestimento, 4nodo

Espessura de revestimento
seco de face Unica, catodo

Espessura de revestimento
seco de face Unica, anodo

Peso de revestimento de face
Unica, catodo

Peso de revestimento de face
Unica, anodo

Velocidade de revestimento,
catodo

Velocidade de revestimento,
anodo

Nota sobre a velocidade de
revestimento

Substrato de catodo

Substrato de anodo

Largura do substrato, catodo
Largura do substrato, anodo
Espessura do substrato, catodo
Espessura do substrato, &nodo

Condigao de aceitagao do
substrato

Material da pasta de catodo
Material da pasta de &nodo
Solvente de cétodo
Solvente de anodo

Teor de sélidos da pasta de
catodo

Teor de sdlidos da pasta de
anodo

Gravidade especifica da pasta
de cétodo

Gravidade especifica da pasta
de dnodo

Viscosidade da pasta de catodo
Viscosidade da pasta de anodo

Flutuagao do teor de sdlidos da
pasta do mesmo lote

Flutuagdo da viscosidade da
pasta do mesmo lote

Didmetro do rolo de
desenrolamento

Capacidade de carga de
desenrolamento

Especificacdo do nucleo de
desenrolamento
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Max: 300 mm
Max: 300 mm
80 a 250 um
80 a 250 um
100 a 250 g/m2
80 a 200 g/m2
0,5 a2 m/min

0,5 a 3 m/min

A velocidade de revestimento esté relacionada com as caracteristicas do produto, incluindo o sistema de material, espessura do revestimento,
teor de sélidos e temperatura. A velocidade de revestimento méxima listada pode ndo cumprir requisitos especiais de processo de
revestimento.

Folha de aluminio

Folha de cobre

100 a 330 mm

100 a 330 mm

9a1l5um

6al5um

A folha de aluminio ou folha de cobre utilizada para aceitacao ndo deve apresentar folgas, espessura ou peso irregular, contaminagao por éleo
na superficie ou outras condigdes que afetem o transporte da banda e o desempenho do revestimento.

Fosfato de ferro-litio, materiais ternarios, etc.
Grafite
NMP

Agua DI

40 a 85% em peso
35 a 65% em peso
1,5a 3,0 g/cm3

1,0 a 2,0 g/cm3

5000-15000 mPa.s

3000-8000 mPa.s

<= +/-0,5%

<= +/-500 mPa.s, 25 +/-2 graus C
Max. phi 200 mm

Méx. 100 kg

Diadmetro interno 3 polegadas, aproximadamente 76,2 mm; comprimento <= 450 mm
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Material do nicleo de
desenrolamento

Diametro do rolo de
rebobinagem

Capacidade de carga de
rebobinagem

Especificagdo do nucleo de
rebobinagem

Material do nucleo de
rebobinagem

Método de aquecimento do
forno

Estrutura do forno
Temperatura maxima do forno

Dimensdes aproximadas do
equipamento

Fonte de alimentagdo
Poténcia instalada

Quantidade de fonte de
alimentagao principal

Pressdo do ar comprimido
Consumo de ar comprimido

Quantidade de ligagdo de ar
comprimido

Ligagao do tubo de ar
comprimido

Temperatura ambiente da area
de revestimento

Humidade relativa

Limpeza

Peso total do equipamento
Tipo e nivelamento do piso
Capacidade de carga do piso

Fluxo de ar de exaustdo
maximo a 140 graus C

Admissdo méaxima de ar fresco
a 60 graus C
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Metal, plastico ABS, nicleo de papel

Mé&x. phi 200 mm

Max. 100 kg

Diametro interno 3 polegadas, aproximadamente 76,2 mm; comprimento <= 450 mm
Metal, plastico ABS, nicleo de papel

Aquecimento elétrico

3 secgbes x 2 m/secgdo = 6 m, camada Unica

Méax: 140 graus C
C (8 m)xL(2m)xA (2,1 m); alargura inclui o armario elétrico e exclui o espaco de operagao

Trifdsica AC380V +/-10%, 50Hz; ligagéo a terra de protecéo

55KW

>=0,6MPa; flutuagéo de presséo +/-1%; ar limpo apés remogao de agua, tratamento isento de dleo, filtragao e estabilizagdo de pressédo

10m3/h

1 por unidade
Phi 12 mm

25 +/-5 graus C, determinado de acordo com os requisitos de processo do comprador

10% a 30% RCH, determinado de acordo com os requisitos de processo do comprador
Classe 100.000, determinado de acordo com os requisitos de processo do comprador
Aproximadamente 3 toneladas

Piso de cimento ou mosaico; nivelamento +/-5 mm/m2

>=500 kg/m2

Céatodo 2000 m3/h; anodo 2000 m3/h

Catodo 1500 m3/h; anodo 1500 m3/h
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