Solution for researching

Maquina De Soldagem A Laser De Coletores De Corrente De

Eletrodo Positivo E Negativo
Numero do item: DHO9

Aplicagao

Soldagem de coletores de
células de bateria de aba
completa

Fabricacéo de células de P&D de
bateria

Desenvolvimento de processo
de linha piloto

Preparacéo de células de bateria
pré-revestimento

Implantacdo de estacéo de
trabalho de fabricagdo de
bateria

Verificagdo do processo de
soldagem de coletor

introducao

A maquina de soldagem a laser de coletores de
corrente de eletrodo positivo e negativo oferece
soldagem por galvanémetro guiada por
dispositivo para células de bateria de aba
completa (full-tab), combinando 99% de

rendimento relacionado ao equipamento,
produtividade de pelo menos 2 PPM, controle
por CLP, extracao de poeira e posicionamento

confidvel do coletor em ambientes de producao

exigentes.

Saiba mais

Solda coletores de corrente positivos e negativos em células de aba
completa preparadas ap6s a localizagdo do dispositivo e colocagdo do
coletor.

Suporta equipes de laboratério e desenvolvimento que montam células
que requerem soldagem de coletor antes do revestimento.

Permite que as equipes avaliem o posicionamento do coletor, a retengao
da cabeca de pressao, a soldagem a laser e o manuseio pdés-soldagem
como etapas de produgao vinculadas.

Completa a soldagem do coletor e a extragdo de poeira antes que o
operador coloque manualmente a célula acabada em sua carcaga.

Funciona como uma estacdo de maquina Unica em um fluxo de trabalho
que requer carregamento manual de material com agdes de soldagem
controladas.

Usa um dispositivo de célula, mecanismo de pressédo do coletor, conjunto
de soldagem por galvanometro e controles elétricos com capacidade de
detecgdo em um fluxo de processo.

Principal Beneficio

Fornece uma sequéncia de processo dedicada para fixagao de
coletores de polaridade dupla.

Relne posicionamento por dispositivo, fixagdo pneumatica,
soldagem a laser e hardware de controle em uma Unica estagao
de trabalho.

Fornece rendimento, disponibilidade e referéncias de saida
declaradas para o planejamento inicial do processo.

Cria uma transferéncia definida das operacdes de soldagem
para as de revestimento.

Suporta o planejamento de capacidade com uma velocidade
declarada de méquina Unica de pelo menos 2 PPM, dependendo
do material e do processo.

Ajuda as equipes a avaliar os estédgios mecanicos, pneumaticos,
a laser e de controle interdependentes da operagao.

Identificador do local

Fungdo principal

Método de posicionamento da célula

Método de retencéo do coletor

Principio de operagao

Etapa do processo 1

Etapa do processo 2

DHO09

Soldagem de coletores de corrente positivos e negativos em células de bateria de aba completa

Dispositivo de posicionamento de célula

Cabega de pressao de posicionamento segura o coletor de corrente de soldagem

O dispositivo localiza a célula; o coletor é colocado; a cabega de pressao de posicionamento segura o coletor; o

galvanémetro realiza a soldagem a laser do coletor
Colocar manualmente a célula achatada

Colocar o coletor de corrente
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Especificacao

Etapa do processo 3
Etapa do processo 4
Etapa do processo 5
Etapa do processo 6

Mecanismo de posicionamento da célula

Componentes do mecanismo de posicionamento

da célula

Mecanismo da cabeca de pressédo de soldagem

Componentes do mecanismo da cabeca de pressédo

de soldagem

Conjunto de soldagem do coletor de corrente

Componentes do conjunto de soldagem do coletor

de corrente
Método de soldagem
Sistema de controle elétrico

Taxa de aprovagao de produto relacionada ao
equipamento

Capacidade / velocidade da maquina Unica
Disponibilidade do equipamento
Tensao de alimentagdo elétrica
Flutuagdo de tensao

Poténcia do equipamento

Requisito de fonte de ar

Pressdo do ar comprimido

Consumo de ar comprimido

Requisito ergonémico

Construgéo do corpo da maquina
Construgao da plataforma

Tratamento de superficie da plataforma
Estrutura do gabinete

Painel do gabinete

Materiais estruturais preferenciais da maquina
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Valor

O cilindro posiciona e pressiona o coletor de corrente

0 galvandmetro solda o coletor de corrente
Soldar coletores de corrente positivos e negativos
Apds a concluséo da soldagem dos coletores positivo e negativo e a extracao da poeira, inserir manualmente na carcaga

1 conjunto

Cilindro e posicionamento do dispositivo

1 conjunto

Cilindro, trilho guia e mola

1 conjunto

Galvanémetro, cilindro de posicionamento e fonte de laser

Soldagem a laser

CLP, tela sensivel ao toque, sensores de detecgao, relés, botdes e outros componentes de controle
99% (apenas sucata de produto causada pelo equipamento)

>=2 PPM (varia ligeiramente de acordo com o material e o processo)
>=95% (falhas causadas apenas pelo equipamento)
380V 50Hz

Menos de +/-10%

10KW

>=0.6Mpa (fornecido pelo cliente)

0.5-0.7 MPa

100 L/min

Bom desempenho ergonémico

Tubo quadrado de ago estrutural

Placa de aco estrutural

Niguelado ou cromado

Estrutura de liga de aluminio

Placa de PVC transparente

Aluminio, ago inoxidavel ou materiais eletrodepositados resistentes a corrosao
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