Solution for researching

Maquina Manual De Formacao De Pelicula De Aluminio E

Plastico Para Baterias De Polimero E Litio Tipo Pouch

Numero do item: RB12

Aplicagao

Preparagao de bolsa para bateria
de polimero de litio

Desenvolvimento de bateria de litio
de embalagem flexivel

Fabrico de amostras de I&D de
baterias

Embalagem de células tipo pouch
em escala piloto

Avaliacao de geometria de célula
personalizada

Preparagdo de cavidade de bolsa
de estiramento profundo

Desenvolvimento de processos de
laboratério de baterias

introducao

Maquina manual de formacao de pelicula de
aluminio e plastico para a producao de baterias
de polimero e litio tipo pouch, combinando
profundidade de estiramento ajustavel de 1-30
mm, forca pneumatico-hidraulica, controlo por
botdo duplo, cortina de luz de seguranca e
ciclos de formacao rapidos de menos de quatro
segundos para preparacao de embalagens em

laboratério e estiramento repetivel de laminado

de aluminio.

Saiba mais

Forma pelicula de aluminio e plastico pré-cortada em cavidades definidas pelo
molde para embalagens de baterias de polimero de litio.

Suporta o estiramento de pelicula de aluminio e plastico para fluxos de trabalho
de desenvolvimento de células de bateria de embalagem flexivel.

Permite que os investigadores preparem componentes de embalagem laminados
formados antes das fases subsequentes de montagem da célula.

Fornece um processo de fecho de molde repetivel para atividades de embalagem
de pequenos lotes e piloto.

Utiliza um perfil de estiramento definido pelo molde para suportar formas de
embalagem associadas a diferentes designs de células.

Suporta aplicagdes que requerem profundidade de estiramento de pelicula de
aluminio e plastico controlada na configuragdo de formato maior.

Fornece uma estagao manual pratica para avaliar a formagao de pelicula de
aluminio e plastico como parte do desenvolvimento de processos de células tipo
pouch.

Principal Beneficio

Produz geometria de bolsa correspondente ao molde
selecionado.

Fornece um passo de formagédo manual para a
preparagédo de embalagens de células em
laboratério.

Acomoda formatos de pelicula de aluminio e plastico
de 400300 ou 500400 mm.

Utiliza um ciclo de funcionamento por presséo de ar
de menos de quatro segundos.

Permite que a forma de formagéao seja alterada
através do molde.

Oferece uma gama de profundidade ajustavel
especificada de 1-30 mm.

O arranque com dois botdes e a cortina de luz de
segurancga suportam a operagao de formacé&o.

Principais componentes
estruturais de ago

Espessura da placa superior

Ago 45#, tratamento de galvanoplastia

pess 30-40 mm 58 mm
e inferior
T ho d licula d
ama,n. o da pe .|cu a de 400%300 500*400 mm
aluminio e plastico
Paralelismo da placa <=0,15 mm <=0,15 mm

superior e inferior

Ciclo de funcionamento por
pressao de ar da maquina

Menos de 4 segundos

Aco 45#, tratamento de galvanoplastia

Menos de 4 segundos
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Fonte de alimentagdo
configurada

Poténcia

Peso do equipamento
Dimensdes do equipamento
Protecdo de seguranca

Cilindro intensificador
pneumatico-hidraulico

Forma de estiramento da

pelicula de aluminio e
plastico

Método de operagao

AC220V/50HZ

0,8 KW
Aproximadamente 1 tonelada
8007601900 mm

Cortina de luz de segurancga e protecdo de arranque com botéo duplo

5T; magnitude da presséo de acordo com os requisitos do cliente

Determinado pelo molde; profundidade ajustavel

Colocar a pelicula de aluminio e plastico cortada no molde; pressionar
ambos os botdes de arranque; o molde fecha-se; soltar os botées; o
molde abre-se e o estiramento é concluido
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AC220V/50HZ

0,2 KW

Aproximadamente 1,6 toneladas

8706702000 mm

Cortina de luz de seguranca e protecéo de arranque com botéo duplo
15 toneladas; magnitude da press@o de acordo com os requisitos do
cliente

Determinado pelo molde; profundidade ajustavel 1-30 mm

Colocar a pelicula de aluminio e plastico cortada no molde; pressionar
ambos os botdes de arranque; o molde fecha-se; soltar os botdes; o
molde abre-se e o estiramento é concluido
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