Solution for researching

Maquina De Empilhamento Semiautomatica Para Baterias De

lon-Litio

Numero do item: RB04

Aplicacao

P&D de baterias de ion-litio

Preparacéo de protdtipos de
células tipo bolsa

Fabricagéo de células de amostra

Avaliagdo de materiais de
eletrodos

Desenvolvimento de processo de
alimentagdo do separador

Laboratérios de ensino de baterias

Desenvolvimento de células
empilhadas em pequenos lotes

introducao

A maquina de empilhamento semiautomatica
para baterias de ion-litio proporciona uma
montagem precisa de eletrodos e separadores
com dobra em Z, contando com controle
automatico de tensao de alinhamento e
camadas programaveis para a fabricacao
flexivel de amostras de células em fluxos de
trabalho de desenvolvimento laboratorial

avancado e tarefas de producao piloto.

Saiba mais

Descricao

Constroi pilhas de eletrodos e separadores com dobra em Z para
células de fon-litio em estagio de desenvolvimento.

Prepara pilhas multicamadas para formatos de células protétipo com
abas de eletrodo incluidas dentro da faixa de empilhamento
declarada.

Produz pilhas de amostra onde um nimero predefinido de camadas é
necessario para um design de célula planejado.

Suporta a montagem de células de teste feitas com materiais
alternativos de eletrodos positivos ou negativos.

Permite que os laboratérios observem e apliquem o manuseio
controlado do separador em bobina durante o empilhamento.

Suporta instrugdo pratica em sequéncias de montagem de eletrodos,
separadores e empilhamento em Z.

Gerencia construgdes de amostras repetidas onde as dimensdes da
célula podem ser ajustadas entre os projetos.

Principal Beneficio

Combina selecdo manual de eletrodos com posicionamento e
empilhamento automatizados para trabalhos de pesquisa flexiveis.

Dispositivos de posicionamento ajustaveis acomodam dimensdes
de protdtipos variaveis.

O controle automatico da contagem de camadas suporta metas de
construcao de pilha repetiveis de até 500 camadas.

O carregamento manual das folhas oferece flexibilidade util
quando as amostras de eletrodos variam entre os experimentos.

O controle de tensdo constante por servo e a correcdo fotoelétrica
fornecem gerenciamento controlado da bobina do separador.

O fluxo de trabalho semiautomético torna a transi¢éo do
carregamento manual para o empilhamento automatizado visivel e
gerenciavel.

A ampla capacidade de ajuste dos dispositivos ajuda a reduzir
interrupcdes ao alternar entre tamanhos de células suportados.

Especificacdo

Numero do item do produto

Método de empilhamento

Método de operagao

Carregamento de eletrodos
Preciséo de empilhamento
Faixa de empilhamento

Espessura maxima de
empilhamento

RB04

Empilhamento em forma de Z

Coleta e empilhamento automéatico de material por brago robético; tragdo automatica do separador; corregéo automatica; controle de tenséo

constante

Carregamento manual; posicionamento automaético; coleta automética de folhas por brago robético; empilhamento automético de camadas

Preciséo =+0,3 mm

Bateria Min. C35mm * L35mm; M&x. C200mm * L200mm, incluindo abas

Méx. 30 mm
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Camadas méaximas de
empilhamento

Diametro da bobina do
separador

Ndcleo da bobina do separador
Controle de tensao do separador

Controle de corregdo do
separador

Controle de movimento lateral
Sistema de controle

Design estrutural

Dimensodes de instalagdo
Dimensdes da embalagem
Peso bruto

Peso liquido

Fonte de alimentagdo
Suprimento de ar

Ambiente operacional
recomendado

Requisito de limpeza de rotina
Requisito de lubrificagdo
Requisito de armazenamento

Requisito de inspegdo de
fixadores
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Méax. 500, programavel

Max. 250 mm

Ndcleo de 3 polegadas, fixado por eixo expansivel pneumatico

Controle automatico de tensdo constante por servo para separador em bobina
Controle automatico de corregdo por guia de borda fotoelétrica

Controle por motor de pulso; posicionamento preciso e ajuste fino conveniente

Controle PLC com operagao via IHM

Estrutura de cantilever tnico

C1000mm * L780mm * A1050mm

C1200mm * L1180mm * A1300mm

356 kg

285 kg

Tensdo monofasica AC220V+10% (110VAC personalizavel); frequéncia 50Hz/60Hz; poténcia 0,6KW

Ar comprimido de 0,5~0,8MPa
Temperatura ambiente 25+3°C; umidade 30~90% UR; sem vibragdo ou interferéncia eletromagnética

Limpe frequentemente o rolo oscilante e a mesa de empilhamento para manté-los limpos
Lubrifiqgue os rolamentos mdveis e as pegas dos trilhos deslizantes para manter o movimento suave
Se néo for utilizado por um longo periodo, limpe a superficie da maquina e armazene-a envolta em fita de embalagem

Inspecione regularmente parafusos, porcas, pinos e outros fixadores para evitar afrouxamento e prevenir incidentes de qualidade do
equipamento e seguranga pessoal
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