Solution for researching

Maquina De Revestimento Por Transferéncia De Elétrodos Para

Baterias De loes De Litio (Coater De Pasta Rolo A Rolo)
Numero do item: TB30

introducao

Concebida para investigacao avancada de
baterias e linhas-piloto, esta maquina de
revestimento por transferéncia rolo a rolo de
precisao garante uma deposicao uniforme da
pasta de elétrodos, controlo estavel da tensao
da banda e secagem elétrica eficiente até
140°C para otimizar o rendimento do fabrico de
catodos e anodos e o desempenho das células.

Saiba mais

Fabrico de Catodos de Ioes
de Litio

Fabrico de Anodos de lI6es
de Litio

1&D de Baterias de Estado
Sélido

Revestimento de Elétrodos
de Supercapacitores

Producédo de Baterias de l6es
de Sédio

Fabrico de Células em
Escala-Piloto Avancada

Revestimento por transferéncia de precisao de pastas de catodo de alta
viscosidade (NMC, LFP, LCO, NCA) em folhas de coletor de corrente de
aluminio continuas.

Mantém a carga de drea homogénea e evita a migragao do ligante
durante a secagem térmica, maximizando a densidade energética.

Revestimento de alta uniformidade de pastas de grafite, silicio-carbono Elimina furos e irregularidades superficiais, garantindo uma

ou carbono duro em substratos de folha de cobre fina. formagé&o estavel de SEI e uma longa vida util.

Deposigao rolo a rolo de pastas de eletrdlito sélido composto e Proporciona uma tolerancia de espessura rigorosa, essencial para
precursores de pelicula seca em peliculas de suporte ou elétrodos baixa resisténcia interfacial em arquiteturas de células de estado
tratados. sélido.

Deposicao de pasta de carbono ativado de alta area superficial em
folhas de aluminio gravadas para condensadores de camada dupla
elétrica (EDLC).

Garante um interbloqueio mecanico profundo e baixa resisténcia
interna (ESR) através da secagem uniforme da banda.

Aplicagéo continua de pasta para anodos de carbono duro e catodos de
azul da Prussia ou 6xido de metal de transigdo em coletores de
aluminio.

Adapta-se perfeitamente a diversas quimicas de solventes e perfis
reoldgicos sem necessidade de modificagdes de hardware.

Minimiza o desperdicio de matéria-prima com capacidade de troca
répida de rolos e manuseamento preciso da banda durante ciclos
de teste curtos.

Prototipagem réapida e validagéo piloto de novas formulagdes de
ligantes, aditivos condutores e quimicas de bateria especializadas.

Categoria de Parametro Detalhes da Especificacao (TB30)

Identificador do Modelo do Produto TB30

Largura da Superficie do Rolo 400 mm

Velocidade Mecanica (Sem Carga) Max. 3 m/min

Diametro do Rolo de Desenrolamento Méx. 9200 mm

Carga Maxima de Desenrolamento Max. 100 kg

Dimensées do Niicleo de Desenrolamento Diametro Interno: 3 polegadas (~76,2 mm); Comprimento: < 450 mm

Compatibilidade de Material do Nticleo de

Desenrolamento

Metal, Plastico ABS, Nicleo de Papel

Diametro do Rolo de Rebobinagem Méax. 200 mm

Carga Maxima de Rebobinagem

Max. 100 kg
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Categoria de Parametro Detalhes da Especificacdao (TB30)

Dimensées do Nucleo de Rebobinagem Didametro Interno: 3 polegadas (~76,2 mm); Comprimento: < 450 mm

Compatibilidade de Material do Ntcleo de

Metal, Plastico ABS, Nucleo de Papel
Rebobinagem P

Arquitetura do Forno de Secagem Camada Unica, 1 Secgdo x 2 m / secgdo (Comprimento Total: 2 m)
Método de Aquecimento de Secagem Aquecimento Elétrico de alta eficiéncia
Temperatura Maxima do Forno Méx. 140°C

Unidade de Desenrolamento, Cabega de Revestimento, Forno de Secagem, Unidade de Tragdo, Unidade de

Seccoes Modulares Funcionais
< Rebobinagem, Sistema de Controlo Elétrico
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