Solution for researching

Maquina De Corte Manual Para Folhas De Elétrodos De Baterias
De Litio
Numero do item: FQO06

introducao

A maquina manual de corte de folhas de
elétrodos para baterias de litio oferece cortes
controlados de 5-480 mm para o fabrico de
células de polimero com ferramentas de faca
rotativa, alimentacao estavel, instalacao
compacta e operacao fidvel em fluxos de
trabalho de processamento de elétrodos em
laboratério.

Saiba mais

Corta grandes folhas de elétrodos de baterias de polimero de litio positivas ou

. . . . ) Produz larguras de tiras de elétrodos selecionadas através
negativas em pegas mais estreitas para operagdes subsequentes de fabrico

do arranjo da matriz de facas instalado.

Preparagdo de elétrodos de
baterias de polimero de litio

de células.
Fluxos de trabalho de I&D de Prepara tiras de elétrodos a partir de folhas revestidas usadas no Suporta uma preparagao repetivel a partir de folhas com
células tipo bolsa (pouch-cell) desenvolvimento de células tipo bolsa em laboratério e ensaios de processo. um tamanho méaximo de corte de 400 mm.
Processamento de amostras em Manuseia material de elétrodo alimentado manualmente ao avaliar Fornece uma gama de largura de corte de 5-480 mm para
linha piloto de baterias dimensoes de tiras e preparar lotes de desenvolvimento. requisitos de ensaio variados.
Investigag&o universitaria em Permite que laboratérios académicos processem folhas de elétrodos para o As dimensdes compactas ajudam a integrar a unidade em
baterias fabrico experimental de células de baterias de litio. areas de equipamento de investigagao.
X . . X A selegdo de largura baseada em matriz de facas fornece
Desenvolvimento de formato de Corta folhas de elétrodos em larguras alvo enquanto as equipas avaliam . ) .
A . .. . uma abordagem mecanica direta para a preparagao do
elétrodo layouts de materiais e requisitos de formato de célula.
formato.

- - . - O posicionamento de entrada e a alimentagdo manual dao

Operagdes de laboratério de Suporta o passo de corte de elétrodos entre a preparagao da folha de P A . N
o . . . aos operadores uma referéncia definida de entrada de
materiais de bateria elétrodo e o trabalho de montagem a jusante. .
material.
Preparagdo controlada de Produz pecas de elétrodos menores a partir de uma folha maior para As facas rotativas superior e inferior separam o material
amostras de tiras avaliagdo laboratorial e tarefas de fabrico. apods o alinhamento e ajuste da folga.
EspeCiﬁcaGéo

Numero de item no site FQO06

Secgdo de estrutura; secgdo do corpo da maquina; secgdo de alimentagdo; seccdo de rececao; seccao de transmissao; secgdo da

Configuragao do equipamento
gurac auip matriz de facas de corte

Uso pretendido Corte de folhas de elétrodos de baterias de polimero de litio durante o fabrico de elétrodos de baterias de litio

Tamanho méaximo de corte da folha de

, 400 mm
elétrodo
Largura de corte 5-480 mm
Velocidade de funcionamento do .
. 10 m/min
equipamento
Velocidade de corte 8 m/min

info@kindle-tech.com | https://kinteksolution.com


https://pt.kinteksolution.com/products/lithium-battery-electrode-sheet-manual-slitting-machine?utm_source=pdf
mailto:info@kindle-tech.com
https://kinteksolution.com?utm_source=pdf

A

Fonte de alimentagdo

Frequéncia e tenséo de alimentacao
elétrica

Poténcia nominal

Motor de acionamento

Relacéo da caixa de redugdo
Protetor elétrico

Interruptor de botéo

Luz indicadora

Temperatura ambiente
Humidade ambiente

Dimensdes totais

Peso

Método de alimentacao

Método de corte

Determinacdo da largura da tira
Requisito de configuracéo da faca

Configuragdo de engate da faca

Sequéncia de operagao

Operagao de paragem
Requisito de instalagdo

Requisito de limpeza pré-arranque

Intervalo de servico do 6leo da caixa de

velocidades

Especificacdo do dleo da caixa de
velocidades

Requisito geral de lubrificagéo

Lubrificagdo da engrenagem de
transmissdo

Inspecéo de fixadores
Restricdo de limpeza

Requisito de armazenamento em
inatividade

Armazenamento da matriz de facas
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220 V com protegao de ligagdo a terra
50 Hz, AC220V

0,5 kw

Motor assincrono CA de 0,37 kW

1:40

Protetor DZ47-15

Tipo T3SN-310

20V, 22 mm de diametro

0-45°C

40-80%

740 mm (C) x 620 mm (L) x 740 mm (A)

Aproximadamente 250 kg

Alimentacéo manual com placa de posicionamento na entrada
Matrizes de facas rotativas superior e inferior

Determinada pelo conjunto de matriz de facas superior e inferior
Alinhar as matrizes de facas superior e inferior e ajustar a folga da faca antes da operacao
Ajustar até que a folha de elétrodo seja apenas cortada

Pressionar Iniciar; permitir que as facas rotativas acionadas pelo motor atinjam uma velocidade estével e igual; alimentar a folha de
elétrodo alinhada; remover o corte da borda prontamente

Pressionar Parar para parar a maquina durante o encerramento ou espera de material
Colocar o equipamento na posigado correta e manté-lo nivelado

Limpar o equipamento; garantir que ndo existe material estranho entre as matrizes de facas superior e inferior

Substituir uma vez a cada trés meses

Oleo de engrenagem N.2 46
Manter a massa lubrificante disponivel na maquina em todos os momentos
Repor a massa lubrificante regularmente

Inspecionar regularmente os parafusos em locais de movimento frequente

N&o limpar o corpo da méaquina ou as facas com reagentes quimicos toxicos
Desligar o interruptor de alimentagdo principal quando o equipamento nao for utilizado por um longo periodo

Armazenar matrizes de facas n&o utilizadas verticalmente num suporte dedicado em ambiente seco; envolver as superficies com
papel oleado
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