Solution for researching

Maquina De Corte E Vinco Pneumatica De Laboratdrio Para

Folhas De Eletrodos De Bateria
Numero do item: MQO02

introducao

A méaquina de corte e vinco pneumatica de
laboratério para folhas de eletrodos de bateria
oferece cortes limpos e precisos para pesquisa
em baterias, com ferramental configuravel,
operacao pneumatica compativel com
glovebox, longa vida util da matriz e
desempenho controlado de rebarbas para uma
preparacao confiavel de eletrodos em fluxos de

trabalho laboratoriais exigentes todos os dias.

Saiba mais

rlEee Principal Beneficio

Prototipagem de eletrodos de
bateria de fon-litio

Preparacao de montagem de
células em glovebox

Corte de perfil de aba de eletrodo

Triagem de materiais de bateria

Preparagéao de células tipo bolsa em
escala de pesquisa

Preparacéo de amostras de
eletrodos para células tipo moeda

Laboratérios de bateria
universitarios

Processamento de folhas de
materiais avangados

Corta folhas de anodo e catodo revestidas em perfis de eletrodo
controlados durante o trabalho de desenvolvimento de células em
laboratério.

Forma folhas de eletrodos dentro de uma glovebox onde o gas de
processo corresponde a atmosfera da glovebox.

Produz formas de eletrodo que incluem abas dentro do comprimento
méximo de corte de C150 mm.

Prepara espécimes de eletrodo consistentes para avaliagdo comparativa
de materiais e formulagdes revestidas.

Corta pegas de eletrodo de laboratério maiores dentro de uma largura
méxima de corte de L100 mm.

Produz pequenas pegas de eletrodo com formato preciso a partir de
material em folha antes da montagem e teste.

Fornece um sistema de corte compacto para preparagao repetivel de
eletrodos em instalagdes de pesquisa académica.

Forma materiais baseados em folha onde sdo necessarias bordas limpas
e dimensdes de perfuragéo controladas.

Suporta preparacao de amostras repetiveis com precisdo de
perfuragdo de 0,1 mm.

Mantém a operagao de corte compativel com fluxos de
trabalho de manuseio fechados.

Permite que a geometria do eletrodo e da aba seja formada
em uma Unica operacao de corte.

Limites de rebarbas controlados ajudam a reduzir a variagdo
da qualidade da borda entre as amostras.

Fornece um formato definido para preparar folhas para a
construgao de células de pesquisa.

A substituicdo rapida da matriz suporta a alteragdo das
geometrias das amostras durante P&D.

A operagao simples da vélvula de partida e a pequena pegada
suportam o uso pratico em laboratdrios compartilhados.

A orientagao de quatro colunas suporta o movimento estavel
e preciso da matriz durante ciclos repetidos.

Numero do Item do Produto
Método de alimentagdo

Método de corte

MQO02

Alimentagdo de eletrodo em folha

Corte e vinco usando uma matriz/modelo de faca

Coloque o eletrodo na posigcdo de corte e vinco; pressione a valvula de partida; o cilindro aciona o conjunto da faca de corte e vinco para cima

Processo operacional

Uso em glovebox
Substituicdo da matriz

Vida util da matriz

Pode ser usado dentro de uma glovebox
Substituigdo conveniente e rapida

Uso normal =30.000 vezes

para cortar o eletrodo automaticamente; remova o eletrodo para concluir a operagao.
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Qualidade de corte
Estrutura de guia
Movimento vertical
Rebarba vertical
Rebarba horizontal
Tamanho maximo de perfuracao
Precisdo de perfuragdo
Pressdo de perfuragao
Curso de corte e vinco
Ar comprimido
Dimensdes totais

Peso do equipamento

Conjunto mecanico

Componentes pneumaticos

Componentes de movimento de
rolamento

Requisito de limpeza de rotina
Requisito de lubrificagdo

Requisito de armazenamento de
longo prazo

Requisito de inspegdo de
fixadores
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Sem rebarbas, desprendimento de p6 ou marcas de indentacéo

Quatro colunas guia

Deslizamento superior e inferior suave com alta precisdo

=12um

=20um

C150mm incluindo aba do eletrodo x L10Omm (personalizavel de acordo com os requisitos do cliente)

+0,1 mm

Méax. 1T (ar comprimido de 0,5MPa); pressao recomendada para perfurar folhas de eletrodo de bateria: 500Kg
35mm

Ar comprimido de 0,5MPa; quando usado dentro de uma glovebox, o gés deve ser consistente com o gés da glovebox
C350mm*L230mm*A300mm

32kg

Mecanismo de faca da matriz superior, mecanismo de modelo inferior, secdo de acionamento, secdo de guia, cobertura externa e segao da
base

Airtac
NSK/Taiwan Baolong

Limpe a placa da faca de corte e vinco e os conjuntos de guia frequentemente para manté-los limpos.

Lubrifique as &reas de movimento linear das colunas guia de esferas e mangas guia para manter o movimento suave.
Quando nao for usado por um longo periodo, limpe as superficies das pegas méveis e aplique 6leo antiferrugem para protegao.

Inspecione parafusos, porcas, pinos e outros fixadores regularmente para evitar afrouxamento e evitar incidentes de qualidade do
equipamento e seguranga pessoal.
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