Solution for researching

Fonte De Alimentacao De Soldagem Cc Inversora

Numero do item: DH12

Soldagem de abas de
bateria

Soldagem de barramentos e
interconexdes de bateria

Soldagem de componentes
revestidos

Fabricacdo de contatos
elétricos

Montagem de metal de
precisdo

Fabricacdo de hardware
eletrénico

Ensaios de soldagem em
pesquisa de materiais

Estagdes de soldagem
automatizadas

Une abas condutoras aos terminais das células da bateria ou
componentes de coleta de corrente relacionados usando uma sequéncia
de soldagem por resisténcia programada.

Suporta a soldagem por resisténcia de interconexdes elétricas e
montagens relacionadas a barramentos usadas na fabricagdo de médulos
e pacotes de baterias.

Processa pegas com superficies revestidas onde a camada superficial
pode afetar o fornecimento de energia e o comportamento da soldagem.

Solda contatos elétricos, terminais e hardware condutor que exigem
fornecimento de corrente controlado e saida de processo verificada.

Aplica soldagem por resisténcia a pequenas montagens metélicas onde o
controle de respingos e as transigées de corrente programadas sdo
importantes.

Suporta a unido de componentes condutores em equipamentos de
produgdo, dispositivos de fixagdo e montagens de hardware elétrico.

Permite que laboratérios e equipes de desenvolvimento avaliem perfis de
soldagem em diferentes materiais, revestimentos e configuragdes de
juntas.

Integra-se em células de produgdo que exigem uma saida de qualidade de
soldagem discreta para manuseio a jusante ou controle externo.

Saiba mais

introducao

A fonte de alimentacao de soldagem CC
inversora oferece saida controlada de 3000A,
resposta de 4KHz, programacao de pulso duplo,
monitoramento de corrente e sinais de
qualidade GO/NG para operacdes precisas de
soldagem por resisténcia.

Corrente de dois estagios, inclinagdes ajustaveis e julgamento de
resultado de corrente suportam a unido controlada de pecas
condutoras relacionadas a baterias.

Oito condicdes de soldagem selecionaveis ajudam as equipes a
alternar entre processos de interconexdo validados de forma
eficiente.

A fungdo de energizagdo de dois estagios é posicionada
especificamente para ajudar a atender aos requisitos de soldagem
de pecas revestidas.

O controle de carga de corrente constante e o monitoramento
GO/NG fornecem uma base estruturada para verificagdes de
processo repetiveis.

As fungdes de subida e descida ajustaveis ajudam a moldar a
sequéncia de soldagem e suprimir respingos.

A resposta rapida do inversor de 4KHz suporta controle de soldagem
de alta qualidade com estagios de tempo programaveis.

Configuragdes detalhadas de tempo e dois estagios de corrente
permitem o ajuste sistematico do ciclo de soldagem.

A saida de resultado GO/NG de coletor aberto fornece uma interface
especificada para sinalizagdo de status do processo.
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Identificador do site

Tipo de equipamento

Fonte de alimentagao de entrada

Temperatura de operagao
Umidade de operagao
Corrente de saida maxima
Frequéncia de controle

Método de controle

DH12

Fonte de alimentagdo de soldagem inversora com transformador inversor integrado

CA 220V+10% 50/60Hz

0°C~+50°C

90% ou menos

3000A

4KHz

Método de controle de corrente estatica com detecgdo de corrente primaria
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Método de resfriamento

Ciclo de trabalho mé&ximo

Safda do transformador de soldagem
Configuracéo da condigdo de soldagem
Faixa de ajuste da Corrente 1

Faixa de ajuste da Corrente 2

Funcao de deteccdo de corrente de
soldagem

Légica de julgamento de corrente

Método de saida do resultado do
julgamento

Classificagdo de saida do resultado do
julgamento

Display

Tempo de compressao SQUE
Subida da Corrente 1 Ul
Corrente 111

Descida da Corrente 1 D1
Tempo de resfriamento COOL
Subida da Corrente 2 U2
Corrente 2 12

Descida da Corrente 2 D2
Tempo de retengdo HOLD
Dimensdes

Peso

NI NTENK
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Resfriamento por ar forcado

20%(3000A)

Corrente maxima 3000A; tensdo sem carga 8.5V
8MODE (MODE 0, 1, 2, 3, 4,5, 6, 7)

800~5000A

800~5000A

Faixa de monitoramento definida livremente da corrente ajustada: £3~+9%=N

Emite GO quando a corrente de soldagem real estéd dentro da corrente definida; emite NG quando a corrente de soldagem real
excede a corrente definida

Saida de coletor aberto

CC 30V 200mA MAX

LCD de 20 x 4 linhas exibindo informagdes de soldagem e parametros de soldagem
0-999ms

0-49ms; incluido na Corrente 1 11
0-99ms

0-49ms

0-99ms

0-49ms; incluido na Corrente 2 12
0-99ms

0-49ms

0-999ms

195(L)*280(A)*450(P) mm

19KG
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