Solution for researching

Maquina De Solda Ultrassonica Inteligente De 2600W Para
Abas De Eletrodos De 10 A 25 Camadas

Numero do item: DHO2

Aplicacao

Montagem de Células de
Bateria de ion-Litio

Soldagem de Aba de Eletrodo
de Folha de Cobre

Pesquisa e Desenvolvimento
de Baterias

Linhas Piloto de Fabricagdo de
Baterias

Processamento de Folha de
Eletrodo em Camadas

Verificagdo de Qualidade da
Aba da Célula

Estudos de Unido de Materiais
Avancgados

introducao

Maquina de solda ultrassoénica inteligente de
2600W para abas de eletrodos de 10 a 25
camadas, oferecendo rastreamento automatico
de frequéncia, amplitude estavel,
monitoramento de qualidade em tempo real e
ferramentas de aco rapido duraveis para
conexodes de células de baixa resisténcia
confidveis em ambientes avancgados de
fabricacao de baterias.

Saiba mais

Principal Beneficio

Solda tira de aluminio de 0,1 mm em folha de aluminio empilhada
durante as etapas de conexao da aba do eletrodo na fabricagdo da
célula.

Une tira de niquel de 0,1 mm a pilhas de folha de cobre para
processamento de eletrodos de bateria.

Suporta avaliagao laboratorial de materiais de aba, espessuras de folha,
contagens de camadas, tempo de processo, poténcia e configuragdes
de energia.

Fornece uma estagao de unido ultrassénica monitorada para produgéo
experimental e verificagdo de processo antes da implantagdo em larga
escala.

Processa pilhas de folha de aluminio de até 40 camadas ou pilhas de
folha de cobre de até 40 camadas dentro das configuragdes de
soldagem declaradas.

Produz amostras de solda para inspegao visual e avaliagdo de
resisténcia a tragdo destrutiva com base no material, espessura e
quantidade de camadas.

Permite testes controlados de unido metdlica ultrassénica onde sdo
necessérias frequéncia, amplitude, temporizacéo e poténcia estaveis.

Suporta conexdes firmes e de baixa resisténcia com tamanhos de
ponto de solda definidos para montagens de coletor de corrente de
aluminio.

Fornece um método controlado para unido de niquel em folha de
cobre com pontos de solda de 3 x 3 mm, 3 x4 mm ou 3 x 8 mm.

Multiplos modos de controle e valores de processo em tempo real
permitem o desenvolvimento sistematico de parametros de
soldagem.

O monitoramento de limites de parametros e alarmes ajuda as
equipes a identificar desvios de processo durante ciclos de
soldagem repetidos.

Permite a unido de montagens de folhas em camadas visando
superficies de solda limpas e formagéao confidvel de pontos de solda.

Superficies de solda planas, pontos de solda claros e dados de
processo configurdveis suportam a avaliagdo pratica da qualidade
da solda.

O rastreamento automatico de frequéncia e a compensacao de
amplitude suportam condigdes experimentais repetiveis.

Modelo

Poténcia Nominal
Frequéncia

Fonte de Alimentagao
Suprimento de Ar

Método de Controle

DHO02
2600W
24KHZ
220V/ 50Hz
>=0.5MPa

Controle por CPU
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Curso Maximo do Eletrodo
Ultrassonico Superior

Tempo de Soldagem

Display

Configuragbes de Processo Ajustaveis
Valores Exibidos em Tempo Real
Fungdes de Alarme

Inspecao de Inicializagado

Modos de Controle

Controle de Saida

Material da Cabega de Soldagem
Construgao da Cabeca de Soldagem
Vida Util da Cabeca de Soldagem

Material do Eletrodo Ultrassénico
Inferior

Caracteristicas do Eletrodo Inferior
Placa de Ceramica

Haste de Aluminio

Capacidade de Soldagem de Aluminio
Capacidade de Soldagem de Cobre

Tamanhos de Ponto de Solda
Suportados

Caracteristicas de Solda Declaradas

Qualidade da Superficie de Solda
Declarada

Avaliagdo de Resisténcia
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20 mm

0.05~9S

Tela sensivel ao toque anti-interferéncia de 4,3 polegadas, interface bilingue chinés e inglés

Tempo de disparo, tempo de soldagem, poténcia, tempo de atraso da onda secundaria

Frequéncia e poténcia de soldagem

Alarme de tipo de falha; alarme quando os dados de solda excedem os limites superiores ou inferiores configurados
O autoteste automatico verifica e exibe os parametros do sistema de soldagem em tempo real

Modos de tempo, energia, poténcia e profundidade

Circuito regulado de ponte completa; saida de amplitude constante; rastreamento automatico de frequéncia; compensagado automatica
de amplitude

Aco rapido
Aco liga répido importado, alta dureza, padréo de retificacdo de precisédo

Mais de 100.000 operagdes por lado
Aco para moldes especial importado selecionado

Resistente ao desgaste, resistente a altas temperaturas, tenaz, alta rigidez mecénica; baixa deformag&o apés tratamento térmico
Placa de ceramica preta alema importada

Haste de aluminio fornecida por um produtor de aluminio dos EUA

Tira de aluminio de 0,1 mm mais até 40 camadas de folha de aluminio

Tira de niquel de 0,1 mm mais até 40 camadas de folha de cobre
3x3mm, 3 x4 mm, 3x8mm

Soldagem firme, baixa resisténcia interna, sem soldagem falsa, sem vibragéo de pd, sem queima do separador, sem aquecimento da
fita isolante, sem aba ou folha de eletrodo rachada

Mais de 80% de superficie de soldagem residual metal-metal; superficie plana, sem rugas, sem rebarbas levantadas no lado posterior,
pontos de solda claros e completos

A forga de tragdo destrutiva pode ser testada de acordo com a quantidade de camadas, material e espessura
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