Solution for researching

Prensa Térmica Automatica Industrial 100 Toneladas 350°C

600X600Mm De Piso
Numero do item: XP93

introducao

Saiba mais

Prensa térmica automatica industrial com
capacidade de 100 toneladas, placas de
600x600mm, temperatura maxima de 350°C e
controle PID programavel para processamento
térmico preciso. Ideal para moldagem de
compdsitos, vulcanizacdo de borracha e
laminacao. Solicite um orcamento.

Aplicagdo Beneficlo Principal

Vulcanizagao de Borracha

Moldagem de Compdsito de
Fibra de Carbono

Laminagao de Compdsito de
Fibra de Vidro

Produgdo de Laminado de
Alta Press&o (HPL)

Compressao de Eletrodo de
Bateria

Consolidacéo de Chapas
Termoplasticas

Compactagao e Sinterizagao
de P

Laminagdo de Placa de
Circuito Impresso

Moldagem e cura de pegas de borracha, como vedantes, juntas e
amortecedores.

Cura de pilhas de pré-impregnados sob calor e pressdo controlados para
produzir painéis estruturais leves para aeroespacial e automobilismo.

Fabricagao de componentes durédveis de fibra de vidro, como cascos de
barcos e pés de turbinas edlicas.

Colagem de laminados decorativos a substratos para méveis, pisos e
painéis arquitetonicos.

Prensagem a quente de materiais de eletrodo para melhorar a
densidade e condutividade em pesquisa de baterias.

Prensagem de multiplas camadas de filmes termoplasticos em chapas
espessas para estoque de usinagem.

Prensagem a quente de p6s metdlicos ou ceramicos em pré-formas
densas para materiais avangados.

Colagem de camadas de cobre e pré-impregnado sob temperatura e
pressdo controladas para fabricagdo de eletrénicos.

Pressdo uniforme e rampas de temperatura precisas garantem
reticulagéo consistente e minimo refugo.

Perfis de rampa programaveis otimizam a impregnacéo das fibras e a
redugao de vazios, maximizando as propriedades mecanicas.

O tamanho grande da placa e a alta forca permitem a moldagem de
pegas grandes em uma Unica etapa, reduzindo etapas de montagem.

A distribui¢do uniforme de pressédo e a temperatura estavel previnem
a delaminagdo e defeitos de superficie.

O controle fino da presséo e o aguecimento uniforme garantem
espessura e desempenho consistentes do eletrodo.

A programacao de pressdo multiestagio previne empenamento e
garante fusdo homogénea do material.

A alta forca e capacidade de temperatura alcangam densidade quase
tedrica em um processo de etapa Unica.

O alinhamento preciso e a pressdo de colagem consistente garantem
integridade e confiabilidade do sinal.

Especificaco

Modelo

Pressdo Maxima

Controle de Pressao
Temperatura de Trabalho
Controle de Aquecimento
Tamanho da Placa
Abertura / Luz do Dia
Método de Resfriamento
Fonte de Alimentacao

Dimensdes (C x L x A)

XP93
100 Toneladas (1000 KN)
Controle programéavel com rampa

0-350°C

Sistema hidraulico pesado
Pressdo multiestagio

Controle de aquecimento independente de zona dupla

Controle independente de placa dupla, controle de temperatura programavel com rampa

600 x 600 mm

250 mm

Resfriamento por dgua circulante

Trifdsico 380V-415V, 50/60 Hz selecionavel

980 x 890 x 1750 mm

Adequado para chapas grandes ou multiplos moldes
Abertura ampla para facil carregamento do molde
Resfriador dedicado recomendado (opcional, 1600 USD)
Personalizdvel por pais de destino

Design de piso
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A

Peso Liquido 1200 kg Estrutura pesada de 1,2 tonelada
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