Solution for researching

Maquina De Formacao Por Prensa Quente Horizontal Para

Baterias De ion-Litio Tipo Pouch

Numero do item: RB36

introducao

Saiba mais

O equipamento de formacao por prensa quente
horizontal para baterias de ion-litio tipo pouch
combina fixacao de 32 pontos, capacidade de
carga e descarga de 6A, aquecimento
controlado e pressao pneumatica para uma
ativacao de célula eficiente, plana e estavel,
reduzindo o manuseio e encurtando os ciclos de
fabricacao para os fabricantes.

Producéo de baterias de polimero
de litio

Formacao de células tipo pouch
de aba Unica

Ativacao de células tipo pouch

Adeséo do separador ao eletrodo
Modelagem da célula pés-
montagem

Suporte ao fluxo de trabalho de
desgaseificacdo e vedagéo

Redugdo do ciclo da linha de
bateria

Realiza a etapa de formagéao por prensa quente para baterias de polimero
de litio ap6s a formacao inicial da célula.

Processa células de ion-litio tipo pouch com uma saida de aba de eletrodo
Unica e a geometria de aba especificada.

Aplica baixa corrente adequada aos terminais dos eletrodos para ativar
materiais ativos dentro de uma bateria formada inicialmente.

Usa calor e presséo para promover a fusao do revestimento aglutinante no
separador e a adesdo estreita com os materiais dos eletrodos positivo e
negativo.

Fixa as células entre placas aquecidas para suportar uma aparéncia geral
mais firme e espessura reduzida da célula.

Suporta a formacgéao por prensa quente antes ou paralelamente a sequéncia
de processos que inclui a desgaseificacdo e vedagao da célula tipo pouch.

Substitui a etapa separada de cozimento e modelagem usada em um
processo de formagdo existente.

Combina aquecimento, compressao e ativagdo da célula em
um processo dedicado.

Acomoda comprimentos de aba de 18 a 25 mm, larguras de
aba de até 25 mm e espagamento de aba de pelo menos 10
mm.

Suporta corrente de carga e descarga de até 6A durante a
operagao de formagao.

Ajuda a estabelecer contato direto e préximo entre as folhas
de eletrodo e os materiais do separador.

Produz uma célula tipo pouch mais compacta com maior
resisténcia fisica.

Ajuda a tornar a bateria mais plana ap6s a desgaseificagéo e
vedagao.

Encurta o tempo de formacao, reduz o ciclo de produgao da
bateria e diminui os requisitos de trabalho manual.
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Ndmero do Item do Produto

Opgdes de design do equipamento

Configuragao fornecida

Uso pretendido

Método de formagao
Carregamento e fixagdo da célula

Pontos de operagao

Configuragao do dispositivo de fixagdo

RB36

Designs horizontais e verticais estdo disponiveis na familia de produtos.

Design horizontal.

Processo de formacé&o para baterias de ion-litio tipo pouch de aba Unica.

Placas de aluminio aquecidas fixam a célula; conducéo rapida de calor é usada para a formagéao da célula.

Coloque a célula entre as placas de presséo; cilindros pneuméticos fornecem a fixagéo.

32 pontos por unidade.

Um grupo de fixagao.

Corrente maxima de carga e descarga 6A
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Dimensdes do equipamento
Peso do equipamento

Cor do equipamento
Requisito de ar comprimido
Press&o de ar de trabalho
Fornecimento elétrico
Poténcia nominal

Faixa de temperatura
Precisdo de temperatura
Tempo de aquecimento inicial
Método de aquecimento
Faixa de pressdo

Precisdo de pressao

NI NTENK

Solution for researching

Aproximadamente 1650 x 700 x 1800 mm (comprimento x largura x altura).
Aproximadamente 500 kg.

Branco computador ou cor especificada pelo cliente.

0 ar deve ser seco, filtrado e com pressao estabilizada. Pressao de saida superior a 5,0 a 7,0 kgf/cm? (0,5 a 0,7 MPa).
5,0 a 7,0 kgf/cm? (0,5 a 0,7 MPa).

AC220V/380V/50Hz/60Hz.

Aproximadamente 5 kW, excluindo o gabinete de energia; sujeito a unidade real.
Temperatura ambiente a 90 graus C.

Mais ou menos 3 graus C.

30 minutos ou menos, temperatura alvo: 80 graus C.

Placa de aquecimento de silicone.

300 a 1800 kg.

Mais ou menos 20 kg.

Comprimento, L1
Largura, W1
Espessura, T

Comprimento da aba, S

Espagamento minimo da aba, W2

Largura da aba, W4

80 a 150 mm

80 a 100 mm

4a12 mm

18 a25 mm

Pelo menos 10 mm

25 mm ou menos
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