Solution for researching

Maquina De Solda A Ponto Automatica De Dupla Face Para

Producao De Pacotes De Baterias De ion De Litio

Numero do item: DH15

Aplicacao

Produgdo de mddulos de bateria para
veiculos elétricos

Fabricacdo de pacotes de baterias de
armazenamento de energia

Montagem de baterias para
ferramentas elétricas

Producéo de baterias para eletrénicos
de consumo

Fabricagdo contratada de pacotes de
baterias

Linhas de bateria de fabrica
inteligente

Soldagem de dispositivos de multiplas
células

introducao

Maquina de solda a ponto automatica de dupla
face para producado de pacotes de baterias de
ion de litio, oferecendo soldagem por
resisténcia sincronizada, precisao de
posicionamento de 0,02 mm, inspecao por IA,
dados de processo rastreaveis e automacao de

alto rendimento configuravel para linhas de
fabricacdo de baterias de veiculos elétricos,

armazenamento de energia, ferramentas
elétricas e eletrénicos de consumo em todo o

mundo.

Saiba mais

Principal beneficlo

Solda interconexdes de niquel em células cilindricas usadas em
mddulos de bateria de tragdo e montagens de pacotes.

Produz conexdes elétricas para pacotes de armazenamento
estaciondrios construidos a partir de células cilindricas com caixa de

aco.

Automatiza a soldagem de tiras de niquel para pacotes de baterias
recarregaveis compactos e de alta corrente.

Une células cilindricas para produtos de bateria digitais onde séo
necessarios dispositivos compactos e posicionamento repetivel.

Lida com diferentes diametros de célula, comprimentos, materiais de
tira e formatos de dispositivo em varios programas de clientes.

Conecta dados de operagdo de soldagem a sistemas opcionais de
execugao de fabricacéo e dados de supervisao.

Processa caminhos de soldagem em dispositivos contendo varios

grupos de baterias com identificagdo controlada por cédigo de barras.

Suporta unido repetivel de alto volume com processamento
sincronizado de dupla face.

Receitas programaveis e registros de produgéo suportam
montagem controlada e rastreavel.

A capacidade de ciclo répido ajuda a atender as demandas de
producéo de linhas de fabricagdo em massa.

A precisao de posicionamento fino suporta a colocagéo
consistente de solda em projetos de pacotes menores.

A ampla compatibilidade de células e o armazenamento de
receitas simplificam a troca de produtos.

Permite visibilidade da produgdo, retencéo local de dados e
rastreabilidade de qualidade.

O fluxo de trabalho opcional de cédigo de barras sequencial
vincula os dados gerados ao grupo de baterias aplicavel.

Especificacao

Numero do item no local
Configuragdo de referéncia original
Fonte de energia

Presséo de ar operacional

Alvo de soldagem

Comprimento da célula compativel

DH15
Transistor TOB-850DN-XZ-12000A
220V 50/60Hz 6KW

0,4-0,8Mpa, livre de dleo e névoa de dgua

Soldagem por resisténcia de células com caixa de ago e tira de niquel, incluindo niquel puro, niquel niquelado e tira composta de cobre-

niquel

20-70MM
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Diametro da célula compativel

Exemplos de formatos de célula
compativeis

Operagdes de soldagem por célula
Unica

Fonte de alimentagdo de soldagem
por transistor

Fonte de alimentagdo de soldagem
opcional

Controle de corrente de soldagem
Monitoramento de saida de energia

Espessura de niquel puro ou
niquelado soldéavel

Tratamento de tira recomendado
Método de soldagem de tira espessa
Velocidade de soldagem de fabrica
Velocidade de soldagem ajustavel
Material do eletrodo de soldagem
Eletrodo de soldagem a ponto padréo

Eletrodo de soldagem por projecao
padrao

Eletrodos de soldagem a ponto
opcionais

Pressao do eletrodo de soldagem
Curso do eixo X
Curso do eixo Y
Curso do eixo R
Curso do eixo Z

Precisdo de posicionamento

Configuragao do eixo

Sistema de controle

Interface homem-maquina

Detecgdo inteligente

Gerag&o de parametros de soldagem

Programacao de padrao de soldagem

Exibicdo do caminho de soldagem

Soldagem por zona
Continuagao do ponto de interrupgao

Velocidade de soldagem de dois
estdgios

Registro de parametros de poténcia
de soldagem

Resfriamento do eletrodo

Armazenamento de receita de
processo
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10-65MM

14200/ 14430/18650 /21700 /26650 /32700

1-5 vezes

BTH10000A unipolar: corrente méxima 10000A, descarga unidirecional; BTH6000B bipolar: corrente méxima 6000A descarga
bidirecional, ou seja, 12000A

MIYACH MDA8000B / MDB4000B

Funcdo integrada de aumento gradual e diminuicdo gradual da corrente de soldagem

Detecgdo automatica integrada de corrente e tensdo de saida; alarmes de subcorrente, subtensao e faisca de soldagem
0,08-0,2MM

Espessura de 0,16-0,2MM é recomendado usar um sulco guia de corrente

Espessura de 0,2-0,5MM requer soldagem por projegdo

0,4 segundos/vez, ou seja, 9000 vezes/hora

6000-10500 vezes/hora; ajustado de acordo com o processo especifico e estrutura do produto
Cobre de 6xido de aluminio americano

Didmetro 1,7*100MM

Diametro 3-6-3-45MM

Didmetro 1,5%100MM; didmetro 2,0¥100MM; didmetro 3,0¥100MM

1-5KG; predefinigao de fabrica 2,5KG

1-620MM; movimento frontal e traseiro

1-390MM; movimento para cima e para baixo

0-100 graus; movimento rotacional

40-160MM; avanco e recuo do eletrodo de soldagem; adequado para células de 20-70MM de comprimento
Mais ou menos 0,02MM

Um eixo X com servomotor de 700W; dois eixos Y com servomotores de 700W; dois eixos R com servomotores de 400W; dois eixos Z
com servomotores de 400W; um eixo de prensagem de material com cilindro pneumatico

PC industrial + CLP, equipado com sistema proprietario de soldagem de bateria
Display colorido de 24 polegadas com interface de operagdo em chinés e inglés

Autocorregdo de IA do comprimento do item soldado; autodetecgdo de IA do erro de comprimento do eletrodo de soldagem a ponto;
autodetecgdo de IA da posicéo limite de soldagem

Importacdo de arquivo DXF e geracdo automética; os nomes dos arquivos ndo devem ser duplicados
Modo de matriz / matriz de blocos; pontos excedentes podem ser excluidos manualmente apds a geragao da matriz

Exibicao da posicao de soldagem atual em tempo real; pontos soldados mostrados em azul e pontos ndo soldados mostrados em
amarelo

Soldagem de posicéo especificada, por exemplo, pontos de entrada 20-50 para soldar do ponto 20 ao ponto 50

Apbs uma parada anormal e corregao de falha, a soldagem pode ser retomada a partir de uma posigéo de ponto de interrupgao inserida

Movimento de alta velocidade para a posigao definida seguido por contato de baixa velocidade com a tira de niquel e a célula

Parametros de soldagem atuais exibidos em tempo real e salvos no disco local
Chiller de agua fria dedicado; resfriamento por circulagdo de agua; fluxo de aproximadamente 6L/min; temperatura abaixo de 20 graus

Mais de 1000 grupos de dados podem ser armazenados e recuperados
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Faixa de dispositivo de soldagem a
ponto compativel

Comprimento dentro de 260-680MM; altura dentro de 260-450MM; espessura 76,5MM

Certificagdo de equipamento Certificagcdo CE

Dimensdes do equipamento C 1630MM * L 1050MM * A 1940MM
Dimensdes da embalagem C 1730MM * L 1280MM * A 2130MM
Peso do equipamento Aproximadamente 450KG

Peso ap6s embalagem em caixa de
madeira

Funcéao personalizada Especificacao

Sensor de detecgdo de pressao do eletrodo de
soldagem a ponto

Aproximadamente 600KG

MS2009-20KG

Conversor de detecgao de pressao MI2008

Comunicagao de deteccéo de pressao RS232

Configuragao de pressao Configuragao bésica 2-3,5KG, ajustada de acordo com o processo e produto especificos

Alarme de pressao Limites superior e inferior podem ser definidos; alarme e parada quando fora da faixa; também pode ser desativado
Comunicacéo de upload de dados de produgdo Web/API

Local de armazenamento de dados de produgao local Diretorio raiz do software da unidade D

Formato de dados de producéo local Xlsx

SIS C13 LI G132 RIS (EIR (eI S Newland OY20+ / Hikvision MV-IDH3000/13NR/05RN/U

start
Interface do scanner de cédigo de barras usB
Formatos de cédigo de barras suportados Exemplo de cédigo de barras unidimensional: CODE 128; exemplo de c6digo de barras bidimensional: QR CODE

Digitalize vérios cédigos de barras sequencialmente; os dados correspondentes do cddigo de barras sdo gerados apds a

Multiplos grupos de baterias em um dispositivo «
plos grp P conclusdo da soldagem

Local de armazenamento de dados local de varios
grupos

Diretdrio raiz do software da unidade D

Formato de dados local de varios grupos Xlsx
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