Solution for researching

Maquina De Ranhura E Pré-Vedacao Cnc Para Carcacas De

Capacitores Cilindricos
Numero do item: CX01

Aplicacao

Ranhura de carcaga de
supercapacitor cilindrico

Formag&o de borda de pré-vedagéo
de supercapacitor

Processamento de carcaga de
bateria série 60

Producédo de carcaca cilindrica com
diametro personalizado

Preparacao de carcaga repetivel de
alto volume

Linhas de montagem
automatizadas de capacitores

Saiba mais

Forma a ranhura necesséria em invélucros de supercapacitores
cilindricos antes das operagoes de pré-vedagao.

Produz a borda enrolada de pré-vedagdo em produtos de
supercapacitores cilindricos adequados.

Processa produtos de bateria na categoria de diametro série 60
especificada.

Suporta trabalhos com carcagas de bateria ou supercapacitor
cilindricos onde um didmetro personalizado é necessario.

Realiza operagdes repetidas de ranhura e vedagdo para ambientes de
produgdo que exigem resultados de conformacgao estaveis.

Atua como uma estagdo de ranhura e pré-vedagdo controlada dentro
de uma sequéncia de fabricagdo automatizada mais ampla.

introducao

A méaquina CNC de ranhura e pré-vedacao para
carcacas de supercapacitores cilindricos oferece
conformacao controlada por servo, dimensdes
precisas, concentricidade estavel, operacao via
IHM programdvel e ferramentas duraveis para
uma producao confidvel e de alta qualidade na
montagem de capacitores.

Principal Beneficlo

Precisao de profundidade de ranhura de £0,02 mm suporta
geometria controlada da carcaga.

A desaceleragao no estagio de formagao da borda suporta uma
conformacéao gradual e controlada.

Configuragdes de IHM programaveis suportam ajuste preciso para
as dimensdes necessdrias.

O diametro pode ser personalizado para corresponder ao
requisito do produto pretendido.

Vida dtil da ferramenta superior a 5 milhdes de operagdes em uso
normal suporta continuidade de produgdo a longo prazo.

O controle por CLP e a exibicdo IHM suportam a gestéo de
processos orientada para a automacao.

Identificador do local
Produtos aplicaveis
Opgao de diametro
Fungdes do processo
Acionamento da ranhura
Acionamento da vedagao

Controle de avango

Método de configuragdo de ranhura e vedagao

Sequéncia de avancgo da vedagédo

Método de fixagdo da pega de trabalho

Caracteristicas de fixagdo
Qualidade de conformagao

Guia de avango

CX01

Baterias e supercapacitores da série 60

O didametro pode ser personalizado

Ranhura; formagéao de borda de pré-vedagao
Servo motor com acionamento por fuso

Servo motor com acionamento por fuso

Controle preciso da distancia de avango e velocidade de avango estavel; sem rebote durante o avango

Dados definidos através da interface homem-maquina; ajuste automatico de precisédo para os dados necessarios

Avanco rapido primeiro; avancgo lento durante a formag&o da borda de pré-vedacao

Fixagao tipo jaqueta

Estavel sem vibragdo; alta coaxialidade de centralizagao

Ranhura e vedag&o uniformes; boa circularidade

Conjunto de guia linear de alta preciséo

info@kindle-tech.com

| https://kinteksolution.com



https://pt.kinteksolution.com/products/cylindrical-capacitor-case-cnc-grooving-pre-sealing-machine?utm_source=pdf
mailto:info@kindle-tech.com
https://kinteksolution.com?utm_source=pdf

NI NTENK

Solution for researching

A

Precisao da altura da ranhura +0,05 mm
Precisd@o da profundidade da ranhura +0,02 mm
Altura do capacitor apés vedagao +0,05 mm
Método de ranhura Método de ranhura por rolo de matriz

Vida util da ferramenta e matriz Mais de 5 milhdes de operagdes sob uso normal

Capacidade

Taxa de utilizagao
Sistema de controle
Exibicdo e operagédo
Protegao de seguranca
Suprimento de ar
Consumo de ar

Fonte de alimentagao
Poténcia

Dimensdes gerais

Peso

=3 pegas

98%

Controle por CLP

Exibicéo via interface homem-magquina
Gabinete de protecao externo inteligente
0,5~0,7 MPa, ajustavel

0,2 m3/min

220V/50HZ

2,5KW

C 1100mm * L 900mm * A 1700mm

800kg
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