Solution for researching

Maquina Automatica De Desbobinamento E Rebobinamento
Para Laboratdrio E Dispositivo De Desbobinamento E
Rebobinamento Para Elétrodos De Baterias, Filmes Oticos E

Materiais Funcionais
Numero do item: DG09

introducao

Maquina automatica de desbobinamento e
rebobinamento para laboratério, com controlo
de tensao por servomotor, guiamento 6tico da
banda e estrutura dividida para elétrodos de
baterias de litio, filmes 6ticos e materiais
funcionais em rolo, proporcionando um
desempenho preciso e continuo de
rebobinamento e corte longitudinal para fluxos
de investigacao e producao exigentes.

Saiba mais

. Ligue as secgdes de desbobinamento e rebobinamento a uma prensa O controlo automatico da tensao e das bordas proporciona
Calandragem de elétrodos de R . A A
. . " hidraulica de dois rolos para processar, em formato de rolo, folhas de um transporte estavel dos elétrodos e resultados de
baterias de ides de litio " . . L oy q A
elétrodos positivo e negativo de baterias de ides de litio. calandragem mais consistentes.
. . Rebobine materiais de elétrodos revestidos ou calandrados apds o 0O enrolamento controlado ajuda a manter os rolos
Rebobinamento de elétrodos de ) K . )
bateri processamento laboratorial e prepare-os para armazenamento ou para etapas  organizados e reduz as variagdes de alinhamento durante o
aterias A . .
posteriores de fabrico de células. manuseamento.
. . . Processe filmes dticos em fluxos laboratoriais rolo a rolo nos quais a posicao O guiamento fotoelétrico da banda ajuda a preservar o
Rebobinamento de filmes éticos . . . ) .
da banda e o manuseamento da superficie devem permanecer estaveis. alinhamento das bordas durante o rebobinamento continuo.

Corte longitudinal e
rebobinamento de filmes
funcionais

Utilize o equipamento para o processamento laboratorial e a escala-piloto de A tens&o ajustavel de 0 a 50 N permite um manuseamento
filmes funcionais e outros materiais flexiveis em rolo. controlado em diferentes ensaios de desenvolvimento.

Um sistema de controlo independente proporciona uma
plataforma repetivel para comparagao de processos e
avaliagdo de parametros.

ST

Processamento de materiais em  Apoie trabalhos experimentais com materiais flexiveis, revestidos ou
rolo para ciéncia dos materiais laminados em rolo em laboratdrios de investigagdo universitarios e industriais.

Modelo DGO09

Tipo de equipamento Dispositivo automético de desbobinamento e rebobinamento

Fungdes principais Rebobinamento e corte longitudinal de materiais em rolo

Controlo do desbobinamento Controlo automatico da tensdo por servomotor

Controlo do rebobinamento Controlo automatico da tenséo por servomotor

Guiamento da banda Alinhamento automatico fotoelétrico das bordas para desbobinamento e rebobinamento
Faixa de controlo da tensdo 0a50N
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Diametro de desbobinamento e rebobinamento 250 mm

Preciséo do enrolamento +0,5 mm

Método de operagao Funcionamento continuo

Largura do rolo-guia 350 mm

Velocidade mecénica Méx. 6 m/min

Sistema de controlo Sistema de controlo elétrico independente
Configuragéo estrutural SecgOes separadas de desbobinamento e rebobinamento
Integragao do equipamento Pode ser ligado a uma prensa hidraulica de dois rolos
Dimensdes de instalagéo do desbobinamento L450 mm x P850 mm x A615 mm

Dimensdes de instalagdo do rebobinamento L650 mm x P850 mm x A615 mm

Peso do desbobinamento Aproximadamente 200 kg

Peso do rebobinamento Aproximadamente 237 kg

Alimentagao elétrica padrdo Monofasica de 220 VAC £10%

Alimentacdo elétrica opcional 110 VAC, personalizavel

Frequéncia de alimentagédo 50 Hz/60 Hz

Poténcia nominal 1 kw
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