Solution for researching

Maquina De Enrolamento Automatica De Baterias De Litio
Cilindricas Para Montagem De Células

Numero do item: JR02

introducao

Otimize a fabricacdo de células comerciais com
esta maquina automatica de enrolamento de
baterias de litio cilindricas, apresentando
indexacao de mesa giratéria acionada por
servo, controle de tensao segmentado,
enrolamento de agulha dupla, trocas répidas de
cinco minutos e testes integrados de curto-
circuito para uma producao de baterias com
zero defeitos.

Saiba mais

rlEee Principal Beneficio

Enrolamento continuo de ndcleos de bateria cilindricos de alta

Fabricacao de Células de
Poténcia 18650 e 21700

Células de Sistema de

capacidade para veiculos elétricos, mobilidade elétrica e ferramentas
elétricas sem fio.

Oferece tempos de ciclo de alta velocidade com controle de
tensdo preciso para eliminar a fratura do eletrodo.

. Fabricagdo de células cilindricas durdveis otimizadas para matrizes de Mantém uma saliéncia de separador apertada para evitar
Armazenamento de Energia . . . . R . . P,
(ESS) armazenamento em rede residencial e industrial. curtos-circuitos internos e garantir uma longa vida util ciclica.
Montagem de Baterias para Producéo de células cilindricas de tamanho padréo e personalizado (ex: O gerenciamento flexivel de receitas e a troca de ferramentas
Eletrénicos de Consumo 16650, 18500) para eletronicos portateis. de agulha de 5 minutos otimizam linhas com multiplos SKUs.
Linhas Piloto de Células Enrolamento de precisdo de materiais de eletrodo emergentes de ion- A extragdo ativa de poeira e a tenséo proporcional
Cilindricas de ion-Sédio sédio e de quimica avangada com revestimento espesso. segmentada evitam a delaminagdo do material ativo.
Montagem de Células Cilindricas Enrolamento de células de poténcia especializadas com configuragées Acomoda até duas abas por placa de eletrodo sem causar
de Alta Taxa de abas mdltiplas ou abas soldadas continuas. protuberancia de espessura local ou desalinhamento.
P&D de Eletrélito de Estado Fabricagéo de protdtipos de rolos de geléia cilindricos multicamadas A eliminagdo integrada de estatica e a guia de baixo atrito
Soélido e Hibrido incorporando separadores de polimero ultrafinos. evitam o rasgo do separador delicado.

Categoria de Parametro

Nimero do Item do Produto

Largura do Material do Catodo

Espessura do Material do Catodo
Diametro Externo do Rolo de Catodo (Max)
Largura do Material do Anodo

Espessura do Material do Anodo

Diametro Externo do Rolo de Anodo (Max)
Largura do Material do Separador
Espessura do Material do Separador

Diametro Externo do Rolo de Separador (Max)

Detalhes da Especificacdo (Item: JR02)

JRO2

40 mm - 66 mm

0,1 mm - 0,2 mm

< @400 mm (Diametro Interno: 76,2 mm / 3,0 polegadas)
42 mm - 68 mm

0,1 mm-0,2 mm

=< @400 mm (Diametro Interno: 76,2 mm / 3,0 polegadas)
44 mm - 70 mm

0,015 mm - 0,030 mm

=< 9300 mm (Didmetro Interno: ¢76,2 mm / 3,0 polegadas)
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Categoria de Parametro Detalhes da Especificacdo (Item: JR02)

Largura da Fita de Terminacao
Espessura da Fita de Terminacao

Diametro Externo do Rolo de Fita de
Terminacao (Max)

Restricoes de Aba do Eletrodo

Configuracao da S ia de Ali tacdo

Tolerancias de Corte e Qualidade do Eletrodo

Rastreamento de Material Defeituoso
Formatos de Nucleo Compativeis

Duracao da Troca da Agulha de Enrolamento
Fonte de Alimentacao Elétrica

Consumo Total de Energia

Requisitos de Ar Comprimido

Separagao Pneumatica

Nivel de Ruido Operacional

Dimensées Gerais do Equipamento

M Fisica da Ma

Layout do Gabinete de Controle

NI NTENK
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20 mm - 60 mm

0,02 mm - 0,05 mm

=< 9150 mm (Didmetro Interno: ¢76,2 mm / 3,0 polegadas)

=< 2 abas por eletrodo Unico; processo de solda direta recomendado; comprimento exposto < 25 mm
Comutével via software entre os modos de alimentacdo Catodo-Primeiro e Anodo-Primeiro

Tolerancia de largura de corte < £0,05 mm; onda de revestimento < 1 mm; curvatura < 0,3 mm /1000 mm;
telescopagem do rolo < £1 mm

Detecgdo automatica de marcas de defeito dpticas codificadas por cores para identificacdo manual de emendas/falhas
Didmetro cilindrico ¢16 mm - 28 mm; largura de nucleo aplicadvel 50 mm - 60 mm

= 5 minutos

Monofésica AC 220 V + 10%, 50 Hz

Aproximadamente 10 kW

5,0 - 7,0 kgf/cm? (0,5 - 0,7 MPa), vazado ~100 L/min (limpo, seco, ndo corrosivo, ndo explosivo)

Circuito de sopro de ar fisicamente isolado da unidade de filtro FRL principal de preparagao de ar

Em conformidade com T)36-79 e GB3096-82; ruido em vazio < 75 dB(A) a 1 m de distancia; ruido de corte/carga < 85
dB(A)

Aproximadamente 2400 mm (C) x 1500 mm (L) x 2100 mm (A) (excluindo extensdes do transportador)
Aproximadamente 3000 kg

Gabinete elétrico montado a direita para manter o fluxo de processo a jusante desobstruido
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