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Maquina Automatica De Corte E Formacao De Folhas De

Eletrodos De Bateria
Numero do item: MQO04

introducao

fechada.

Saiba mais

A maquina automatica de corte e formacao de
_IB folhas de eletrodos de bateria oferece 30-40
ciclos por minuto, precisao de corte =0,1 mm,
rebarbas 0,015 mm e rendimento qualificado
=98% para uma producao confidvel de baterias
de litio, com manuseio estavel da bobina e
controle preciso de alinhamento em malha

Produgdo de Eletrodos de
Bateria de Litio

Linhas Piloto de Bateria

P&D de Bateria em
Laboratério

Desenvolvimento de
Material de Eletrodo

Preparagdo de Folhas de
Alta Precisao

Pesquisa de Materiais
Avangados

Fabricagdo de Pequenos
Lotes

Corta automaticamente material de rolo de eletrodo positivo ou negativo em formatos de
folha configurados para a fabricagédo de células a jusante.

Suporta a formagao repetivel de eletrodos durante a validagédo de processos em escala
piloto e transferéncia de produgéo.

Processa rolos de eletrodo para células tipo moeda, células tipo bolsa e outros fluxos de
trabalho de montagem orientados para pesquisa, onde amostras repetiveis sdo
necessarias.

Manuseia materiais de eletrodo com espessuras de 20 a 180 um durante estudos de
formulagdo e revestimento.

Produz folhas de eletrodo com preciséao de corte de <0,1 mm e rebarbas de <0,015 mm
quando operado dentro das condigdes especificadas.

Fornece conversado automatizada de rolo para folha para materiais funcionais finos
usados em pesquisas de bateria e materiais.

Produz quantidades definidas usando contagens de corte e preciséo de passo
configuradas por tela sensivel ao toque.

Melhora a consisténcia dimensional e reduz o trabalho
manual de corte.

Fornece rendimento controlado e quantidades de lote
programaveis.

Reduz a variagdo entre amostras de teste e melhora a
repetibilidade experimental.

Suporta a comparacéao de lotes de material com
condicdes de corte controladas.

Ajuda a manter bordas limpas e dimensdes de area
ativa consistentes.

Combina alinhamento, controle de tenséo e coleta
automatica em um Unico processo.

Torna as pequenas tiragens mais faceis de gerenciar,
limitando o desperdicio desnecessario de material.

Identificador do Produto

MQO04

Aplicacao Corte e formag&o automatica de folhas de eletrodos de bateria de litio
Formato do Material de Entrada Rolo

Largura Maxima do Material de Entrada =300 mm

Diametro Maximo do Rolo de Entrada =400 mm

Espessura do Material de Entrada 20-180 um

Faixa de Tamanho do Produto 350 x 350 mm

Velocidade de Produgao

Taxa de Produto Qualificado

Taxa de Falha do Equipamento

30-40 cortes/min
=98%

=<5%; falhas causadas apenas pelo equipamento
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Preciséo de Dimensao de Corte

Altura da Rebarba

Coleta de Material Acabado

Manuseio de Aparas de Borda

NI NTENK
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=<0,1 mm
=<0,015 mm
Fluxo automatico para bandeja de recepgao

Coleta automética de aparas de borda

A

Fornecimento Elétrico
Consumo de Energia
Requisito de Ar Comprimido
Peso

Dimensdes Gerais

AC220 +10%
=4,5 kW
=0,6 MPa
20T

3200 x 1250 x 1500 mm, comprimento X largura x altura

Funcdo ou Montagem Configuracao e Desempenho

Controle de Desenrolamento
Controle de Tensao

Alinhamento da Bobina
Acionamento de Alimentagao
Superficie do Rolo de Alimentagao
Estacdo de Corte

Sistema de Controle Principal

Interface do Operador

Ajuste da Plataforma de Corte Inferio

Acionamento da Coleta de Aparas de
Borda

Transportador de Aparas de Borda

Motor de frequéncia varidvel com potenciémetro de detecgdo de posicao para desenrolamento inteligente de velocidade variavel
Mecanismo de rolo flutuante mantém a tensdo adequada do eletrodo

Mecanismo de correcdo servo de precisdo com sensor de alinhamento e controle de malha fechada de alta precisédo

Servomotor com redutor planetério de preciséo

Rolo de borracha nitrilica

Estacdo de corte Unica de alta velocidade

Controle por programa PLC

Tela sensivel ao toque para definir a preciséo do passo e a quantidade de corte

Movimento vertical controlado por motor de passo com ajuste via tela sensivel ao toque para cada deslocamento de passo para cima

r .
ou para baixo

Motor com velocidade ajustavel

Sistema de coleta por correia de tragdo usando uma correia transportadora de papel pardo

Componentes Principals

Montagem de Desenrolamento e
Alinhamento

Montagem do Rolo Frontal

Montagem de Alimentagédo de
Rolo Pareado

Montagem de Corte

Montagem de Coleta de Aparas
de Borda

Estrutura principal de tubo quadrado pintado, motor de frequéncia varidvel, haste de empurrar servo, rolo de aluminio endurecido com
superficie marrom, componentes metélicos banhados e componentes de liga de aluminio

Componentes metélicos banhados e tambor de rolo metélico banhado

Base metalica banhada, servomotor, redutor planetario, rolo de borracha nitrilica, cilindro de prensagem para jungao de fita e plataforma de
ago inoxidavel para jungao de fita

Base da maquina fundida com transmissdo metélica e componentes mdveis

Motor com velocidade ajustével, tambor de rolo metalico banhado, painéis laterais de liga de aluminio e correia transportadora de papel
pardo
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