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Maquina De Revestimento Continuo E Intermitente De 400 Mm

Numero do item: TB19

introducao

Maquina de revestimento de lacuna continua e
intermitente de 400 mm para revestimento
preciso de eletrodos de baterias de ion-litio com
secagem elétrica, manuseio de bobinas
controlado e revestimento por extrusao
configuravel para producao de catodos e
anodos.

Saiba mais

Aplicagdo Principal Beneficio

Preparagao de catodo de
fosfato de ferro-litio

Desenvolvimento de eletrodo

de catodo ternério

Producdo de folha de 4nodo
de grafite

Revestimento de padrdo de
eletrodo intermitente

Revestimento continuo de
bobina de eletrodo

Otimizagao de processo de
P&D de baterias

Ensaios de manuseio de folha

em escala piloto

Niumero do Item
do Produto

Parametro

Aplica pasta LFP em NMP sobre folha de aluminio para preparagéo de
folha de eletrodo positivo.

Reveste sistemas de pasta de eletrodo positivo terndrio e similares
sobre folha de aluminio antes da secagem e rebobinamento.

Aplica pasta de grafite em agua deionizada sobre folha de cobre para
processamento de eletrodo negativo.

Produz segmentos revestidos separados para designs de eletrodos que
requerem lacunas nao revestidas entre as areas revestidas.

Produz bobina de eletrodo de folha de aluminio ou folha de cobre
revestida continuamente para operagées subsequentes de fabricacdo
de células.

Avalia a relagdo entre sistema de materiais, espessura de revestimento,
conteddo de sdlidos, temperatura e velocidade de revestimento.

Executa larguras e espessuras de folha de eletrodo especificadas
através das etapas de desenrolamento, revestimento, secagem, tragao
e rebobinamento.

Especificacao

Suporta larguras de revestimento de catodo de até 300 mm e massa
de revestimento de 100 a 250 g/m>.

Fornece uma janela de pasta de catodo definida de 40 a 85% em
peso de sélidos e viscosidade de 5.000 a 15.000 mPa.s.

Suporta condigdes de pasta de anodo de 35 a 65% em peso de
sélidos e viscosidade de 3.000 a 8.000 mPa.s.

O comprimento minimo da lacuna é de 5 mm e o comprimento
minimo de revestimento é de 30 mm quando a velocidade de
revestimento é =5 m/min.

Combina revestimento, secagem elétrica de 2 m, tragdo e
rebobinamento em um caminho de material definido.

A faixa de velocidade de revestimento declarada de 0,5 a 1,5 m/min
fornece uma referéncia operacional definida para ambos os tipos de
eletrodos.

Acomoda 100 a 320 mm de folha de aluminio ou cobre dentro das
faixas de espessura de folha listadas.

Revestimento de precisao de folhas de eletrodos positivos e negativos de baterias de ion-litio; reveste uniformemente a

TB19 Objetivo do equipamento
TB19 Configuragdo de revestimento
TB10 Componentes principais do
equipamento sistema de controle elétrico.
Quantidade da unidade de X
TB19 1 conjunto.
desenrolamento
Configuragéo de
TB19 gurag Posicdo Unica; troca manual de rolo.
desenrolamento
tidade d idade d
TB19 Quan I ade da unidade de 1 conjunto.
revestimento
uantidade da unidade de
TB19 Q 1 conjunto.

forno

pasta preparada sobre o substrato, seca-o e rebobina-o para processamento subsequente.
Revestimento por extrusao; personalizdvel de acordo com os requisitos do usuério.

Unidade de desenrolamento, unidade de revestimento, unidade de forno, unidade de tragdo, unidade de rebobinamento,
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Ntumero do Item

do Produto (FEREI® Especificacdo

TB19 Configuragéo do forno Camada Unica; 2 m x 1 segdo = 2 m; aquecimento elétrico.

nti ni
TB19 QuaN idade da unidade de . G
tracéo

TB19 Quantﬁdade da unidade de 1 conjunto.
rebobinamento

Configuragao de
TB19 g 9 Posi¢do Unica; troca manual de rolo.
rebobinamento

uantidade do sistema de
TB19 Q . 1 conjunto.
controle elétrico

TB19 Largura da face do rolo 400 mm.
TB19 Velocidade mecanica, sem Méx: 3 m/min.
carga

Diametro do rolo de
TB19 Max. 200 mm.
desenrolamento

TB19 Capacidade de carga de Méx. 100 kg.
desenrolamento

Especificagao do nucleo de

TB19
desenrolamento

Diametro interno de 3 polegadas, aproximadamente 76,2 mm; comprimento <450 mm.

Material do nicleo de
TB19 Metal, plastico ABS, nucleo de papel.
desenrolamento

Diametro do rolo d
TB19 fametro do rofo de Max. 9200 mm.
rebobinamento

Capacidade de carga de

TB19
rebobinamento

Méax. 100 kg.

Especificagdo do nucleo de

TB1
2 rebobinamento

Diametro interno de 3 polegadas, aproximadamente 76,2 mm; comprimento =450 mm.

Material do ntcleo de s ,
TB19 . Metal, plastico ABS, nucleo de papel.
rebobinamento

Método de aquecimento do

TB19 Aquecimento elétrico.

forno
TB19 Estrutura do forno 1 secédo x 2 m/segdo = 2 m; camada Unica.
TB19 Temperatura do forno Max: 140°C.
TB19 Substrato Folha de aluminio Folha de cobre
TB19 Largura (mm) 1000 320 100( 320
TB19 Espessura (um) 9 25 6 20
TB19 Material Fosfato de ferro-litio, ternério, etc. Grafite
TB19 Solvente NMP Agua deionizada
TB19 Conteldo de sélidos (wt%) 40([] 85 35[] 65
TB19 Gravidade especifica da pasta (g/cm3) 1,50 3,0 1,00 2,0
TB19 Viscosidade (mPa.s) 5000-15000 3000-8000

Numero do Item do
Produto

Parametro de Revestimento Eletrodo Positivo Eletrodo Negativo
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TB19

TB19

TB19

TB19

TB19

Método de revestimento

Largura de revestimento (mm)

Espessura seca do revestimento de face Unica
(um)

Peso do revestimento de face Unica (g/] )

Velocidade de revestimento (m/min)

Revestimento continuo, revestimento
intermitente

Max: 300

50[] 250

100 250

0,50 1,5
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Revestimento continuo, revestimento
intermitente

Max: 300

50( 250

80(] 200

0,50 1,5
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