KINTEK SOLUTION

Pouch Cell Assembly Equipment
Catalogo

Contact us for more catalogs of Prensa de Laboratério, Consumiveis e
Materiais para Laboratério de Baterias, Equipamentos de Teste de Bateria e
Eletroquimica, Equipamento de Fabricacao de Eletrodos, Equipamento de
Montagem e Enchimento de Células, etc.



Solution for researching

KINTEK SOLUTION

PERFIL DA EMPRESA
>>> Sobre nos

A KINTEK Solution é uma empresa inovadora orientada pela tecnologia, especializada
em equipamentos laboratoriais abrangentes para pesquisa e desenvolvimento de
baterias e pesquisa de materiais avancados. Nosso portfélio abrange todo o fluxo de
fabricacdo de células, desde a mistura, o revestimento e a prensagem de precisao
(automadtica, aquecida e isostatica) até a montagem e os testes das células. Também
essenciais para a ceramica e a metalurgia do pé, nossos sistemas priorizam a precisdo,

a seguranca e a repetibilidade, capacitando pesquisadores e laboratérios industriais a

alcancar resultados inovadores.
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Maquina De Selagem Final A Vacuo Secundario Para Células

Pouch

Numero do item: RB38

introducao

Saiba mais

Melhore o acabamento de células pouch com
uma maquina de selagem final a vacuo
secundario que apresenta perfuracao
automatica, pressao de selagem térmica
ajustavel, controle preciso de temperatura e
configuracao flexivel para um empacotamento
de bateria confidvel com uma construcao de
camara robusta.

P&D de células pouch de
fons de litio

Processamento de linha
piloto de baterias

Acabamento de células no
processo de formagao

Células de avaliagdo de
material de eletrodo

Pesquisa de baterias de
estado sélido e avangadas

Laboratérios académicos de
baterias

Otimizagao do processo de
embalagem pouch

Fabricagdo de células em
pequenos lotes

Realiza a operagao de perfuracdo e selagem final a vacuo secundério para células
pouch experimentais apos as etapas relevantes do processo interno da célula.

Suporta o acabamento repetido de células pouch onde os operadores precisam de
condigdes ajustaveis de temperatura, presséo, tempo e vacuo para o
desenvolvimento do processo.

Aplica uma selagem final a vacuo secundario ap6s a etapa de perfuragao
necessaria em fluxos de trabalho que preparam células pouch para manuseio ou
avaliagao posterior.

Produz amostras de células pouch seladas usadas para avaliar materiais ativos,
aglutinantes, aditivos condutores ou configuragdes de células relacionadas a
eletrdlitos.

Suporta células experimentais em formato pouch onde o fechamento final da
embalagem deve ser realizado sob condigdes controladas de vacuo e selagem
térmica.

Fornece uma opgao de equipamento compacto para grupos de pesquisa que
produzem células pouch em espaco de laboratdrio limitado.

Permite a avaliagcdo da temperatura de selagem, pressao, tempo e uniformidade
da espessura da selagem dentro dos limites operacionais declarados.

Suporta a produgdo em pequena escala de baterias pouch com diferentes
dimensoes de produto que permanecem dentro da capacidade maxima de
tamanho de selagem.

Cria uma etapa de selagem final da embalagem controlada
para preparacao repetivel de células em laboratério.

Permite que a receita de selagem seja definida em torno
de requisitos definidos de material e processo.

Combina perfuragéo e selagem final em uma estacéao
dedicada.

Ajuda a manter um processamento de embalagem
consistente em construgdes de células comparativas.

Configuragdes de processo ajustaveis suportam o trabalho
de desenvolvimento em especificagcdes experimentais
variaveis.

Integra fungdes principais de acabamento usando energia
padrédo de 220V/50Hz e ar comprimido.

Da as equipes técnicas varidveis controlaveis para refinar o
procedimento de selagem final.

O ajuste conveniente de formato reduz a complexidade ao
manusear multiplas especificagdes de bateria suportadas.

Perfuracdo de bateria pouch e selagem final a vacuo secundario

Funcgéo do produto
Material da camara
Propriedades da camara

Grau de vacuo

Temperatura do cabegote de selagem

Precisdo do controle de temperatura

Liga de aluminio

Resistente a corrosdo; estruturalmente firme

=<-96Kpa (comprador deve fornecer a bomba de véacuo)

+1,5°C

Temperatura ambiente[] 250°C, ajustéavel
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Pressdo de selagem térmica

Tempo de selagem térmica

Largura da borda de selagem

Comprimento da largura de selagem
Tamanho maximo da borda de selagem
Faixa de espessura de selagem

Precisdo da espessura de selagem

Consumo de ar

Velocidade operacional do ar comprimido
Elemento de aquecimento

Consumo de energia durante o aquecimento
Fonte de alimentagao

Fonte de ar comprimido

Dimensodes externas

Material do cabecgote de selagem
Acionamento do cabegote de selagem superior e inferior
Acionamento da tampa da camara
Capacidade de perfuragdo

Formatos de produto suportados

NI NTENK
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0 7Kg/cm?, ajustével

0[] 99 segundos, ajustavel

5+0,4 mm (de acordo com os requisitos do cliente)

340 mm

310 mm

60~300um

Diferenca de espessura de selagem em quaisquer dois pontos <15um
Aproximadamente 0,2 L de gas comprimido por operagao de selagem
=180 vezes/h

Tubo de aquecimento de 500w

Aproximadamente 0,6 KW

220V/50Hz

0,50 0,7 Mpa

C600mm*L650mm*A800mm

Cobre

Cilindro acionado através de duas mangas de guia linear

Cilindro acionado através de mangas de guia linear

Fungéo de perfuragdo automatica

Diferentes especificacdes de bateria com ajuste simples e conveniente
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Maquina De Selagem De Cantos Para Células Pouch

Numero do item: RB28

Aplicacao

Pré-selagem do canto inferior de
células de bateria de litio pouch

Preparagéao de células pouch
para P&D de baterias

Verificagdo de processo de
células pouch em escala piloto

Configuragdo de embalagem com
filme de aluminio-plastico

Avaliacdo de mudanca de
formato de célula pouch

Integracdo em estagéo de
trabalho de laboratério de
baterias

Formacao controlada do perfil de
canto

Controle do processo de
embalagem de células pouch

Saiba mais

introducao

A méaquina de selagem de cantos para células
pouch, destinada a pré-selagem do canto
inferior de células de bateria de litio, oferece
temperatura ajustavel, paralelismo preciso do
cabecote, operacao automatizada por pedal e
suporte flexivel para dimensées compactas de
células pouch com repetibilidade.

Principal Beneficio

Posiciona uma célula pouch contra o defletor da bateria com seu canto
inferior voltado para o cabecote de selagem de canto antes da agdo
automatica de selagem.

Suporta a selagem controlada de cantos para formatos de células pouch
dentro da faixa de compatibilidade C x L x A declarada.

Usa o acionamento por pedal apds a colocagao e alinhamento manual da
célula na estacao de trabalho.

Configura o sulco de espessura de selagem de acordo com a espessura do
filme de aluminio-plastico necessaria para a aplicagao.

Acomoda células dentro de (10-200) x (5-200) x (2-15), permitindo que as
equipes comparem os produtos pretendidos com o envelope declarado.

Opera com energia de 220V/50Hz e ar comprimido de pelo menos 0,6 MPa
a 6 L/Min.

Usa uma geometria de cabegote de selagem de canto de arco circular de
1/4 de R3 mm com um elemento de aquecimento de 250 mm.

Aplica temperatura ajustavel até 250°C com um desvio declarado de
+2,5°C e paralelismo do cabegote de selagem de £0,02 mm.

Numero do Item

Aplicacéo do equipamento

Pré-selagem do canto inferior de células de bateria de litio tipo pouch

Fornece um processo dedicado para a etapa especificada de
pré-selagem do canto inferior.

Permite que as equipes de desenvolvimento avaliem um
processo definido de selagem de cantos em dimensdes de
células compactas.

Oferece aos operadores uma sequéncia operacional clara e
repetivel para trabalhos de verificagdo de processo.

Alinha a provisdo do sulco com o requisito de espessura do
filme fornecido.

Simplifica as verificagdes iniciais de compatibilidade para
comprimento, largura e espessura.

Fornece informagdes claras de utilidade para o planejamento
da instalacdo em laboratério.

Estabelece um perfil de cabegote definido e um componente
térmico para a operagao de selagem de canto.

Fornece as equipes de processo parametros térmicos e de
alinhamento mensuraveis para reviséo.

Coloque a bateria na estacao de selagem de canto; posicione o lado da bateria préximo ao defletor da bateria; alinhe o canto inferior diretamente

Processo operacional

canto

Tamanho do produto
aplicdvel, CxLx A

Comprimento do elemento
de aguecimento

Angulo de selagem

Capacidade

(10-200) x (5-200) x (2-15)

250mm

Canto de arco circular de 1/4 de R3mm

400-600EA

com o cabegote de selagem de canto; pressione o pedal para iniciar a maquina; a maquina completa automaticamente a agdo de selagem do
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Temperatura =250°C ajustavel, desvio +2,5°C

Paralelismo do cabecote de

selagem

Sulco de espessura de
selagem

Fonte de alimentagao
Poténcia

Ar comprimido

Peso do equipamento

Dimensdes do
equipamento, C x L x A

+0,02mm

Determinado de acordo com a espessura do filme de aluminio-plastico necesséria

220V/50Hz
1.8KW
=0.6MPa, 6L/Min

Aproximadamente 35Kg

413x365x530mm
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Maquina De Selagem De Topo E Lado Para Células Pouch De

200Mm

Numero do item: RB23

introducao

Saiba mais

A méaquina de selagem de topo e lado para
células pouch de 200mm oferece selagem
térmica de cobre ajustavel, controle preciso de
temperatura e pressao pneumatica para
selagens uniformes em filmes de aluminio-
plastico, ideal para linhas de producado de
baterias de litio, laboratérios de pesquisa e
fabricacao de células em escala piloto.

Selagem de Topo de Célula Pouch
de ion-Litio

Selagem Lateral de Célula Pouch

Montagem de Células para P&D de
Baterias

Fabricacédo de Baterias em Escala
Piloto

Desenvolvimento de Embalagens
de Filme de Aluminio-Plastico

Treinamento em Processo de
Embalagem de Células

Processamento de Células Pouch
de Vérios Tamanhos

Sela a borda superior de células pouch de laminado de aluminio-plastico,
incluindo selagens de topo com bolsa de ar dentro do tamanho aplicavel
declarado.

Processa as bordas laterais de baterias de litio em formato pouch apés a
colocagao da pilha de eletrodos ou componentes da célula.

Suporta a fabricagcdo em laboratério de células pouch onde os pesquisadores
precisam ajustar condigdes térmicas, pressao e duragao da selagem para
avaliagdo de processo.

Realiza operacdes de selagem repetiveis para testes e fluxos de trabalho de
pré-producéo de células pouch.

Avalia o comportamento de selagem para filmes de embalagem com
diferentes espessuras e configuragdes de pouch.

Fornece uma sequéncia clara de carregamento manual e operagdo por pedal
para treinamento controlado do operador.

Acomoda diferentes especificagdes de produtos de bateria com ajuste
simples em vez de troca rotineira do cabegote de selagem.

Produz uma selagem de topo por compressdo com calor,
pressdo e tempo controlados.

Suporta uma geometria de borda lateral consistente sem
substituir o cabegote de selagem.

Permite alteragdes de parametros controladas a partir de
uma estagao de trabalho compacta de bancada.

Oferece uma velocidade de trabalho de pelo menos 400
ciclos por hora para processamento repetitivo eficiente.

Temperatura, pressdo, tempo e posicao da borda de
selagem ajustaveis apoiam o desenvolvimento do processo.

Ajuda os usuarios a aprender o alinhamento correto da
célula, engajamento do cabecgote de selagem e remogao
segura da peca.

Reduz o esforgo de configuragdo ao processar dimensdes
variadas de células pouch.

Variante de Comprimento de Selagem RB23 200mm Variante de Comprimento de Selagem RB23 300mm

E ificaca licavel

specificacdo aplicave o) /
Comprimento da faca de 200mm 300mm
selagem
Largura da borda da 15~90mm 15~90mm

bolsa de ar

Padrdo 5mm=0.4; 2[] 10mm opcional; faca de selagem pode ser trocada
para outras larguras

Largura da selagem

Espessura da borda de
selagem lateral

Selagem lateral =180mm; selagem de topo 180mm (incluindo bolsa de

60[] 300um (dependendo da espessura do filme de aluminio-plastico)

Padrdo 5mm=0.4; 2[] 10mm opcional; faca de selagem pode ser trocada
para outras larguras

60[] 300um (dependendo da espessura do filme de aluminio-plastico)
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Variante de Comprimento de Selagem RB23 200mm Variante de Comprimento de Selagem RB23 300mm

Espessura da borda de
selagem do terminal
superior

Temperatura de selagem
térmica

Precisao do controle de
temperatura

Distancia do corpo da
célula a borda de
selagem

Tempo de selagem

Precisdo da espessura da
selagem

Ar comprimido

Velocidade de operagéo
pneumatica

Fonte de alimentagdo
Poténcia
Dimensdes gerais

Peso do equipamento

Protegdo de seguranga

Suporte de material
Fungdes operacionais

Limpeza e manutengéo

Principio de aquecimento

Acionamento e guia

Construcgao da estrutura

200[] 700um (dependendo da espessura do filme de aluminio-plastico)

Temperatura ambiente[] 250°C (livremente ajustével)

*2°C

1~5+0.4mm ajustavel

Padrao 2S-3S; 0-99s ajustavel

Diferenga na espessura de selagem em quaisquer dois pontos <15um

50 7kg/cm?2

=400 ciclos/hora

AC220V/50Hz

1KwW

L430x W330x H480mm
35Kg

Dispositivo de protecéo fornecido para evitar queimaduras por alta
temperatura

Mesa de carregamento de material fornecida

Fungdes de operagao automatica e manual

Conveniente para limpar e substituir moldes de cobre

Tubo de aquecimento por resisténcia transfere calor para o cabegote de
selagem de cobre; a condugéo térmica atua no filme de aluminio-plastico
sob pressao para completar a unido por compressao

Cabecote superior acionado por cilindro com duas mangas de guia linear

Estrutura de perfil de aluminio com estrutura de chapa metélica
projetada geometricamente

NI NTENK
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200[] 700um (dependendo da espessura do filme de aluminio-plastico)

Temperatura ambiente[] 250°C (livremente ajustavel)

+2°C

1~5+0.4mm ajustavel

Padrao 2S-3S; 0-99s ajustavel

Diferenca na espessura de selagem em quaisquer dois pontos <15um

5[] 8kg/cm2

=400 ciclos/hora

AC220V/50Hz

0.5KW

L500x W430x H480mm
50Kg

Dispositivo de protegao fornecido para evitar queimaduras por alta
temperatura

Mesa de carregamento de material fornecida

Fungdes de operagdo automatica e manual

Conveniente para limpar e substituir moldes de cobre

Tubo de aquecimento por resisténcia transfere calor para o cabegote de
selagem de cobre; a condugao térmica atua no filme de aluminio-pléstico
sob pressao para completar a unido por compressao

Cabecote superior acionado por cilindro com duas mangas de guia linear

Estrutura de perfil de aluminio com estrutura de chapa metélica
projetada geometricamente

info@kindle-tech.com | https://kinteksolution.com



mailto:info@kindle-tech.com
https://kinteksolution.com?utm_source=pdf

Solution for researching

Maquina Trés Em Um De Repouso, Pré-Selagem E Selagem

Secundaria

Numero do item: RB29

introducao

O equipamento trés em um de repouso, pré-
selagem e selagem secundaria combina a
absorcao de eletrélito a vacuo, prensagem a
guente controlada e embalagem repetivel de
baterias de polimero para fluxos de trabalho de
fabricacdo de células confidveis em linhas piloto
de laboratério e ambientes de pesquisa, com

pressao e temperatura ajustaveis.

Saiba mais

Preenchimento de eletrélito
em células de polimero

Repouso pds-injegao de
células de polimero

Pré-selagem a vacuo de
células de polimero

Selagem secundéria de
baterias de polimero

Processamento de eletrdlito
de baterias cilindricas

P&D de baterias e
desenvolvimento de células
piloto

Suporta a absorc¢éo de eletrdlito assistida por vacuo ap6s a injecdo de eletrélito em
células de polimero de aluminio-plastico, ajudando o eletrdlito a se combinar mais
completamente com as folhas de eletrodo.

Fornece um estégio de repouso ajustavel de 0-9999S apds a injegao, antes da
evacuagao e pré-selagem térmica.

Evacua a carcaga de aluminio-plastico da célula de polimero e realiza a pré-selagem
térmica pneumatica ap6s a operagao de repouso.

Inclui uma fungéo de selagem secundaria para operagdes de embalagem de baterias de
polimero.

Aplica a capacidade de absorcao de eletrdlito assistida por vacuo ao trabalho de
preenchimento de eletrélito de baterias cilindricas.

Fornece configuragbes ajustaveis de tempo, presséo, temperatura e duragdo de
selagem para o desenvolvimento de processos de células em laboratério.

Integra o tratamento a vacuo com o fluxo de trabalho
de embalagem da bateria.

Permite que o periodo de permanéncia seja definido
para o procedimento de processamento da célula
relevante.

Combina evacuagao e selagem térmica no mesmo
equipamento.

Consolida a selagem secundaria com fungdes de
repouso e pré-selagem.

Suporta o contato entre eletrdlito e folha de eletrodo
em um ambiente de vécuo.

Oferece as equipes de engenharia controles de
processo definidos para avaliar as condigdes de
embalagem da bateria.

Especificagao

Identificador do local
Fungodes

Tipos de bateria aplicaveis

Processo principal

Material da camara
Propriedades da camara
Tempo de repouso
Presséo de repouso

Nivel de véacuo

Material da cabega de selagem

RB29
Selagem secundaéria, repouso e pré-selagem

Bateria de polimero e bateria cilindrica

Absorgédo de eletrdlito assistida por vacuo; evacuacao a vacuo e pré-selagem térmica da carcaga de aluminio-plastico da célula de

polimero apds injecdo e repouso de eletrélito

Liga de aluminio

Resistente a corrosdo; estruturalmente forte

0-9999S ajustavel

Ajustavel

Mais de -95KPa (o comprador fornece a bomba de véacuo)

Latao
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ST

Temperatura da cabega de selagem
Precisdo do controle de temperatura
Pressdo de selagem térmica

Tempo de selagem térmica

Largura da borda de selagem
Comprimento da faca de selagem

Verificagdo de paralelismo da cabega
de selagem

Consumo de ar comprimido
Velocidade de operagao pneumatica
Elemento de aquecimento

Consumo de energia durante o
aquecimento

Fonte de alimentagao
Fonte de ar comprimido

Requisito de ar comprimido para glove
box

Dimensdes da secao da maquina
Dimensdes da caixa elétrica

Peso

NI NTENK
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Temperatura ambiente a 250°C, ajustavel

+2°C

0-8Kg/cm? ajustavel

0-99 segundos ajustavel

5mm; outras larguras podem ser personalizadas
400mm

Com papel autocopiativo triplo, as impressdes de selagem sdo uniformes a uma pressao de ar da cabeca de selagem de 0,6MPa e
temperatura de 200°C

Aproximadamente 0,2L de gas comprimido por selagem
=180 ciclos/h

Tubo de aquecimento de 500w
Aproximadamente 1KW

220V/50Hz

0,4-0,6Mpa
Quando usado dentro de uma glove box, a fonte de energia do cilindro deve usar o mesmo gés de trabalho usado dentro da glove box

C710mm x L560mm x A640mm
C450mm x L400mm x A260mm

Aproximadamente 60KG
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Maquina Pneumatica De Dobragem De Bordas De Bateria De

200 Mm Para Uso Laboratorial
Numero do item: RB08

Saiba mais

introducao

A maquina pneumética de dobragem de bordas
de bateria de 200 mm para laboratério forma
bordas de filme de aluminio-plastico para
células tipo bolsa (pouch cell) ajustaveis, com
pressao e velocidade configuraveis para fluxos
de trabalho confidveis de pesquisa em baterias
de litio e producao piloto.

P&D de Baterias de Litio tipo
Bolsa

Fabricacdo de Células em
Escala Piloto

Desenvolvimento de Processo
de Bateria

Formagao de Borda de Filme de
Aluminio-Plastico

Laboratérios Universitarios de
Baterias

Pesquisa de Materiais
Avangados

Treinamento em Fabricagao de
Baterias

Avaliagao de Células Protétipo

Forma a borda do filme de aluminio-plastico apds o corte durante o
desenvolvimento de células tipo bolsa em laboratério.

Fornece uma etapa de dobragem dedicada em fluxos de trabalho de
preparagdo de células tipo bolsa em pequenos lotes.

Permite que as equipes definam a pressdo pneumatica e a velocidade de

operagao de acordo com o processo de dobragem selecionado.

Dobra as bordas cortadas do filme laminado antes das operagdes
posteriores de montagem da bateria.

Suporta a fabricagéo prética de células tipo bolsa em pesquisas
académicas de eletroquimica e armazenamento de energia.

Fornece uma operagdo controlada de formacgéo de bordas quando os
pesquisadores preparam células de teste laminadas tipo bolsa.

Demonstra o estagio de dobragem pés-corte para instrugdo de processo

de células tipo bolsa.

Ajuda a preparar bordas de filme laminado dobradas para células tipo
bolsa protdtipo usadas em programas de desenvolvimento iterativo.

A largura de dobragem ajustavel suporta requisitos de pesquisa
especificos da célula.

Aproximadamente 300 ciclos por hora suportam o processamento
piloto organizado.

As condigdes de processo configuraveis ajudam a alinhar a
operagao do equipamento com o trabalho de desenvolvimento.

A lamina de dobragem de 200 mm fornece um comprimento de
formacao definido.

As dimensdes compactas se encaixam em ambientes laboratoriais
com espago limitado.

A operagao por pedal oferece controle conveniente e répido da
estacao de trabalho.

As configuragdes ajustaveis tornam as varidveis operacionais
visiveis e praticas para treinamento.

A limpeza e lubrificacdo de rotina da ld&mina suportam a operacéo
mecanica consistente em testes repetidos.

Numero do Item do Produto
Aplicagao Principal

Largura de Dobragem

Comprimento da Ldmina de Dobragem

Largura Efetiva de Dobragem

RB0O8

Formagao de dobragem de bordas de filme de aluminio-plastico apds o corte para baterias de litio tipo bolsa

Ajustével
200 mm

Superior a 1 mm
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Especificacao

Velocidade de Trabalho
Configuragao de Pressdo Pneumatica
Configuragao de Velocidade
Suprimento de Ar

Fonte de Alimentagao

Poténcia

Método de Operagao

Estrutura da Maquina

Dimensodes Gerais

Cuidado com a Lamina de Dobragem
Superior e Inferior

Manutenc&o de Pecas Méveis

Armazenamento de Longo Prazo

Inspegéo de Fixadores

NI NTENK

Solution for researching

Aproximadamente 300 ciclos/h

Ajustével de acordo com os requisitos do processo

Ajustével de acordo com os requisitos do processo

0,5 MPa a 0,8 MPa

AC220V/50Hz

100 W

Interruptor de operag&o por pedal

Estrutura de perfil montada com painéis de vedag&o pintados

C320*L300*A420mm
Limpar frequentemente para manter limpo

Aplicar 6leo lubrificante para manter o movimento suave
Limpar as superficies da lamina de dobragem e aplicar dleo antiferrugem

Inspecionar regularmente parafusos, porcas, pinos e outros fixadores para evitar afrouxamento e evitar incidentes de qualidade
do equipamento e seguranga pessoal
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Maquina De Termosselagem De Topo E Lado Para Células De
Bolsa De 200Mm

Numero do item: RB20

introducao

A méaquina de termosselagem de topo e lado
para células de bolsa de 200mm oferece
controlo independente de temperatura, tempo,
pressao e curso para uma embalagem
consistente das bordas de baterias de litio
quadradas em producao e investigacao.

Saiba mais

1&D de células de bolsa de
ides de litio

Produgéo de células de bolsa a
escala piloto

Selagem de topo de célula de
bolsa quadrada

Selagem lateral de célula de
bolsa quadrada

Desenvolvimento de
parametros de processo de
bateria

Estacdes de trabalho de
montagem de células

Selagem de produgao
repetitiva

Sela as bordas superior e lateral de células de bolsa quadradas
durante o fabrico de células a escala laboratorial e avaliagao de
processos.

Suporta ciclos de selagem de bordas repetiveis ao transitar um
processo de célula de bolsa do desenvolvimento para a
operagao em linha piloto.

Produz a selagem suave da borda superior usando uma barra
de selagem de 3,5 mm de largura equipada com um bloco de
pré-aquecimento de abas.

Realiza a selagem rigida da borda lateral usando uma barra de
selagem de 6 mm de largura para produtos de aceitagdo
definidos pelo utilizador.

Permite que as equipas avaliem o tempo de permanéncia de
selagem e as definigdes de calor nas operagdes de embalagem
de topo e lado.

Integra-se nos fluxos de trabalho de montagem de células de
bolsa apés a bateria ser colocada numa bandeja de 200 x 200
mm.

Lida com a operagdo dependente do processo a até 500 ciclos
por hora.

Temperatura, tempo, pressédo e curso ajustaveis de forma independente
apoiam a investigagao controlada das condigdes de termosselagem.

O manuseamento rotativo de quatro estagdes permite carregar, selar
automaticamente e remover numa sequéncia organizada.

A configuracdo dedicada de selagem de topo atende aos requisitos de
embalagem da borda superior da célula de bolsa.

Os ajustes separados de temperatura, tempo, pressao e curso da selagem
lateral proporcionam um controlo especifico do processo.

A temperatura é ajustavel até 250 graus C e o tempo de selagem é ajustavel
de 0 a 99,9 segundos para cada operagao.

A transferéncia automatica da bandeja rotativa para a posicdo de selagem
reduz o movimento manual durante o passo de selagem ativa.

O ciclo automatizado e a selagem simultanea de topo e lado suportam uma
embalagem de bordas de células de bolsa de maior rendimento, onde as
condigdes do processo o permitem.

Especificacao

Ndmero do item do
produto

RB20

Fungdo

Termosselagem das bordas superior e lateral de células de bateria de litio de bolsa quadradas

Carregar bateria na bandeja; pressionar os botdes de controlo de operagdo frontais esquerdo e direito; a maquina transfere automaticamente a bateria

Processo de operagdo

a bateria seguinte é transferida

Estrutura rotativa

Configuragdo da
cabega de
termosselagem

Estrutura rotativa de quatro estagdes

Dois grupos de cabegas de termosselagem

na mesa rotativa para a posicdo de selagem; as barras de selagem inferior e superior realizam a termosselagem das bordas da bateria; apds o tempo
de manutencao de pressdo especificado, as barras de selagem retornam as suas posigdes originais; remover a bateria anteriormente selada enquanto
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ST

Selagem de topo e
lado

Processo de selagem
suave e rigida

Fonte de alimentagao
Poténcia total

Poténcia do tubo de
aquecimento

Requisito de ar
comprimido

Especificacéo da
bandeja de bateria

Espessura de bateria
compativel

Comprimento da barra
de selagem

Barra de selagem de
topo

Barra de selagem
lateral

Temperatura de
selagem de topo

Temperatura de
selagem lateral

Temperatura maxima
de termosselagem

Tempo de selagem de
topo

Tempo de selagem
lateral

Pressdo de selagem de
topo

Pressdo de selagem
lateral

Curso do cilindro de
topo

Curso do cilindro
lateral

Velocidade de
termosselagem

Sistema de controlo

Operacgao de bandeja
vazia

Dispositivo de
seguranca

Peso do equipamento
Dimensdes gerais

Cor do revestimento

NI NTENK

Solution for researching

A selagem de topo e de lado pode ser realizada simultaneamente para baterias de bolsa quadradas

Conseguido através da substituigéo livre das barras de selagem

220VAC/50Hz

2.3 KW

500W por barra

>=0.6MPa

200 x 200 mm

<=15 mm

250 mm

Selagem suave de 3,5 mm de largura com bloco de pré-aquecimento de abas
Selagem rigida de 6 mm de largura; o utilizador fornece a largura de selagem do produto de aceitagdo
Temperatura ambiente a 250 graus C, ajustavel separadamente
Temperatura ambiente a 250 graus C, ajustavel separadamente

<250 graus C, ajustavel

0 a 99,9 segundos, ajustével separadamente

0 a 99,9 segundos, ajustavel separadamente

Ajustével

Ajustével

Ajustével

Ajustavel

<=500 ciclos/hora; a velocidade real depende dos parémetros do processo
Visor de ecra tatil e controlo PLC

As barras de termosselagem superior e inferior correspondentes n&o realizam a termosselagem quando nenhuma bateria estd carregada na bandeja

Cortina de luz de seguranca frontal; a maquina reinicia imediatamente quando o acesso de um corpo entra na area de trabalho durante a operagao

Aprox. 330 Kg
860 x 860 x 1650mm

Branco computador
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Maquina De Corte E Achatamento De Abas De Células De

Bateria Com Carga E Descarga Manual

Numero do item: RB10

Aplicacao

Corte de Abas de Células de
Bateria Empilhadas

Achatamento de Abas P6s-
Soldagem

Pesquisa e Desenvolvimento
de Baterias

Produgéo de Células em Escala
Piloto

Padronizagdo de Processo de
Abas

Monitoramento de Produg&o

introducao

Maquina de corte e achatamento de abas de
células de bateria com carga e descarga
manual para processamento de abas de células
empilhadas, corte pneumaético, achatamento
controlado, contagem automatica e fluxos de
trabalho de producdo laboratorial confiaveis,
com controle por pedal e operacao protegida
para um rendimento consistente em ambientes
exigentes de pesquisa de baterias.

Saiba mais

Remove o excesso de abas empilhadas e soldadas apés a célula
ter sido posicionada na area de trabalho.

Achata as abas restantes apds o operador transferir manualmente
a posigdo de trabalho do corte para o achatamento.

Suporta o processamento repetido de abas durante estudos de
design de células, testes de processo e verificagdo de parametros.

Processa células em fluxos de trabalho de pequenos lotes ou
piloto com carga e descarga manuais.

Aplica a mesma sequéncia dedicada de corte e achatamento em
lotes repetidos.

Usa o contador automético integrado para registrar agoes
concluidas durante a produgéo de teste ou rotina.

Descricao Principal Beneficio

Estabelece um perfil de aba mais limpo antes da etapa de achatamento.

Ajuda a produzir uma forma de aba mais uniforme para operagdes
subsequentes de processamento de células.

Fornece operagao manual controlavel para experimentagao laboratorial
flexivel.

Equilibra a superviséo do operador com uma taxa de transferéncia

declarada de 300-500 ciclos por hora, dependendo dos paréametros do
processo.

Reduz a variagdo causada pela preparacdo manual inconsistente das abas.

Oferece aos operadores uma referéncia direta para o progresso do lote e a
utilizagdo do equipamento.

Identificagdo Ndmero do item do produto RB10
Fungédo Operacdo pretendida
Operagao Método de carga Carga manual
Operagao Método de descarga Descarga manual
Operacio Transferéncia de corte e
achatamento
Operagao Método de controle Controle manual ou por pedal
Operagao Contagem Fungdo de contagem automatica
Seguranga Protecéo

Sistema pneuméatico

Sistema pneumatico

Ar comprimido necessario

Fonte de ar

=0.6 MPa

Ar comprimido de 0.5-0.8 MPa

Corte e achatamento de abas em células de bateria empilhadas apds a soldagem das abas

Conversdo manual entre as estagdes de corte e achatamento

Painéis de porta de seguranca instalados ao redor do perimetro do equipamento
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Corte

Corte

Corte

Achatamento
Capacidade

Compatibilidade de
bateria

Elétrica
Elétrica
Elétrica

Elétrica

Construgao

Acabamento

Componentes mecanicos

Componentes
pneumaticos

Componentes elétricos

Pressdo de corte
Curso de corte

Comprimento da ferramenta de
corte

Pressdo de achatamento

Velocidade de trabalho

Largura de bateria aplicavel

Tensdo
Frequéncia
Poténcia
Plugue

Peso aproximado do
equipamento

Cor da pintura spray

Estrutura e elementos estruturais

Principais pegas pneumaticas

Principais pegas elétricas

NI NTENK

Solution for researching

<1000 Kgf

15 mm
200 mm

<1000 Kgf

300-500 ciclos/hora, dependendo dos parametros do processo
Menos de 225 mm

Monofésica AC220V £10%
50 Hz/60 Hz
100 W

Plugue nacional padréo
Aproximadamente 140 kg

Personalizada de acordo com os requisitos do comprador; o comprador fornece a amostra de cor

Estrutura de perfil de aluminio, portas de chapa metalica, ferramentas de corte, estrutura da méaquina e
componentes de guia linear

Cilindro da marca taiwanesa Baili, valvula solenoide e componentes pneumaticos relacionados

Contador, interruptor de energia e botdo de parada de emergéncia
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Maquina De Empilhamento Semiautomatica Em Z

Numero do item: RB06

introducao

A maquina de empilhamento semiautomatica
em Z para pesquisa de células de ion-litio
oferece alinhamento automatizado de
eletrodos, tensao de separador controlada e
empilhamento em Z programavel e preciso para
montagem flexivel de protétipos em fluxos de
trabalho laboratoriais compativeis com porta-
luvas, com acessorios ajustaveis, succao a
vacuo e operacao via IHM.

Saiba mais

e Principal Beneficio

O posicionamento automatizado e a contagem de camadas
programada melhoram a repetibilidade durante a construgdo das
amostras.

P&D de células tipo bolsa
(pouch-cell) de ion-litio

Montar camadas de eletrodo positivo, eletrodo negativo e separador
empilhadas em Z para protétipos de células tipo bolsa de laboratério.

Empilhar litio metdlico usando a taxa operacional especificada de 6-8 s por
folha, com a unidade de mesa posicionada em uma porta-luvas quando
necessario.

Desenvolvimento de células
de litio metalico

Suporta fluxos de trabalho de montagem em atmosfera
controlada para células experimentais contendo litio.

Triagem de formulagdo de
eletrodos

Avaliagao de material
separador

Prototipagem de formato de
célula

Construir células de teste multicamadas comparéveis apds avaliar
diferentes formulagdes de catodo ou anodo.

Usar material separador em rolo sob controle automatico de tensdo
constante via servo durante a montagem da pilha de células em Z.

Ajustar os acessorios de posicionamento para lidar com larguras e
comprimentos de eletrodos suportados para dimensdes de células de

O desempenho de alinhamento definido ajuda a manter a
construgdo da pilha consistente entre as amostras de formulagéo.

Fornece um método de alimentag&o de separador controlado
para testes comparativos de separadores.

Permite que uma plataforma laboratorial acomode mdltiplos
tamanhos de protétipos suportados.

pesquisa em evolugao.

Laboratérios académicos de
bateria

Preparar amostras de células empilhadas para pesquisas universitarias em
materiais de eletrodos, separadores e arquiteturas de células.

Combina carregamento manual de folhas com estratificagdo
automatizada para operagao pratica em escala de pesquisa.

Estabelecer e observar uma sequéncia de empilhamento em Z repetivel A operacédo CLP/IHM e as quantidades de empilhamento
antes de transferir um conceito de célula para um processo de produgao predefinidas criam uma referéncia de processo laboratorial
maior. estruturada.

Desenvolvimento de processo
piloto

Montar estruturas multicamadas experimentais onde o registro de camadas

Estudos de estado sdlido e ) .
e 0 manuseio controlado do separador fazem parte do procedimento de

células avangadas

O ajuste por motor de pulso e a colocagéo assistida por vacuo
suportam a configuragéo cuidadosa da pilha.

pesquisa.
Numero do Item do Produto RBO6

Método de Empilhamento Empilhamento em Z, separador € do tipo rolo
. " Empilhamento robético automatico de coleta e posicionamento; puxada automatica do separador com controle de tenséo
Método de Operagao constante

Véacuo de Coleta de Folha Melhor que -65Kpa

Precisdo de Empilhamento Limpeza =+0,3mm (dimensé&o de posicao relativa entre folhas de eletrodos, camadas de empilhamento 25)

Largura do Eletrodo 4000 90mm
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A

Comprimento do Eletrodo

Comprimento da Aba do Eletrodo
Espessura da Pilha

Configuragdo Maxima de Camadas da Pilha
Diametro do Rolo de Separador

Ndcleo do Rolo de Separador

Velocidade de Empilhamento: Folhas de
Eletrodo

Velocidade de Empilhamento: Litio Metdlico
Nota de Velocidade de Empilhamento
Tensdo da Fonte de Alimentacao
Frequéncia da Fonte de Alimentagao
Poténcia

Suprimento de Ar

Dimensdes do Equipamento

Peso

40[] 100mm (direcao da aba, excluindo a dimenséao da aba)
Méx. 15mm

Max. 15mm

Méax. 100

Méx. 200mm

Ndcleo de rolo de 3 polegadas, fixag@o por eixo expansivel

4[] 6S/folha

6[] 8S/folha

Néo inclui o tempo de preparagao de empilhamento para cada célula
Monofésico AC220V+10% (personalizdvel 110VAC)

50Hz/60Hz

0,4KW

0,5~0,8MPa

C800L600A720mm

120Kg
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Maquina De Empilhamento De Eletrodos De Bateria

Semiautomatica Tipo Z

Numero do item: RB03

Aplicacao

P&D de células de bateria de
fon-litio

Montagem de protétipo de
célula tipo bolsa (pouch-cell)

Avaliagdo de material de
eletrodo

Desenvolvimento de processo
de bateria

Laboratérios académicos de
bateria

Preparacéo de amostras de
células em pequenos lotes

Estudos de compatibilidade de
separador e eletrodo

introducao

A maquina de empilhamento de eletrodos de
bateria semiautomatica tipo Z oferece camadas
guiadas por separador controlado, ampla
compatibilidade de eletrodos, operacao

pneumatica por pedal e contagem digital para
fluxos de trabalho eficientes de fabricacao de
células em laboratério, em ambientes de

pesquisa e producao piloto, com configuracao

simples em instalacbes compactas.

Saiba mais

Constrdi pilhas alternadas de eletrodo positivo, separador e eletrodo
negativo durante o desenvolvimento de células de bateria de laboratério.

Produz conjuntos de eletrodos empilhados em Z para formatos
experimentais de células tipo bolsa dentro das dimensdes de eletrodo
suportadas.

Suporta a montagem da célula apés os pesquisadores prepararem os
eletrodos usando diferentes materiais ativos, revestimentos ou
formulagdes.

Permite a avaliagdo e o refinamento de procedimentos de empilhamento
manual antes de aplicar um processo selecionado a trabalhos de
desenvolvimento adicionais.

Suporta ensino, projetos de pesquisa e fabricagdo de células experimentais
onde os operadores precisam de um procedimento de empilhamento
visivel e passo a passo.

Prepara quantidades limitadas de pilhas de eletrodos para testes internos,
caracterizagdo e validagdo experimental.

Combina material de rolo separador escolhido com folhas de eletrodos
positivos e negativos durante a construcao de células experimentais.

Descricao Principal Beneficio

Fornece um processo manual controlado e repetivel para
preparar pilhas de eletrodos com uma contagem de camadas
definida.

Acomoda folhas de eletrodos de até 200 mm por 200 mm para
selegéao flexivel de formato de protétipo.

Permite que as equipes montem amostras comparativas usando
a mesma sequéncia de empilhamento e método de alimentagdo
de separador.

O acionamento pneumaético por pedal da ao operador controle
direto do movimento de cobertura do separador em cada
camada.

Ajuste, operagdo e manutengao simples suportam o uso pratico
em ambientes laboratoriais compartilhados.

O contador digital ajuda os operadores a trabalhar em diregéo a
uma quantidade de empilhamento pré-selecionada para cada
amostra.

Suporta trabalho de montagem sisteméatico com material
separador alimentado por rolo e camadas de eletrodos
posicionadas.

Identificador do local

Método de empilhamento

Carga maxima do rolo de separador

Especificagdo de eletrodo aplicavel

RB03

Empilhamento tipo Z

Curso do movimento do rolo oscilante 300 mm

Fonte de energia

AC220V/50Hz

Material separador em rolo, nicleo de 3 polegadas, diametro de 200 mm

Comprimento (20-200) mm, largura (20-200) mm, espessura dentro de 18 mm
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A

Poténcia 200W

Fonte de presséo de ar 0.4MPa-0.7MPa

Dimensdes do equipamento C650mm L400mm A700mm
Dimensdes da caixa de controle C200mm L300mm A380mm
Peso 30Kg

Mantém uma superficie de contato do separador limpa durante o

Rolo oscilante Limpe regularmente e mantenha limpo. .
empilhamento.

Mantém a area de colocagdo do eletrodo adequada para o

Mesa de empilhamento Limpe regularmente e mantenha limpa.
P P 9 P trabalho de posicionamento.

Pegas méveis do rolamento

. Aplique 6leo lubrificante. Ajuda a manter o movimento suave dos componentes moveis.
deslizante
Armazenamento de longo Limpe a superficie da méquina e armazene a unidade embrulhada com fita de X L. X .

N . Ajuda a manter a superficie do equipamento armazenado limpa.

prazo embalagem quando néo for usada por um longo periodo.
Parafusos, porcas, pinos e ) Ajuda a prevenir incidentes de qualidade do equipamento e
X Inspecione regularmente quanto a folgas. . X
fixadores seguranca pessoal associados a fixadores soltos.
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Maquina Manual De Dobragem De Bordas Para Baterias De

Bolsa De Polimero De 300 Mm De Largura

Numero do item: RB15

Aplicacao

Montagem de Baterias de
Bolsa de Polimero

Investigacéo de Baterias de
Litio

Produgdo Piloto de Baterias

Desenvolvimento de
Processos de Baterias

Laboratérios Académicos de
Baterias

Investigacdo de Materiais
Avangados

Acabamento de Células de
Pequeno Formato

introducao

Maquina manual de dobragem de bordas para
baterias de bolsa de polimero com 300 mm de
largura, com largura de dobragem ajustavel de
2 a 6 mm, controlo por pedal, operacao
pneumatica e comprimento de dobragem de
300 mm para um processamento consistente da
borda de vedacao final em ambientes de
montagem de baterias em laboratério e

investigacao de materiais avancados.

Saiba mais

Realiza o passo final de dobragem da borda ap6s uma célula de bolsa selada
ter sido aparada para a largura de borda necessaria.

Suporta a preparacéo laboratorial de amostras de bateria em formato de
bolsa durante o desenvolvimento de células e avaliagdo de processos.

Trata de operagdes de acabamento manual em fabrico de células de bolsa
de pequeno lote ou escala piloto.

Ajuda os engenheiros a avaliar os requisitos de largura de dobragem entre 2
e 6 mm durante o desenvolvimento do processo de células de bolsa.

Fornece uma ferramenta manual pratica para ensinar e demonstrar o
processo final de montagem de células de bolsa.

Pode ser utilizado em ambientes de investigagdo que desenvolvem
dispositivos eletroquimicos flexiveis ou baseados em bolsas e sistemas de
materiais.

Suporta o processamento manual controlado onde as bordas das bolsas
seladas devem ser dobradas apds o corte lateral.

Principal Beneficio

Fornece uma operagéo de acabamento definida para o fabrico de
células de bolsa.

Disponibiliza a dobragem de bordas como um passo dedicado
dentro de um fluxo de trabalho de investigag&o repetivel.

Combina um comprimento de dobragem de 300 mm com o inicio
de ciclo controlado pelo operador.

Permite o ajuste da largura de dobragem da borda para se
adequar a diferentes condigcdes experimentais.

Utiliza um dispositivo de fixagdo simples, pedal e sequéncia de
operacao de cilindro pneumatico.

Adiciona uma capacidade de processamento de bordas compacta
a fluxos de trabalho de investigagao de materiais mais amplos.

Oferece uma maquina dedicada em vez de depender de métodos
de acabamento manual improvisados.

Modelo

Tipo de Produto

Processo Pretendido
Comprimento de Dobragem
Largura de Dobragem
Método de Operagdo
Pressdo de Ar de Operagao
Tenséao

Poténcia

RB15

Méaquina manual de dobragem de bordas para baterias de bolsa de polimero

Operacao final de dobragem de bordas para baterias de polimero

300 mm

2-6 mm, ajustavel

Cilindro pneumético ativado por interruptor de pedal
0,6-0,8 MPa

AC110V/220V, 50/60HZ

100w
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Especificacao

Dimensoes (C x L x A) 400 x 160 x 400 mm

Peso 50 kg
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Maquina Manual De Formacao De Pelicula De Aluminio E

Plastico Para Baterias De Polimero E Litio Tipo Pouch

Numero do item: RB12

Aplicagao

Preparagao de bolsa para bateria
de polimero de litio

Desenvolvimento de bateria de litio
de embalagem flexivel

Fabrico de amostras de I&D de
baterias

Embalagem de células tipo pouch
em escala piloto

Avaliacao de geometria de célula
personalizada

Preparagdo de cavidade de bolsa
de estiramento profundo

Desenvolvimento de processos de
laboratério de baterias

introducao

Maquina manual de formacao de pelicula de
aluminio e plastico para a producao de baterias
de polimero e litio tipo pouch, combinando
profundidade de estiramento ajustavel de 1-30
mm, forca pneumatico-hidraulica, controlo por
botdo duplo, cortina de luz de seguranca e
ciclos de formacao rapidos de menos de quatro
segundos para preparacao de embalagens em

laboratério e estiramento repetivel de laminado

de aluminio.

Saiba mais

Forma pelicula de aluminio e plastico pré-cortada em cavidades definidas pelo
molde para embalagens de baterias de polimero de litio.

Suporta o estiramento de pelicula de aluminio e plastico para fluxos de trabalho
de desenvolvimento de células de bateria de embalagem flexivel.

Permite que os investigadores preparem componentes de embalagem laminados
formados antes das fases subsequentes de montagem da célula.

Fornece um processo de fecho de molde repetivel para atividades de embalagem
de pequenos lotes e piloto.

Utiliza um perfil de estiramento definido pelo molde para suportar formas de
embalagem associadas a diferentes designs de células.

Suporta aplicagdes que requerem profundidade de estiramento de pelicula de
aluminio e plastico controlada na configuragdo de formato maior.

Fornece uma estagao manual pratica para avaliar a formagao de pelicula de
aluminio e plastico como parte do desenvolvimento de processos de células tipo
pouch.

Principal Beneficio

Produz geometria de bolsa correspondente ao molde
selecionado.

Fornece um passo de formagédo manual para a
preparagédo de embalagens de células em
laboratério.

Acomoda formatos de pelicula de aluminio e plastico
de 400300 ou 500400 mm.

Utiliza um ciclo de funcionamento por presséo de ar
de menos de quatro segundos.

Permite que a forma de formagéao seja alterada
através do molde.

Oferece uma gama de profundidade ajustavel
especificada de 1-30 mm.

O arranque com dois botdes e a cortina de luz de
segurancga suportam a operagao de formacé&o.

Principais componentes
estruturais de ago

Espessura da placa superior

Ago 45#, tratamento de galvanoplastia

pess 30-40 mm 58 mm
e inferior
T ho d licula d
ama,n. o da pe .|cu a de 400%300 500*400 mm
aluminio e plastico
Paralelismo da placa <=0,15 mm <=0,15 mm

superior e inferior

Ciclo de funcionamento por
pressao de ar da maquina

Menos de 4 segundos

Aco 45#, tratamento de galvanoplastia

Menos de 4 segundos

info@kindle-tech.com | https://kinteksolution.com



https://pt.kinteksolution.com/products/manual-aluminum-plastic-film-forming-machine-for-polymer-and-pouch-lithium-batteries?utm_source=pdf
mailto:info@kindle-tech.com
https://kinteksolution.com?utm_source=pdf

Fonte de alimentagdo
configurada

Poténcia

Peso do equipamento
Dimensdes do equipamento
Protecdo de seguranca

Cilindro intensificador
pneumatico-hidraulico

Forma de estiramento da

pelicula de aluminio e
plastico

Método de operagao

AC220V/50HZ

0,8 KW
Aproximadamente 1 tonelada
8007601900 mm

Cortina de luz de segurancga e protecdo de arranque com botéo duplo

5T; magnitude da presséo de acordo com os requisitos do cliente

Determinado pelo molde; profundidade ajustavel

Colocar a pelicula de aluminio e plastico cortada no molde; pressionar
ambos os botdes de arranque; o molde fecha-se; soltar os botées; o
molde abre-se e o estiramento é concluido

NI NTENK
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AC220V/50HZ

0,2 KW

Aproximadamente 1,6 toneladas

8706702000 mm

Cortina de luz de seguranca e protecéo de arranque com botéo duplo
15 toneladas; magnitude da press@o de acordo com os requisitos do
cliente

Determinado pelo molde; profundidade ajustavel 1-30 mm

Colocar a pelicula de aluminio e plastico cortada no molde; pressionar
ambos os botdes de arranque; o molde fecha-se; soltar os botdes; o
molde abre-se e o estiramento é concluido
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Maquina De Teste E Classificacao Multifuncional Manual De Ocv

Numero do item: RB02

introducao

A maquina de teste e classificacao
multifuncional manual de OCV para células
prismaticas de ion-litio tipo bolsa combina
dados de classificacdo de tensao e resisténcia
interna, armazenamento em banco de dados e
manuseio guiado pelo operador para inspecao
controlada da producao de baterias, com

display de computador e notificacao sonora
configuravel de classificacao.

Saiba mais

e Principal Beneficio

Classificagdo de OCV de Células
tipo Bolsa

Inspegéo Final de Células

Classificagao de Células em
Linha de Produgao

Troca de Formato em Linha
Piloto

Triagem de Células em P&D de
Baterias

Identificagdo de Produto
Anormal

Manuseio de Bandeja Blister
Baseado em Classificagdo

Retencdo de Dados de Células
de ion-Litio

Testa células prismaticas de ion-litio tipo bolsa quanto a tenséo e

Combina duas medigdes elétricas principais com um resultado

resisténcia interna, depois atribui uma classificagéo definida por software. de classificagao claro.

Suporta a inspegao de fim de processo antes que as células concluidas
sejam colocadas em bandejas blister especificas por classificagdo.

Fornece uma estagao de trabalho manual para carregamento, teste,

upload de dados e descarregamento manual repetidos.

Lida com dimensdes compativeis de células tipo bolsa usando um

dispositivo de posicionamento simples.

Fornece aos operadores dados exibidos e um aviso sonoro de
classificagao para disposi¢ao controlada.

Suporta pelo menos 10 PPM, sujeito a velocidade de colocagao
manual e ao tempo de teste declarado.

Simplifica a adaptagdo entre tamanhos de células especificados
em fluxos de trabalho piloto ou de desenvolvimento.

Registra os resultados de tensao e resisténcia interna no software e banco Mantém os resultados medidos disponiveis para revisdo durante

de dados para as células testadas.

Exibe os dados de teste do produto na tela do computador durante a

sequéncia operacional.

Orienta o operador a colocar manualmente cada célula concluida na

bandeja blister de classificagdo correspondente.

a avaliagdo experimental de células.

Ajuda o pessoal a identificar produtos que requerem atengao
antes da colocagéo na bandeja.

Mantém uma conexao direta entre a classificagdo anunciada e a
separacao fisica da célula.

Carrega os dados de teste concluidos para um banco de dados através do Fornece informagdes de teste armazenadas para operagdes de

sistema de controle industrial.

classificagdo manual concluidas.

Especificagdo _

Identificador do local

Tipo de célula pretendido

Fungdes principais de teste

Manuseio do resultado do
teste

Carregamento da célula

Método de inicio do teste

Descarregamento da célula

RB02

Célula prismatica de fon-litio tipo bolsa

Teste de OCV manual; vinculagdo de dados

Dados carregados no sistema de software apds a concluséo do
testador

Colocagao manual da bateria no dispositivo

Cortina de luz

Manual

Equipamento de teste de OCV manual, vinculagdo de dados e
classificagdo

Usado para classificagdo de tensdo e resisténcia interna

Os dados de tensao e resisténcia interna sao classificados através do
software do computador superior

O software atribui a classificagao

Configuragéo padréo: 1 operador
Inicia o testador

Produtos concluidos s&o colocados na bandeja blister de classificagao
correspondente
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A _

Dispositivo de
posicionamento

Dispositivo de posicionamento simples A troca de modelo é simples

Exibigéo de dados de teste Tela de exibigdo do computador Facilita a identificagcdo de produtos anormais

Sistema de controle industrial; dados de teste carregados no banco

Controle e armazenamento
de dados para armazenamento

Suporta a retengdo de dados de teste

Notificagdo de classificacao Antncio de dudio da classificagéo correspondente O anuncio por voz pode ser desativado
Componentes do sistema Sistema de computador; testador; equipamento de teste; sistema ) « . . .
} Configuragédo do equipamento incluido

fornecido de software
0O desempenho especifico depende da velocidade de carregamento

Eficiéncia >=10 PPM 2 P 2 ¢
manual; tempo de teste baseado em 0,3S

Tempo de teste 0,35 Usado como base para a eficiéncia declarada

Taxa de falha <=1%

Taxa de rendimento >=99%

Poténcia do equipamento 1.5KW Poténcia de operagdo do equipamento

Comprimento da célula

. 30mm (incluindo borda de vedagao superior)
compativel A

Largura da célula compativel

60mm
B
Compri t
prlr,nen o da aba ~—8.5mm
compativel C
@ i to total
omprimento tota SR

compativel D

Espagamento da aba

. 30mm-80mm
compativel E

Espessura da célula

compativel SRl

Dimensdes gerais 10006601540 (mm) (C x L x A) mm As dimensdes estdo sujeitas ao projeto final concluido
Peso Aproximadamente 100 kg

Cor Cinza quente internacional

Suprimento de ar necessario  0.5~0.7 Mpa Fornecido pelo cliente

Fonte de alimentacéo 220V 50Hz Flutuag&o de tensé&o inferior a +/-10%

necessaria

Requisito de instalagdo de

. 1.5KW; fio terra e protecdo contra perda de fase necessérios
energia

Requisito de carga do piso >100kg/m2
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Maquina De Empilhamento Semiautomatica Tipo Z Para

Baterias De ion-Litio

Numero do item: RB05

Aplicacao

Preparagdo de amostras de P&D
de baterias de ion-litio

Producéo experimental de células
em pequenos lotes

Avaliagdo de formato de eletrodo

Estudos de manuseio de
separador

Laboratérios universitarios de
baterias

Desenvolvimento de fluxo de
trabalho de linha piloto

Comparagao de processo de
montagem de células

Desenvolvimento de protétipos
multiformato

Saiba mais

Montar eletrodos positivos, eletrodos negativos e material separador
empilhados em Z para células de desenvolvimento.

Preparar conjuntos de células empilhadas repetidas para corridas
experimentais limitadas antes de decisées de processo em maior
escala.

Avaliar folhas de eletrodos e arranjos de abas dentro da faixa de
empilhamento declarada de 44 mm x 44 mm a 200 mm x 150 mm.

Usar o sistema de controle de tensdo automatico enquanto forma
camadas de separador em forma de Z entre os eletrodos.

Produzir amostras de células empilhadas para pesquisa académica de
baterias, laboratdrios de ensino e estudos experimentais.

Estabelecer procedimentos operacionais repetiveis usando controle de
cilindro por pedal, contagem, zeragem e temporizagéo digital.

Comparar abordagens de empilhamento manual e semiautomatico ao
avaliar a organizagao da pilha e a eficiéncia operacional.

Construir protdtipos com abas no lado longo dentro das dimensdes
maximas de pilha declaradas.

introducao

A maquina de empilhamento semiautomatica
tipo Z para baterias de ion-litio combina tensao
controlada do separador, operacao por pedal,
alinhamento preciso e temporizacao digital para
uma preparacao eficiente de amostras de
pesquisa e prototipagem de células em
pequenos lotes.

Descricao Principal Beneficio

Suporta a preparagao estruturada de amostras de pesquisa com
alinhamento especificado melhor que +/-0,5 mm.

A operagao semiautomética melhora a eficiéncia em comparagao
com o empilhamento manual.

Dimensdes suportadas amplas permitem que as equipes avaliem
multiplos conceitos de tamanho de célula em uma Gnica unidade.

O manuseio controlado do separador suporta a formagao ordenada
de camadas durante a avaliagdo do processo.

Ajuste, operacdo e manutengao diretos adequados para trabalhos
de pesquisa que mudam frequentemente.

Fungdes operacionais integradas suportam fluxos de trabalho de
teste claros e repetiveis.

A unidade foi projetada para fornecer maior eficiéncia de
empilhamento e melhor organizagdo em relagdo ao empilhamento
manual.

Dimensdes maximas definidas e orientagdo de abas ajudam as
equipes a planejar formatos de protétipo compativeis.

T

Identificador do item

Processo de empilhamento

Movimento do separador
Controle do separador
Modo de empilhamento

Precisdao de empilhamento

Tamanho minimo de empilhamento, incluindo comprimento da

aba

RBO5

Empilhamento em forma de Z de folhas de eletrodo positivo, folhas de eletrodo negativo e material

separador

Cilindro aciona o movimento do separador para a esquerda e para a direita

Sistema de controle automético de tensao

Semiautomatico

Organizagdo melhor que +/-0,5 mm

C44 mm x L44 mm; tamanhos menores requerem substituigédo da placa de pressao
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Especificacao

Tamanho maximo de empilhamento, incluindo comprimento da
aba

Espessura maxima de empilhamento
Diametro méaximo do rolo de separador
Método de controle

Fungdes operacionais

Display de temporizagdo

Retengdo de pardmetros

Dimensdes do equipamento

Peso

Tensé&o da fonte de alimentacédo
Frequéncia da fonte de alimentagao
Poténcia

Suprimento de ar comprimido

NI NTENK
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C200 mm x L150 mm; abas no lado longo

12 mm; pilhas mais espessas requerem substituicdo da placa de ajuste
220 mm

Interruptor de pedal controla a agéo do cilindro

Contagem automética e zeragem

Temporizador digital

Retém automaticamente o status do Gltimo parametro usado apds perda de energia ou inatividade
C512 mm x L820 mm x A580 mm

Aproximadamente 50 kg

Monofésica 220 VAC +/-10%; 110 VAC pode ser personalizado

50 Hz/60 Hz

200 W

Ar comprimido de 0,4~0,6 MPa
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Maquina De Teste Ocv E Dcir Para Baterias Prismaticas De
Bolsa Com Leitura De Cddigo De Barras E Codificacao A Jato De

Tinta

Numero do item: RB0O1

Aplicacao

Linhas de Produgdo de
Baterias de Bolsa

Inspegéo de Células Recebidas

Controle de Qualidade Elétrica
de Fim de Linha

Gerenciamento de
Rastreabilidade de Células de
Bateria

Fabricacdo de Células de Bolsa
Multiformato

Identificagdo e Codificagdo
Automatizada

introducao

Saiba mais

Realiza leitura automatica de cdédigo de barras, teste OCV, teste DCIR, avaliagéo
de resultados e codificagdo para células de bateria de bolsa que passam por um
processo de produgéao.

Triagem de células de bolsa recebidas quanto a tensao e resisténcia interna
antes de entrarem nas operagdes subsequentes de fabricagdo ou montagem.

Usa medigGes de alta precisao de tensao e resisténcia para classificar células de
bolsa concluidas como OK ou NG de acordo com os critérios de producéao
configurados.

Associa cada cédigo de barras de célula aos seus parametros de teste elétrico e
tempo de teste, transferindo as informagdes para um servidor para
armazenamento.

Lida com células dentro das faixas especificadas de largura, altura, espessura e
tamanho de bandeja, permitindo que um sistema suporte variagdes de produto
definidas.

Aplica codificagdo a jato de tinta apds o teste, mantendo a relagéo entre a
identidade da célula e os dados de inspegao.

Maquina automatizada de teste OCV e DCIR
para baterias prismaticas de bolsa com leitura
de cédigo de barras, medicao de resisténcia de
tensao, rastreabilidade de dados e classificacao
OK/NG para producdo de células de alto
rendimento em linhas de fabricacao de células
de bolsa com integracao de servidor confiavel

Descricao Principal Beneficio

Consolida varias fungdes de inspe¢do em uma unidade
coordenada e reduz o manuseio manual.

Ajuda a identificar material eletricamente anormal em um
estagio inicial e evita que células inadequadas avancem.

Cria um ponto de controle de qualidade consistente e
mensuravel para a saida da célula acabada.

Fornece registros pesquisaveis em nivel de produto para
revisdo de produgdo, analise de qualidade e
responsabilidade do processo.

Melhora a utilizagdo do equipamento quando a produgéo
inclui varios formatos de células de bolsa.

Suporta uma identificagdo de material mais clara e um
manuseio posterior mais organizado.

Produto

Numero do Item do Produto

Fungdes principais

Dimensdes da célula de referéncia

Faixa de largura da célula de bolsa

Maquina de teste OCV e DCIR para bateria prismatica de bolsa

RBO1

Leitura de cddigo de barras, teste OCV, teste DCIR, codificacdo a jato de tinta, transmissao de dados para servidor, julgamento automatico

OK/NG
Espessura 10 mm; largura 74 mm; comprimento 172 mm

35-135 mm

Faixa de altura da célula de bolsa

Faixa de espessura da célula de
bolsa

60-200 mm, incluindo abas

3,5-13,5 mm
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A

Comprimento da bandeja L
Largura da bandeja W
Largura do bolso da bandeja B

Geometria da bandeja
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320-400 mm
260-350 mm
=18 mm

Espagamento horizontal e vertical uniforme entre os bolsos

Eficiéncia
Rendimento de primeira passagem
Poténcia do equipamento

Ruido

8-10 PPM A eficiéncia real depende do tempo de teste DCIR

=99% Exclui defeitos de material recebido

5 kw Poténcia operacional do equipamento

=60 dB Medido a um metro do equipamento durante a produgéo estavel

Item de Medicao Especificacao

Configuragao do instrumento de teste
Faixa de tensdo

Faixa de medigdo de resisténcia interna
Precisdo de OCV

Resolugao de tensdo exibida

Resolugao de resisténcia exibida

Faixa de frequéncia de impedancia AC

Configuracéo de medicédo de OCV e resisténcia RBO1
0-5V

0-50 mQ

+0,01%

0,01 mV

0,01 mQ

0-1000 Hz

Especificacao

Classificagao do testador DCIR

Precisao de IR

5V 300A

+0,5%

Etapa do Processo Funcao do Equipamento

Identificagdo da célula
Vinculagéo de dados
Teste elétrico
Transmissao de dados
Armazenamento de dados
Feedback de resultados
Julgamento de qualidade

Marcagdo do produto

Scanner de cédigo de barras automatico 1é o cédigo de barras da célula de bolsa

O cddigo de barras da célula é associado ao seu registro de teste elétrico

Instrumentos de alta precisdo medem a tenséo e a resisténcia interna da célula

Os parametros de teste e o tempo de teste s&o transmitidos para o servidor

O servidor registra e armazena automaticamente as informagdes do teste

O servidor retorna o resultado da avaliagdo ao equipamento

O equipamento determina e separa os resultados OK/NG de acordo com o resultado retornado

A codificagdo a jato de tinta é realizada como parte do processo integrado
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Maquina De Selagem Superior E Lateral De Baterias De

Polimero Servoacionada

Numero do item: RB21

Aplicacao

Selagem superior de bateria de
litio de polimero

Selagem lateral de bateria de
litio tipo pouch

Preparagdo de amostras de P&D
de baterias

Fabricagdo de células pouch em
escala piloto

Desenvolvimento de processo
de embalagem de baterias

Acabamento de células soft-
pack

Educagéo em baterias e
treinamento técnico

introducao

AMMWNNAY
AW

Saiba mais

A méaquina de selagem superior e lateral de
baterias de polimero servoacionada para
embalagens de baterias de litio tipo pouch
oferece controle ajustavel de temperatura,
pressao e tempo de permanéncia, selagem
confidvel em estacao Unica e alto rendimento
para aplicacdes de producao laboratorial e
desenvolvimento de processos que exigem
selagens consistentes e controladas.

Descricao Principal Beneficio

Sela a borda superior de células de litio de polimero apds a colocagédo no Configuracdes controladas de temperatura, pressdo e tempo para

dispositivo dedicado.

Realiza operacdes de embalagem de selagem lateral para formatos de
bateria de litio soft-pack.

Suporta a selagem de amostras de células pouch desenvolvidas em
laboratério durante o trabalho iterativo de desenvolvimento de células.

Fornece uma estagdo de trabalho de selagem manual dedicada para
operagdes piloto que manuseiam células individuais.

Permite a avaliagdo das condicdes de embalagem através do ajuste de
parametros térmicos, de pressao e de tempo de permanéncia.

Conclui uma operagao de selagem ap6s uma célula ser localizada e fixada
no dispositivo.

Permite que operadores e estudantes acompanhem as etapas fisicas de
carregamento, fixagdo, posicionamento, selagem, retorno e
descarregamento da célula pouch.

um ciclo de selagem superior definido.

O manuseio do dispositivo em estagdo Unica suporta o
processamento ordenado de células individuais.

As configuragdes de processo ajustaveis na tela sensivel ao toque
permitem que os pesquisadores estabelecam condigdes de
selagem especificadas.

A capacidade de =1 PPM suporta uma taxa de ciclo pratica para
trabalhos controlados de pequenos lotes.

As configuragdes podem ser ajustadas sem alterar a sequéncia
fundamental de carregamento manual.

A deteccéo da posicao do dispositivo e 0 movimento da barra de
selagem servoacionada fornecem uma sequéncia de
processamento definida.

O movimento manual do dispositivo fornece visibilidade direta de
cada etapa da embalagem.

Identificador do modelo

Faixa de selagem de bateria  Comprimento =200 mm, largura =200 mm (incluindo tamanho da
bolsa de ar), espessura da bateria 5-25 mm

compativel

Largura de selagem da
cabeca de selagem

Paralelismo da cabecga de
selagem

=<0,02 mm

Poténcia do tubo de
aquecimento

800 W por tubo

RB21-200

5 mm (personalizado de acordo com os requisitos do cliente)

RB21-400

=0,02 mm

800 W por tubo

Comprimento =400 mm, largura =350 mm (incluindo tamanho da
bolsa de ar), espessura da bateria 5-25 mm

5 mm (personalizado de acordo com os requisitos do cliente)
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Precisao do controle de
temperatura

Pressdo de selagem
Tempo de selagem

Capacidade

Dimensdes do equipamento

Peso do equipamento
Fonte de alimentagao
Suprimento de ar

Taxa de produtos
qualificados

Taxa de falha do
equipamento

+3°C; ajustavel na tela sensivel ao toque da temperatura ambiente a
300°C

Ajustédvel na tela sensivel ao toque, 5-250 kg
Ajustével na tela sensivel ao toque, 0-99”
=1 PPM

C570 x L550 x A1320 mm (dimensdes finais sujeitas ao equipamento
real)

Aproximadamente 150 kg
AC220V+10%/50Hz, poténcia total 2,5 KW (sujeito ao projeto real final)
0,5~0,7 Mpa, 100 L/min

=99,8% (excluindo materiais recebidos defeituosos, fatores humanos,
fatores de processo, etc.)

=2% (excluindo defeitos de material recebido e impactos da fonte de
alimentacgéo da fabrica, suprimento de ar, etc.)

NI NTENK
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+3°C; ajustavel na tela sensivel ao toque da temperatura ambiente a
300°C

Ajustével na tela sensivel ao toque, 50-300 kg
Ajustavel na tela sensivel ao toque, 0-99”
=1 PPM

C570 x L550 x A1320 mm (dimensdes finais sujeitas ao equipamento
real)

Aproximadamente 150 kg
AC220V+10%/50Hz, poténcia total 2,5 KW (sujeito ao projeto real final)
0,5~0,7 Mpa, 100 L/min

=99,8% (excluindo materiais recebidos defeituosos, fatores humanos,
fatores de processo, etc.)

=<2% (excluindo defeitos de material recebido e impactos da fonte de
alimentacgdo da fabrica, suprimento de ar, etc.)
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Maquina De Pré-Selagem A Vacuo E Selagem De Topo

Numero do item: RB22

Aplicagao

Pré-selagem de Células
tipo Bolsa

Investigacdo de Baterias
de Litio

Selagem de Topo de
Bolsa

Montagem de Baterias
em Glovebox

Fabrico de Células em
Escala Piloto

Embalagem de Materiais
Avangados

Configuragdo de
Processo e Ajuste de
Equipamento

introducao

Maquina de pré-selagem a vacuo e selagem de
topo para embalagem de baterias, com tempo
de selagem ajustavel, controlo preciso da
temperatura, operacao de alto vacuo e
desempenho fidvel em producdo laboratorial

para um processamento consistente de células
tipo bolsa (pouch cell) e fluxos de trabalho
eficientes em glovebox para ambientes de
investigacao exigentes.

Saiba mais

Evacua o ar e gases de processo da embalagem da célula antes da sequéncia final de
selagem. O operador coloca a bateria no dispositivo interno e seleciona o modo de pré-
selagem a vacuo.

Suporta operagdes de selagem repetiveis durante o desenvolvimento laboratorial de
células de bateria de litio tipo bolsa. O tempo de selagem ajustével permite que as
equipas de processo avaliem diferentes condigdes de embalagem.

Completa a operagao de selagem de topo apds a bateria ser posicionada no dispositivo.
A cabega de selagem desce, mantém-se durante o tempo programado e retorna
automaticamente.

Opera com a area de trabalho dentro de uma glovebox, mantendo a caixa de controlo
elétrico fora para acesso. Este arranjo suporta fluxos de trabalho integrados de fabrico
de baterias.

Manuseia embalagens de bateria de até 350 mm por 350 mm por 12 mm para produgao
piloto, validagao de processos e montagem laboratorial repetida.

Fornece selagem térmica controlada para embalagens de investigagdo e sistemas de
materiais que requerem um fecho consistente e posicionamento de borda repetivel.

Utiliza fungdes manuais, um defletor mével e uma tela de filtro para auxiliar o ajuste do
dispositivo e a configuracéo do operador antes do inicio dos ciclos automaticos.

Principal Beneficio

A operacdo de alto vacuo e a sequéncia automatica
melhoram a consisténcia da embalagem antes do
processamento subsequente da célula.

Fornece parametros de processo controlados e ajustaveis
para I&D de baterias e fabrico de células em pequenos
lotes.

Ciclos curtos e repetiveis suportam a montagem e
acabamento eficientes de células tipo bolsa.

Simplifica a manuteng&o e o acesso ao controlo,
preservando a compatibilidade com ambientes de
investigagdo baseados em glovebox.

Uma capacidade de trabalho relativamente grande
suporta estudos de escalonamento e formatos maiores
de células tipo bolsa.

A temperatura estével, o controlo de tempo e a
orientagdo da cabega ajudam a reduzir a variagéo do
processo.

Melhora a eficiéncia do comissionamento e torna o ajuste
de parametros mais prético para trabalhos de
desenvolvimento.

Numero do Item do Produto

Fungdo do Equipamento

Selecdo do Modo de Selagem

Tamanho Compativel da Embalagem da Bateria

Faixa de Temperatura de Trabalho da Cabega de Selagem
Precisdo do Controlo de Temperatura

Tempo de Selagem da Cabeca

RB22

Pré-selagem a vacuo e selagem de topo
Seletor no painel de mudanca

350 mm (C) x 350 mm (L) x 12 mm (A)
MAX 250°C

+2°C

Ajustavel de 1 a 99 segundos
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Precisdo de Tempo

Largura de Selagem Suave

Diametro do Cilindro

Dimensdes do Equipamento
Alinhamento Automatico da Cabega
Precisdo da Posicao da Borda de Selagem
Nivel de Vacuo

Fungdes de Operagao

Defletor

Componente de Filtro

Posicédo da Caixa de Controlo Elétrico
Sistema de Controlo

Cilindro

Controlador de Temperatura
Componente de Temporizagdo

Medigao de Vacuo

NI NTENK
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+0,1 segundos

6 mm

63 mm

CxLxA=630mm x 420 mm x 730 mm

Cabecas de selagem superior e inferior com fungédo de orientagao automatica
A distancia da borda de selagem em relagdo a borda da embalagem nao excede 0,5 mm
Mais de -95 kPa

Fungbes automaticas e manuais

Defletor mével para ajuste do equipamento

Tela de filtro incluida para ajuste do equipamento

Fora da glovebox

Controlo PLC

Cilindro AIRTAC

Controlador de temperatura OMRON

Relé de tempo

Manoémetro de vacuo digital Panasonic
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Maquina De Empilhamento Semiautomatica Para Baterias De

lon-Litio

Numero do item: RB04

Aplicacao

P&D de baterias de ion-litio

Preparacéo de protdtipos de
células tipo bolsa

Fabricagéo de células de amostra

Avaliagdo de materiais de
eletrodos

Desenvolvimento de processo de
alimentagdo do separador

Laboratérios de ensino de baterias

Desenvolvimento de células
empilhadas em pequenos lotes

introducao

A maquina de empilhamento semiautomatica
para baterias de ion-litio proporciona uma
montagem precisa de eletrodos e separadores
com dobra em Z, contando com controle
automatico de tensao de alinhamento e
camadas programaveis para a fabricacao
flexivel de amostras de células em fluxos de
trabalho de desenvolvimento laboratorial

avancado e tarefas de producao piloto.

Saiba mais

Descricao

Constroi pilhas de eletrodos e separadores com dobra em Z para
células de fon-litio em estagio de desenvolvimento.

Prepara pilhas multicamadas para formatos de células protétipo com
abas de eletrodo incluidas dentro da faixa de empilhamento
declarada.

Produz pilhas de amostra onde um nimero predefinido de camadas é
necessario para um design de célula planejado.

Suporta a montagem de células de teste feitas com materiais
alternativos de eletrodos positivos ou negativos.

Permite que os laboratérios observem e apliquem o manuseio
controlado do separador em bobina durante o empilhamento.

Suporta instrugdo pratica em sequéncias de montagem de eletrodos,
separadores e empilhamento em Z.

Gerencia construgdes de amostras repetidas onde as dimensdes da
célula podem ser ajustadas entre os projetos.

Principal Beneficio

Combina selecdo manual de eletrodos com posicionamento e
empilhamento automatizados para trabalhos de pesquisa flexiveis.

Dispositivos de posicionamento ajustaveis acomodam dimensdes
de protdtipos variaveis.

O controle automatico da contagem de camadas suporta metas de
construcao de pilha repetiveis de até 500 camadas.

O carregamento manual das folhas oferece flexibilidade util
quando as amostras de eletrodos variam entre os experimentos.

O controle de tensdo constante por servo e a correcdo fotoelétrica
fornecem gerenciamento controlado da bobina do separador.

O fluxo de trabalho semiautomético torna a transi¢éo do
carregamento manual para o empilhamento automatizado visivel e
gerenciavel.

A ampla capacidade de ajuste dos dispositivos ajuda a reduzir
interrupcdes ao alternar entre tamanhos de células suportados.

Especificacdo

Numero do item do produto

Método de empilhamento

Método de operagao

Carregamento de eletrodos
Preciséo de empilhamento
Faixa de empilhamento

Espessura maxima de
empilhamento

RB04

Empilhamento em forma de Z

Coleta e empilhamento automéatico de material por brago robético; tragdo automatica do separador; corregéo automatica; controle de tenséo

constante

Carregamento manual; posicionamento automaético; coleta automética de folhas por brago robético; empilhamento automético de camadas

Preciséo =+0,3 mm

Bateria Min. C35mm * L35mm; M&x. C200mm * L200mm, incluindo abas

Méx. 30 mm
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Camadas méaximas de
empilhamento

Diametro da bobina do
separador

Ndcleo da bobina do separador
Controle de tensao do separador

Controle de corregdo do
separador

Controle de movimento lateral
Sistema de controle

Design estrutural

Dimensodes de instalagdo
Dimensdes da embalagem
Peso bruto

Peso liquido

Fonte de alimentagdo
Suprimento de ar

Ambiente operacional
recomendado

Requisito de limpeza de rotina
Requisito de lubrificagdo
Requisito de armazenamento

Requisito de inspegdo de
fixadores

NI NTENK
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Méax. 500, programavel

Max. 250 mm

Ndcleo de 3 polegadas, fixado por eixo expansivel pneumatico

Controle automatico de tensdo constante por servo para separador em bobina
Controle automatico de corregdo por guia de borda fotoelétrica

Controle por motor de pulso; posicionamento preciso e ajuste fino conveniente

Controle PLC com operagao via IHM

Estrutura de cantilever tnico

C1000mm * L780mm * A1050mm

C1200mm * L1180mm * A1300mm

356 kg

285 kg

Tensdo monofasica AC220V+10% (110VAC personalizavel); frequéncia 50Hz/60Hz; poténcia 0,6KW

Ar comprimido de 0,5~0,8MPa
Temperatura ambiente 25+3°C; umidade 30~90% UR; sem vibragdo ou interferéncia eletromagnética

Limpe frequentemente o rolo oscilante e a mesa de empilhamento para manté-los limpos
Lubrifiqgue os rolamentos mdveis e as pegas dos trilhos deslizantes para manter o movimento suave
Se néo for utilizado por um longo periodo, limpe a superficie da maquina e armazene-a envolta em fita de embalagem

Inspecione regularmente parafusos, porcas, pinos e outros fixadores para evitar afrouxamento e prevenir incidentes de qualidade do
equipamento e seguranga pessoal
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Maquina De Prensa A Quente E Conformacao De Células De
Bateria Manual

Numero do item: RB0O7

Saiba mais

introducao

A méaquina manual de prensa a quente e
conformacao de células de bateria oferece
pressao ajustavel de 1T e aquecimento de
250°C para uma espessura consistente da
célula enrolada, reducao do efeito mola
(rebound), insercao mais segura na carcaca e
producao confidvel de baterias de litio.

Aplicagdo Principal Beneficio

Acabamento de células de ion-litio
enroladas

Desenvolvimento de processo de
linha piloto de bateria

Controle de consisténcia da
espessura da célula

Redugéao do efeito mola (rebound)
da célula

Preparagao para insercéo na
carcaca

P&D de baterias em laboratério

Produgdo de células em pequenos
lotes

Achatamento térmico de células enroladas apés o enrolamento e antes
de serem colocadas em suas carcagas.

Avaliar combinag6es de temperatura, pressdo e tempo de prensagem
durante o desenvolvimento do processo da célula.

Aplicar presséo controlada da placa em uma célula enrolada para
estabilizar seu perfil externo.

Aquecer e comprimir células enroladas para que a célula seja formada
de forma estavel sob condigdes térmicas e de pressao definidas.

Condicionar células enroladas antes da instalagao no invélucro em
fluxos de trabalho de fabricagao de baterias.

Realizar testes controlados de achatamento a quente para formatos de
células enroladas em trabalhos de pesquisa e validagao.

Usar operagao automatica ou semiautomaética para conformagao
térmica repetida de células individuais.

Suporta uma espessura final da célula mais consistente e
insercdo mais facil na carcaca.

Condigbes de conformagéo ajustaveis suportam a otimizagao
pratica de parametros.

Ajuda a reduzir a variagado na espessura entre as células
acabadas.

Reduz a elasticidade da célula que pode complicar operagdes de
montagem subsequentes.

Ajuda a reduzir o risco de curto-circuito durante o carregamento
da célula, conforme descrito para o processo de conformagéao.

Um design compacto de estagéo Unica fornece uma ferramenta
de processo dedicada sem ocupar muito espago.

Melhora a conveniéncia operacional, mantendo a funcionalidade
manual para ajustes.

Numero do Item do

RBO7
Produto

Tipo de Equipamento

Aplicagao Principal

Principio de Operag&o

Maqguina manual de prensa a quente e conformacao de células de bateria

Achatamento e conformacao a quente de células de bateria enroladas apds o enrolamento, antes da insergdo na carcaga

O controlador de temperatura e o termopar controlam os tubos de aquecimento para transferir calor para os gabaritos de prensagem; um cilindro

pressiona os gabaritos superior e inferior sobre a célula para que ela seja formada de forma estavel sob temperatura e presséo

Fonte de Alimentagao AC220V/50Hz
Poténcia 1.5KwW
Fonte de Ar 0.5Mpa[] 0.8Mpa

Area de Prensa a Quente
Pressao

Ajuste de Pressao

200x200mm

Pressdo de 1T ajustavel

Pressdo da mesa de trabalho superior e inferior ajustavel através da valvula reguladora de pressao
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Precis@o do Controle de
Temperatura

Temperatura de

. Temperatura ambiente[] 250°C ajustével
Aquecimento

Exibicdo de Temperatura Display LCD do valor atual e valor definido

Configuracgéo de

gurag Ajustével através dos botdes do painel do controlador de temperatura

Temperatura

Tempo de Prensa a L,
Ajustavel

Quente

Paralelismo da Placa Dentro de 0,05

Configuracao da Estacao
BRI & Estacdo Unica

de Trabalho

Construgéo de Tubos de aquecimento transferem calor para os gabaritos de prensagem; superficies da mesa de trabalho usam material de alta qualidade com bom
Aquecimento / Placa desempenho de transferéncia de calor

Atuacéo Gabarito de prensa a quente superior acionado por cilindro

Modos de Controle Controle automatico e semiautomatico; fungdo manual para ajuste

Dispositivo de Seguranga  Dispositivo de protecdo por cortina de luz

Fungdo de Alarme Alarme de anormalidade de temperatura
Peso do Equipamento Aproximadamente 80Kg

Dimensoes Totais C350xL320xA550mm

Design Exterior Design geométrico de chapa metélica
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Maquina De Corte De Bordas Para Eletrodos De Bateria

Pneumatica

Numero do item: RB09

introducao

Saiba mais

A maquina pneumaética de corte de bordas para
eletrodos de bateria proporciona um corte
preciso das vedacodes laterais e superiores apos
a formacao do bolso de filme de aluminio e
plastico, com operacado por pedal, controle de
largura personalizado e laminas de aco rapido
duraveis para fluxos de trabalho confiaveis na
producao de células tipo bolsa (pouch cells).

Produgdo de células tipo bolsa

Preparacéo de amostras de P&D de
bateria

Fabricacao de células em escala
piloto

Fluxos de trabalho de formacéo de
filme de aluminio e plastico

Desenvolvimento de formato de
célula tipo bolsa personalizado

Integragdo de equipamentos de
processo de bateria

Apara as bordas seladas superiores e laterais apds a formagao do bolso de
filme de aluminio e plastico na fabricagdo de células tipo bolsa.

Suporta laboratérios que preparam amostras de células tipo bolsa com
dimensdes de borda de vedagao reservadas definidas pelo cliente.

Realiza uma etapa de corte controlada por pedal para células tipo bolsa
em linha piloto antes do manuseio ou avaliagdo subsequente.

Aborda o acabamento de bordas ap6s o bolso do filme ter sido formado e
a area de vedagao superior/lateral exigir aparamento.

Acomoda projetos onde as tolerancias de vedagao superior e lateral
diferem entre os designs de células.

Pode servir como uma estagdo de manuseio manual dedicada dentro de
um fluxo de trabalho de fabricagéo de células mais amplo usando
suprimento pneumatico.

Fornece uma operagéo dedicada de corte de borda pés-
formacao.

As dimensdes do dispositivo de perfilagem personalizado
podem ser baseadas na célula de amostra fornecida.

Carregamento simples com uma méao e sequéncia de corte
acionada por pedal.

Corresponde ao estagio do processo pés-formacéo do bolso
declarado.

A largura de corte é determinada pelo projeto do cliente e
pode ser ajustada com a borda de parada de posicionamento.

O requisito minimo de ar de 0,5 MPa definido e a
configuragdo elétrica de AC220V/50HZ simplificam o
planejamento de utilidades.

Especificacao

Ndmero do item do produto
Fungao principal

Comprimento de corte
aplicavel

Precisao de corte

RB09

300 mm

+0,2 mm

Aparamento das bordas seladas superiores e laterais apds a formag&o do bolso de filme de aluminio e plastico

Determinada pelo dispositivo de perfilagem; personalizada de acordo com as dimensdes reservadas das vedagdes superior e lateral na célula

Largura de corte

Ajuste da largura de corte
Método de corte

Guia da lamina superior
Objetivo da guia

Material da lamina de corte

de amostra fornecida pelo cliente

Ajustavel através da borda de parada de posicionamento
Método de perfuracao por cilindro

Colunas guia de esferas de molde e buchas guia

Mantém folga zero entre as ldaminas de corte superior e inferior e apoia a vida Util

Ago rapido

superior
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Material da lamina de corte

Aco rapido
inferior £ B
Condigao da borda da lamina Borda de corte afiada
Dureza do cortador HRC=58

Controle de corte

Método de operagao

Componentes mecanicos

Componentes elétricos

Suprimento de ar

Fonte de alimentagao

configurada
Poténcia

Peso do equipamento

Controle por pedal
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Segure a bateria na placa de posicionamento com uma mao; pressione a valvula de pé para completar o corte

Mecanismo de ldamina de corte superior; mecanismo de lamina de corte inferior; mecanismo de coluna guia e bucha guia; mecanismo de placa

de posicionamento de bateria
Valvula solenoide; pedal

0,5 MPa ou superior

AC220V/50HZ

500W

Aproximadamente 40 KG

Configuracao Apoiada por Referéncia Relevancia de Aquisicdao

Localizagdo da célula

Movimento da lamina

Interface de corte

Alinhamento

Configuragao de
largura

Conexoes de
instalagdo

Mecanismo de placa de posicionamento de bateria
Perfuragao por cilindro com controle por pedal

Laminas superior e inferior de ago rapido, dureza do
cortador HRC=58

Colunas guia de esferas de molde e buchas guia na lamina
superior

Dispositivo de perfilagem mais borda de parada de
posicionamento

Suprimento de ar =0,5 MPa; suprimento elétrico
AC220V/50HZ, 500W

Fornece o local definido onde o operador coloca a bateria para o corte.

Estabelece o método declarado de iniciar o ciclo de corte.

Identifica o material da lamina e o requisito de dureza para a tarefa de corte.

Suporta orientagdo de alta precisdo e a relagdo de folga zero especificada da lamina.

Permite que a largura de corte reflita as dimensdes de vedagao reservadas e seja ajustada
na borda de parada.

Define as utilidades pneumaticas e elétricas a confirmar antes da instalag&o.

Ponto de Verificacdo O que Confirmar

Geometria da célula de amostra
Extensédo de corte necessaria
Requisito de tolerancia de borda
Abordagem de configuragdo de largura
Disponibilidade de utilidades

Fluxo de trabalho do operador

Forneca o projeto ou a célula de amostra mostrando as dimensdes reservadas necessarias nas vedagoes superior e lateral.
Confirme a compatibilidade com o comprimento de corte aplicavel de 300 mm.

Compare a toleréncia de processo necessaria com a precisao de corte especificada de +0,2 mm.

Verifique o requisito do dispositivo de perfilagem e a faixa de ajuste da parada de posicionamento pretendida para a aplicagéo.
Confirme ar comprimido a 0,5 MPa ou superior e energia elétrica AC220V/50HZ.

Avalie o carregamento manual, a placa de posicionamento e a sequéncia de pedal para o layout da estagéo de trabalho planejado.
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Maquina De Corte De Bordas, Dobra E Selagem Térmica Para
Células Pouch

Numero do item: RB11

introducao

A maquina de corte de bordas, dobra e selagem
térmica para células pouch oferece
processamento ajustavel controlado por CLP
para células de bateria de litio, combinando
corte preciso, selagem de bordas formadas,
troca flexivel e consisténcia de producao
estavel com operacao por tela sensivel ao toque

Aplicacao

Acabamento de bordas de células
pouch de litio

Linhas de producéo de células
pouch

Processamento de células pouch
de mdltiplas larguras

Formatos de célula que exigem
troca de dispositivo

Operagoes de corte de borda de
precisdo

Formagao de borda dobrada
selada termicamente

Monitoramento de produgéo e
configuragao operacional

Manuseio de células pouch
focado em consisténcia

confiadveis.

Saiba mais

Corta o excesso de material da borda e, em seguida, dobra e sela
termicamente a borda da célula pouch em uma Unica rota de processamento.

Suporta carregamento pelo operador, transporte intermitente, processamento
automatico e descarga pelo operador em estagdes definidas.

Usa espacamento ajustavel do médulo de corte, espagamento da esteira e
espagamento do mddulo de formag&o para larguras de célula aplicaveis.

Usa dispositivos especificos para a célula solicitada, com troca suportada pela
substituicdo de dispositivos, correias de alimentag&o e polias sincronas.

Usa um mecanismo de corte rapido com prensagem de borda, compressao de
célula, deteccao fotoelétrica e geometria de corte definida.

Transporta células fixadas através de um canal feito por moldes de cobre
aquecidos apds o estagio de corte.

Usa controle por CLP, interagéo por tela sensivel ao toque, operagao manual
ou automatica e contagem de saida.

Transfere células por correia transportadora e dispositivo de formagédo
dedicado através de cada estacao.

para fluxos de trabalho de fabricacao

Principal Beneficio

Integra trés operagdes de acabamento necessarias em uma
sequéncia coordenada.

Fornece um caminho de material ordenado através do
corte, fixagao, formagéo e retirada.

Suporta configuragao para células de 12-100 mm de
largura dentro da faixa de tamanho declarada.

Fornece um método definido para adaptar a unidade
quando o produto muda.

Suporta a remogao controlada do excesso de material da
borda com preciséo de corte de +£0,10 mm.

Combina alinhamento de molde controlado com capacidade
de aquecimento da temperatura ambiente até 200°.

Da aos operadores acesso direto as configuragdes e uma
contagem de produgdo integrada.

Suporta um processo projetado para evitar diferengas de
abrasao e marcas de colisdo no exterior do produto.

_ Especficacao

Identificador do local

Fonte de alimentagdo de configuracéo

Poténcia

Ar comprimido

Comprimento do cortador
Tamanho aplicavel da célula pouch
Espessura da selagem de borda

Peso do equipamento

RB11

220V/50Hz

1,8 KW

=0,6 MPa 5L/min

320 mm

Comprimento 15-300 mm, largura 12-100 mm, espessura 3-12 mm

0,19-0,3 mm

Aproximadamente 0,6 T

info@kindle-tech.com

| https://kinteksolution.com



https://pt.kinteksolution.com/products/pouch-cell-edge-cutting-folding-and-heat-sealing-forming-machine?utm_source=pdf
mailto:info@kindle-tech.com
https://kinteksolution.com?utm_source=pdf

Dimensodes totais, comprimento x largura x altura

Precisao de corte de borda
Paralelismo entre cortadores
Dureza do cortador

Vida (til do cortador
Temperatura de selagem térmica
Paralelismo do molde de cobre
Verticalidade do molde de cobre
Taxa de bom produto

Método de alimentacdo

Arranjo do médulo de corte
Fungdes de corte

Detecgao de corte

Ajuste da esteira de carregamento
Arranjo do médulo de formagao
Movimento de corte e formagao
Configuragdo do dispositivo
Método de troca de produto
Ajuste de velocidade

Controle de temperatura
Sistema de controle

Modos de operagao

Gerenciamento de produgdo

NI NTENK
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Aproximadamente 1200x600x1600 mm

+0,10 mm

0,05 mm

HRC=58°

1 milhdo de ciclos (retificagdo)

Temperatura ambiente-200°

0,1 mm

0,1 mm

=98 %

Alimentagdo por passo intermitente com correia transportadora

Configuragcdo modular simétrica; espacamento ajustavel

Corte répido de borda, prensagem de borda e compresséo de célula

Detecgao fotoelétrica de entrada e saida de célula

Espagamento ajustavel da esquerda para a direita

Configuragao modular simétrica; espacamento ajustado por assentos deslizantes
Operagao sincrona e suave

Dimensdes adequadas ao tipo de célula fornecido com o pedido

Substituir dispositivo, correia de alimentagao e polia sincrona; fazer ajustes correspondentes
Ajuste por conversor de frequéncia

Controle por display digital; erro <2°

Controle automatico por CLP com interagdo homem-maquina por tela sensivel ao toque
Manual e automatico

Fungéo de contagem de saida
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Maquina De Corte De Borda Superior Para Bolsa De Filme

Plastico De Aluminio De 400Mm, Aparador Pneumatico De

Bateria

Numero do item: RB13

Aplicacao

P&D de bateria tipo bolsa

Linhas piloto de células tipo
bolsa de ion-litio

Processamento de bolsa de
filme plastico de aluminio

Estacdes de processo de
embalagem de bateria

Preparagdo de amostras de
células

Avaliagdo de qualidade e
processo de bateria

Montagem de bateria em
laboratério de pesquisa

Suporte a fabricagdo de células

tipo bolsa

introducao

Melhore o acabamento de células tipo bolsa
(pouch cell) com uma magquina de corte de
borda pneumaética de filme plastico de aluminio
de 400mm, oferecendo larguras de corte
ajustaveis de 2,5-8mm, precisdao de +0,2mm,
laminas de aco rapido (HSS) afiadas e controle
por pedal para um processamento eficiente da
borda de vedacao superior na fabricacao de
baterias e producao laboratorial.

Saiba mais

Principal Beneficio

Apara a borda selada superior do filme plastico de aluminio apé6s a formagéo da  Fornece uma largura de corte ajustével definida de 2,5-8
bolsa durante fluxos de trabalho de desenvolvimento de células em laboratério. mm para formatos de bolsa experimentais.

Suporta o acabamento de borda pés-formagao antes de operagdes posteriores A atuacéo por pedal permite o controle direto do operador

de montagem ou manuseio em células de protdtipo e escala piloto.

enquanto a célula é mantida na placa de posicionamento.

Remove o material da borda das embalagens de filme apds a formagao da O comprimento de corte de 400 mm acomoda o requisito de

bolsa, onde uma borda de vedag&o superior requer corte.

tamanho de corte declarado.

Serve como uma estagdo de acabamento dedicada para corte de borda O puncionamento acionado por cilindro oferece uma agao

superior em uma sequéncia de embalagem de célula tipo bolsa.

Processa amostras de bateria de pequenos lotes que requerem ajuste
controlado da largura da borda apds a formagao da bolsa.

de corte mecanica definida.

A borda de parada de posicionamento permite que a largura
de corte necessaria seja definida de 2,5 mm a 8 mm.

Produz bordas de bolsa aparadas para equipes que avaliam as etapas de A precisao de corte de +0,2 mm fornece uma referéncia

embalagem e a consisténcia das dimensdes das bordas.

clara de desempenho dimensional.

Suporta fluxos de trabalho de montagem manual de células tipo bolsa, onde o A colocagdo com uma méo e a iniciagdo por interruptor de

operador posiciona cada bateria manualmente antes do corte.

Realiza o corte repetivel da borda de vedagao superior, onde o alinhamento do
cortador e a condigado da ferramenta sdo importantes para a operagao de

rotina.

pedal simplificam a sequéncia de corte.

Colunas de guia de esferas e buchas de guia mantém a
orientagdo do cortador superior com alta precisdo.

Numero do Item do Produto

Fungdo Principal

Método de Corte

Comprimento de Corte Adequado

Precisdo de Corte

Largura de Corte

RB13

Corte da borda selada superior apés a formagao da bolsa de filme plastico de aluminio

Método de puncionamento por cilindro
400 mm
+0,2mm

2,5-8mm ajustével
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Especificacao

Ajuste da Largura de Corte
Orientagao do Cortador Superior
Folga do Cortador

Material do Cortador Superior
Material do Cortador Inferior
Condigao da Aresta de Corte
Dureza do Cortador

Controle de Atuagao do Cortador

Posicionamento da Pega de
Trabalho

Componentes Mecanicos

Componentes Elétricos
Suprimento de Ar
Fonte de Alimentagado
Poténcia

Peso do Equipamento

NI NTENK
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Ajustével através da borda de parada de posicionamento

Orientagéo por coluna de guia de esferas estilo matriz e bucha de guia
Folga zero entre os cortadores superior e inferior

Aco rapido

Aco rapido

Aresta de corte afiada

HRC=58

Controle por interruptor de pedal

Mecanismo de placa de posicionamento da bateria

Mecanismo de cortador superior; mecanismo de cortador inferior; mecanismo de coluna de guia e bucha de guia; mecanismo de placa de
posicionamento da bateria

Valvula solenoide; interruptor de pedal; outros componentes elétricos
0,5MPa ou superior

AC220V/50HZ

500W

Aproximadamente 40KG

1 Cologue a bateria na placa de posicionamento.

especificada.

Mecanismo de placa de posicionamento da bateria

Defina a largura de corte necesséria através da borda de parada de posicionamento dentro da faixa de ajuste

Borda de parada de posicionamento

3 Segure a bateria no local posicionado. Mecanismo de placa de posicionamento da bateria
4 Pressione o pedal para iniciar o movimento do cortador. Interruptor de pedal e vélvula solenoide

" " . . - Mecanismos de cilindro, cortador superior e cortador
5 Conclua a operacgao de corte da borda de vedagao superior por puncionamento pneumatico.

inferior

Area de Construcao Configuracao com Suporte de Referéncia Relevancia do Processo

Conjunto de corte superior

Conjunto de corte inferior
Sistema de guia

Material da ferramenta de
corte

Sistema de posicionamento

Sistema de controle
pneumatico

Mecanismo de cortador inferior

Colunas de guia de esferas estilo matriz e buchas de guia

Cortadores superior e inferior feitos de ago rapido

Mecanismo de placa de posicionamento da bateria e borda de parada de
posicionamento ajustavel

Método de puncionamento por cilindro, valvula solenoide e interruptor de
pedal

Mecanismo de cortador superior com coluna de guia de esferas e orientagao
por bucha de guia

Controla o caminho do cortador superior durante a agdo de corte.

Forma o arranjo de corte emparelhado com o cortador superior.
Fornece alta precisao de orientagéao para o cortador superior.

Fornece as arestas de corte afiadas declaradas e a especificacdo
de dureza HRC=58.

Estabelece a colocacéo da peca de trabalho e o ajuste da largura
de corte.

Fornece o método de atuagéo e controle do operador.
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Maquina Semiautomatica De Moldagem De Filme De Aluminio E

Plastico Para Baterias De Polimero De Litio

Numero do item: RB14

introducao

Saiba mais

A maquina semiautomatica de moldagem de
filme de aluminio e plastico para baterias de
polimero de litio oferece moldagem profunda
estavel, dimensdes precisas, camadas de PP
sem rugas, trocas rapidas de ferramentas e
operacao segura em ambientes de producao de
baterias compactas.

Aplicagdo Principal beneficlo

Moldagem de invdlucro de bateria de
polimero de litio

P&D de baterias de litio de embalagem
flexivel

Produgao piloto de células tipo bolsa

Preparacéo de bolsa com vedagdo de
quatro lados e bolsa Unica

Preparagao de bolsa dobrada com bolsa
Unica

Preparagdo de bolsa dobrada com bolsa
dupla

Verificagdo dimensional do invélucro

Desenvolvimento de processo de
moldagem de filme de aluminio e
plastico

Forma filme laminado de aluminio e plastico em invélucros para baterias de
polimero de litio antes das operagdes subsequentes de montagem da
célula.

Suporta a preparagao experimental de invdlucros quando as equipes
precisam avaliar as dimensdes da bolsa, o comportamento do filme e a
qualidade da moldagem.

Produz invélucros moldados em um ciclo semiautomatico apds as folhas de
filme cortadas serem posicionadas manualmente no molde.

Forma invélucros com um tamanho méaximo de perfuragdo de C150mm *
L120mm para a configuragao especificada de vedagdo de quatro lados com
bolsa Unica.

Forma invélucros com um tamanho méaximo de perfuragdo de C100mm *
L100mm na configuragdo dobrada de bolsa Unica.

Forma invélucros com um tamanho maximo de perfuragdo de CLOOmm *
L100mm na configuragdo dobrada de bolsa dupla.

Produz invélucros moldados onde o comprimento, a largura e a espessura
podem ser revisados em relagdo as tolerancias de moldagem
especificadas.

Permite a comparagéo da profundidade de estiramento, dimensdes do
molde e condigdo da borda moldada usando a configuragdo de molde
necessaria.

Geometria de invélucro controlada com profundidade
de bolsa de até 6 mm.

A substituicdo rapida do molde e o ajuste da
profundidade de estiramento simplificam as mudangas
de configuragdo.

A saida nominal de 200-400 EA/H suporta fluxos de
trabalho piloto controlados.

Suporta o formato maior de bolsa Unica indicado.
Fornece um formato definido para processamento de
bolsa dobrada.

Suporta layouts de invélucro dobrado de bolsa dupla
dentro do envelope indicado.

Valores de tolerancia claros suportam a avaliagdo de
processo e qualidade.

O design do molde de precisdo visa cantos limpos e
bordas circundantes sem rugas ou cantos colapsados.

Especificagdo

Numero do item do produto
Aplicacéo

Configuragdo de moldagem

Tamanho maximo de perfuragdo, tipo vedagao de quatro lados com bolsa Unica

Tamanho maximo de perfuragao, tipo dobrado com bolsa Unica/dupla

Profundidade da bolsa

Tamanho méaximo da folha de filme de aluminio e plastico

RB14

Moldagem de filme de aluminio e plastico para baterias de litio de embalagem flexivel

Semiautomética

C150mm * L120mm

C100mm * L100mm

<=6mm; Bolsa sem danos, camada de PP sem rugas

C240mm * L160mm
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Especificacao

Capacidade do equipamento

Fonte de energia

Fonte de alimentagao

Poténcia

Fonte de ar

Peso do equipamento

Dimensdes do equipamento, comprimento x largura x altura
Segdo do molde

Rugosidade do molde/nticleo do molde
Planicidade do plano do molde superior e inferior
Planicidade do nicleo do molde

Tolerancia de comprimento de moldagem
Toleréncia de largura de moldagem

Tolerancia de espessura de moldagem

Arranjo estrutural

Protecdo de seguranca

Materiais de construgdo

Tratamento de superficie

NI NTENK
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200-400 EA/H

3T

AC220V/50Hz

0,3KW

0,5MPa-0,7MPa

Aproximadamente 150kg

Aproximadamente 460x320x925mm
Determinado de acordo com o tamanho da bolsa
0,4

0,02mm

0,02mm

+/-0,2

+/-0,2

+/-0,1

Quatro colunas guia

Cortina de luz e gabinete de protecao

Material de molde importado, aco cromo de alta resisténcia e liga de aluminio

Galvanoplastia ecologicamente correta e pintura cozida
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Maquina De Selagem De Bordas De Baterias Pouch
Equipamento De Achatamento De Bordas A Quente Para
Baterias De Polimero

Numero do item: RB16

introducao

Maqguina manual de selagem de bordas de
baterias pouch para o acabamento final de
baterias de polimero, apresentando uma placa
aquecida de cobre de 300 mm, controle de
temperatura ajustavel, comprimento de
selagem de 200 mm e design compacto para
laboratério, garantindo um achatamento
consistente das bordas dobradas nos fluxos de
trabalho de producao e pesquisa de baterias.

Saiba mais

rlEee Principal Beneficio

Acabamento final de células Achata a borda dobrada de baterias de polimero durante o processo final de borda a Produz um perfil de borda plano e controlado usando
pouch de polimero quente apds a dobra dupla. uma placa aquecida dedicada.

Suporta pesquisadores na preparacédo de amostras de células pouch enquanto

Laboratérios de P&D de . ) A
desenvolvem formatos de células, procedimentos de embalagem e sequéncias de

baterias de litio

Fornece uma estagdo de trabalho com temperatura
ajustavel para testes praticos de processo.

montagem.

Montagem de células pouch Adapta-se a fluxos de trabalho piloto onde as células individuais séo processadas Permite uma operagéo definida de acabamento de borda

em escala piloto manualmente antes da avaliagdo ou manuseio posterior. de 200 mm em um tamanho compacto.

Desenvolvimento de Usado para estabelecer e refinar procedimentos do operador para posicionar, Permite a observagdo direta e o ajuste da etapa de

processos de bateria aquecer e achatar bordas de baterias dobradas. acabamento manual.

Pesquisa eletroquimica Suporta laboratérios universitdrios e institucionais que fabricam células de bateria Oferece compatibilidade de fornecimento AC110V/220V,

académica de polimero para programas experimentais. 50/60HZ para implementagao em laboratério.

Testes de embalagem de Aplica calor e contato plano as bordas dobradas da bolsa ao comparar materiais de A placa de cobre e o paralelismo de <0,1 mm fornecem

baterias embalagem ou configuragdes de dobra. uma especificagdo de superficie de contato definida.

Preparagao de células em Lida com o achatamento final de bordas para montagens de células de baixo Fornece uma estagao manual dedicada em vez de

pequenos lotes volume, séries de protdtipos e amostras de validag&o. depender de superficies aquecidas improvisadas.
Especificagio

Numero do Item RB16

Descrigdo do Equipamento Usado para o processo final de borda a quente de baterias de polimero

Ligue o equipamento; aqueca a placa plana até a temperatura necessaria; posicione manualmente a bateria com dobra dupla verticalmente e

Método de O a
SILD CRRIPEEIED plana sobre a placa aquecida; achate a borda dobrada da bateria com calor

Tamanho da Placa Plana 300mm*300mm
Material da Placa Plana Placa de cobre
Paralelismo da Placa Plana 0 0,1mm
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Especificacao

Precis@o do Controle de

Temperatura Z34C

Ajuste de Temperatura Ajustével

Fonte de Energia AC110V/220V, 50/60HZ
Poténcia 150w

gzr:rz:reimento da Borda a 200mm

Dimensdes 300*300*460mm

Peso 30KG

info@kindle-tech.com | https://kinteksolution.com



mailto:info@kindle-tech.com
https://kinteksolution.com?utm_source=pdf

Solution for researching

Prensa Rotativa A Quente E A Frio Para Células De Bateria De

Litio Tipo Pouch

Numero do item: RB17

introducao

A prensa rotativa a quente e a frio para células
de bateria de litio tipo pouch oferece moldagem

térmica de alto rendimento, controle preciso de

Aplicacao

Moldagem por Prensagem a Quente de
Células de Bateria de Litio Pouch

Conformagé&o por Prensagem a Frio de
Células de Bateria de Litio Pouch

Processamento de Planicidade na
Diregédo da Espessura

Producéao de Células Pouch de Médio
Porte

Produgdo de Células Pouch de Alto
Grau

Linhas de Prensagem Continua de
Células

Desenvolvimento de Processo de
Células Pouch

espessura, forca de prensagem ajustavel de 5T
e automacado confidvel de trés estacoes para
linhas de fabricacdao de baterias exigentes que
requerem tempo de permanéncia controlado,
alinhamento de placas e manuseio repetivel de
materiais.

Saiba mais

Principal Beneficio

Aplica pressao controlada da placa e temperatura ajustavel durante a A temperatura da prensa a quente pode ser definida da
etapa de moldagem por prensagem a quente para células de bateria de temperatura ambiente até 260° com preciséo de controle
litio tipo pouch. de +3°.

Realiza a etapa de conformagé&o por prensagem a frio a temperatura

Combina prensagem a quente e prensagem a frio em uma
ambiente apds a prensagem a quente dentro do fluxo de trabalho p 9 a P 9

sequéncia de processo de trés estagdes definida.

rotativo.

Processa células onde os dois planos na diregdo da espessura exigem O paralelismo das placas superior e inferior é especificado
alta planicidade e paralelismo. em %0,025 mm.

Suporta a fabricagdo de produtos de células tipo pouch de médio porte Lida com produtos entre 10-350 mm de comprimento, 5-
com requisitos declarados para processamento dimensional. 250 mm de largura e 2-15 mm de altura.

Suporta o processamento de produtos de células tipo pouch de maior A presséao ajustavel da placa superior de até 5T suporta a
grau que exigem alta preciséo entre os planos na dire¢do da espessura. operagao de prensagem especificada.

Utiliza estagdes de carregamento, prensagem a quente, prensagem a frio  Capacidade nominal de 300-600 pecas, dependendo das
e descarregamento em um fluxo de trabalho de mesa rotativa. dimensdes do produto.

Fornece temperatura ajustavel, tempo de retencdo de presséo e pressdo O tempo de retengdo é ajustavel de 0-999 segundos e a
da placa superior para condigdes definidas de prensagem de células tipo temperatura da prensa a quente inclui configuragées de
pouch. compensagao.

Identificador do local

Aplicacado do equipamento

Estacdes de processo
Acionamento da mesa rotativa
Fonte de alimentagao
Poténcia instalada

Requisito de ar comprimido

RB17

Processo de produgdo de moldagem por prensagem a quente e conformagao por prensagem a frio para células de bateria de litio tipo
pouch

Carregamento - prensagem a quente - prensagem a frio (temperatura ambiente) - descarregamento
Acionamento por motor de indexador de cames

220V/50Hz

7,5KW

=0,8Mpa, 15L/Min
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A

Peso do equipamento

Capacidade de carga do piso
necesséria

Dimensdes do equipamento, C X L x A
Material PP transparente

Dimensdes do produto, C X L x A
Capacidade de produgdo

Precisao do indexador

Espessura da célula aplicavel

Saida maxima do cilindro de pressao
Pressdo da placa superior

Tempo de retengdo de pressédo
Temperatura da prensa a quente
Temperatura da prensa a frio
Fornecimento de chiller

Paralelismo das placas superior e
inferior

Condigao de verificagdo de paralelismo

Dimensdes das placas superior e
inferior

Aproximadamente 1,0 T

>1T/0

Aproximadamente 1500*1400*1600mm

Fornecido pelo cliente

Dentro de (10-350) x (5-250) x (2-15)

300-600 unidades (dependendo do tamanho do produto)
+0,05~0,1mm

0-15mm

Aproximadamente 5T

5T ajustavel

0-999 segundos ajustavel

Temperatura ambiente-260° ajustavel; compensacao pode ser definida; preciséo de controle +3°

5-20°C

Este equipamento nao inclui um chiller; pode ser adquirido separadamente se exigido pelo usuéario

+0,025mm

Com papel carbono de trés partes, a impressdo deve ser uniforme em uma configuragéo de pressao de 1T e na temperatura

operacional

350*350mm
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Maquina Automatica De Formacao De Bolsas Para Baterias De

Polimero Com Filme Composto De Liga De Aluminio

Numero do item: RB18

introducao

4B

&

A maquina automatizada de formacao de bolsas
para baterias de polimero com filme composto
de liga de aluminio integra alinhamento de
bobina, limpeza, remocao de estatica, pré-
aquecimento, formagao, aparagem, corte e
coleta separada para uma producao controlada
de embalagens de células de filme laminado,

com controle de tensao e alimentacao de
material por servo em rolos continuos.

Saiba mais

rlEee Principal Beneficio

Produgao de carcaga de bolsa
de bateria de polimero

Desenvolvimento de linha
piloto de bateria de litio

Testes de embalagem em
P&D de baterias

Conversao de filme de
aluminio-plastico

Preparagdo para fabricagéo de
células de bolsa

Integragao de linha de
produgdo de baterias

Processa filme composto de aluminio-plastico alimentado por rolo através de pré-
aquecimento, formacgéao de bolsa, aparagem, corte superior e coleta para fluxos de
trabalho de embalagem de bateria de polimero.

Suporta equipes de escala piloto que avaliam sequéncias de embalagem de bolsa que
exigem manuseio de bobina, preparagao de superficie e um processo de formagao
definido.

Permite que grupos de pesquisa preparem e formem filme de embalagem laminado
enquanto gerenciam o carregamento de rolos, controle de tensdo e separagdo do material
de saida.

Manuseia material em rolo continuo através de corregdo automatica de desvio, limpeza
por escova, eliminagdo de estatica, alimentac&o por servo e estagios de acabamento de
borda.

Suporta a preparagao a montante do material da carcaga da bolsa antes das atividades
subsequentes de montagem da célula.

Pode ser avaliada como uma estacéo dedicada de formacédo de bolsa dentro de um layout
mais amplo de fabricagdo de baterias de filme laminado, sujeita as condigdes elétricas,
pneuméticas, de carga e de folga do local.

Estabelece uma rota conectada para converter
filme composto continuo em material de bolsa
processado.

Consolida mdltiplas fungdes de processamento de
filme em uma dnica plataforma de equipamento.

Fornece um caminho de processo estruturado
adequado para operagdes focadas em
desenvolvimento.

Traz fungdes-chave de converséo e acabamento
de bobina para uma sequéncia integrada.

Produz material de filme processado com
operagdes dedicadas de aparagem lateral e corte
superior.

Requisitos de utilidade claramente declarados
suportam o planejamento pratico da instalagéo.

Identificador do local

Fungdo do equipamento

Método de alimentagao de

material

Controle de bobina

Tratamento de superficie

Processo térmico

RB18

Carregamento manual de filme de aluminio-plastico em rolo; correcdo automatica de desvio; remogdo de poeira por escova; eliminagéo de
estética; pré-aquecimento antes da formacéo da bolsa; formacédo da bolsa; aparagem de rolagem em dois lados; corte superior; coleta

separada de material bom e ruim

Carregamento manual de rolo

Corregdo automatica de desvio e controle de tenséo
Remocéao de poeira por escova e eliminagdo de estatica

Pré-aquecimento antes da formagao da bolsa
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Processo de formagao

Mecanismo de avango de
material

Processo de acabamento de
borda

Processo de corte

Manuseio de saida

Fluxo do processo

Comprimento total aproximado
Largura total aproximada
Altura total aproximada

Altura com a tampa do cilindro
elétrico superior removida

Tampa do cilindro elétrico
superior

Tensé&o elétrica

Poténcia elétrica

Nota de instalagdo 480 V, 60 Hz
Requisito de ar comprimido
Peso total aproximado

Relagéo peso total/area de
suporte de carga

Entrada do rolo

Condicionamento da
bobina

Preparagéao de superficie

Preparagdo da formacgao

Transporte de material

Processamento da bolsa

Carregamento manual de rolo e plataforma de emenda de fita

Controle de tensao e corregdo automatica de desvio

Remogéao de poeira por escova e eliminagao de estatica

Pré-aquecimento antes da formacgéao da bolsa
Tracéo de material por servo

Mecanismo de formacéo de bolsa, aparagem de rolagem e corte

NI NTENK
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Formacao da bolsa

Tragao de material por servo

Aparagem de rolagem em dois lados

Corte superior / mecanismo de corte transversal

Material bom e ruim coletados separadamente

Carregamento manual de rolo — plataforma de emenda de fita » controle de tensdo - remogao de poeira por escova — eliminagéo de
estatica - coleta de produto acabado - mecanismo de corte transversal - tragédo de material por servo —» aparagem de rolagem -
mecanismo de formacéo de bolsa

3200 mm

1000 mm

2000 mm

1920 mm

Removivel

380V

12 KW

Um transformador externo é necessario na fonte de alimentagao principal
4~6 atmosferas padrao

1500 Kg

=500kg/M2

do Processo Funcao Incluida Papel na Producao

Introduz o filme continuo de aluminio-plastico na rota de processamento.

Gerencia o deslocamento do material antes da preparagéo da superficie e
processamento a jusante.

Prepara a superficie do filme antes do pré-aquecimento e da formacéo da
bolsa.

Fornece o estagio térmico especificado antes do mecanismo de formagao.

Avanca o material através do arranjo de processo a jusante declarado.

Forma e finaliza o material da bolsa processado.

transversal/superior

Disposicdo de saida

Coleta separada de material bom e ruim

Mantém os fluxos de saida distintos na coleta.

Toépico de Instalacao Requisito de Referén Relevancia para o Planejamento

Fornecimento elétrico

Condigao de fornecimento
alternativa

Fornecimento pneumatico

Carga no piso

Acesso ao equipamento

Envelope de espago no piso

380V, 12 KW Confirme a energia da instalagdo compativel antes da instalagéo.

480V, 60 Hz requer um transformador externo na fonte de
alimentacéo principal

Considere o fornecimento de transformador quando esta condigao de
fornecimento se aplicar.

. Verifigue o fornecimento de ar comprimido disponivel no local de

4~6 atmosferas padrao . .
instalagao.

Revise a &rea de instalacdo pretendida em relagdo a condicéo de carga

Peso total / drea de suporte de carga =500kg/M2 . caop & ¢ 9
especificada.

A altura é 2000 mm; 1920 mm apds a remogao da tampa do

cilindro elétrico superior

Avalie a folga aérea e 0 acesso de movimentagdo para entrega e
posicionamento.

Reserve um local de equipamento apropriado com base nas dimensdes da

Aprox. 3200 mm x 1000 mm L
maquina declaradas.
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Maquina Pneumatica De Conformacao De Filme De Aluminio E

Plastico Para A Formacao De Invdlucros De Baterias De Litio

Tipo Pouch

Numero do item: RB19

Aplicacao

P&D de bateria de litio tipo
pouch

Preparacéo de amostras de
bateria

Estudos de viabilidade de
formato de célula

Ensaios de integragéo de
eletrodos e células

Laboratérios de bateria
universitarios

Prototipagem de bateria de
materiais avangados

Fluxos de trabalho de células
de amostra piloto

Preparagéo de invélucros de
pouch focada em qualidade

introducao

A maquina pneumatica de conformacao de
filme de aluminio e plastico para a formacao de
invélucros de baterias de litio tipo pouch
oferece pressao ajustavel de uma tonelada,
profundidade de seis milimetros e cavidades
precisas com controle de rugas para fluxos de
trabalho de prototipagem em pesquisa
laboratorial e preparacao de amostras, com

operagao segura por botao duplo.

Saiba mais

Forma invélucros de laminado de aluminio e plastico para células
experimentais de litio tipo pouch antes da montagem da célula.

Produz cavidades de filme em folha formadas para células de
amostra e construgdes de avaliagao laboratorial.

Suporta a avaliagdo de geometrias de cavidade dentro dos limites
declarados de comprimento, largura e profundidade maximos.

Prepara invélucros de pouch usados ao integrar eletrodos
desenvolvidos em estruturas experimentais de bateria soft-pack.

Fornece uma ferramenta de conformagdo pneumatica compacta
para ensino, pesquisa de teses e experimentos laboratoriais
controlados.

Permite que pesquisadores preparem invélucros laminados
enquanto avaliam materiais em configuracdes de células tipo
pouch.

Suporta a formacgao repetivel de cavidades para amostras piloto de
quantidade limitada onde a consisténcia do processo é importante.

Forma cavidades onde o filme deve permanecer intacto e a
camada de PP deve permanecer livre de rugas sob as condigdes
especificadas.

Principal Beneficio

Fornece uma etapa de conformacgao dedicada e ajustével para fluxos de
trabalho de desenvolvimento de células em escala de pesquisa.

A operagao baseada em folha é apropriada para preparacdo de amostras
controlada em vez de produgdo continua de alto volume.

A substituigdo rapida do molde e o ajuste de profundidade ajudam as
equipes a adaptar a configuracdo de conformacao durante estudos de
formato.

Cantos limpos e redugdo de defeitos relacionados a rugas suportam o
manuseio ordenado a jusante dos invélucros formados.

A operacgao direta e a pequena pegada do equipamento atendem a
ambientes laboratoriais académicos compartilhados.

Pressdo e velocidade ajustaveis permitem condigdes de conformagéo
controladas para trabalhos orientados ao desenvolvimento.

A orientagao de quatro colunas e a precisao de conformacao de +0,05
mm suportam resultados dimensionais consistentes.

O resultado de conformagao declarado visa zero danos a cavidade e zero
rugas na camada de PP dentro do tamanho de filme aplicavel.

Especificagao

Modelo

Principio do equipamento

Processo aplicavel

Formato de filme aplicavel

RB19

Conformagédo de cavidade de invélucro acionada pneumaticamente para filme de aluminio e plastico usado em baterias de

litio soft-pack

Conformacao de cavidade de invélucro de filme de aluminio e plastico

Filme de aluminio e plastico em folha
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T

Comprimento méaximo da cavidade do invélucro 65 mm

Largura maxima da cavidade do invdlucro 50 mm
Profundidade maxima da cavidade do invélucro =6 mm

Comprimento maximo do filme de aluminio e

plastico 160 mm

Largura maxima do filme de aluminio e plastico 105 mm

Requisito de resultado de conformagéo Cavidade sem danos; camada de PP sem rugas

Pressdo maxima de conformagao 1T

Presséo de referéncia de ar comprimido 0,5 MPa

Ajuste de pressao de conformagao Ajustavel

Ajuste de velocidade de conformacéo Ajustével

Método de acionamento Acionamento por cilindro

Requisito de energia elétrica Nenhum requisito de energia elétrica

Precisdo de conformacao +0,05 mm

Estrutura de orientagédo Quatro colunas guia

Controle de inicio Botdes de inicio duplos

Troca de molde Simples e rapida

Ajuste de profundidade de alongamento Simples e rapido

Material do molde Material de molde japonés importado e aco cromo de alta resisténcia
Tratamento de superficie Galvanoplastia ambiental e tratamento de pintura cozida
Dimensdes do equipamento Aprox. C420 mm x L280 mm x A510 mm

Peso do equipamento Aprox. 100 kg
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Maquina De Selagem Superior E Lateral Para Embalagem De

Baterias De Litio Tipo Pouch
RB24

Numero do item:

Aplicacao

Selagem superior de bateria de
litio tipo pouch

Selagem lateral de bateria de
litio tipo pouch

Montagem de células de
bateria em laboratério

Desenvolvimento de processos
de P&D de baterias

Embalagem de filme de
aluminio-plastico

Manuseio de formatos
variaveis de células pouch

Processamento de largura de
selagem controlada

Selagem laboratorial de alta
frequéncia

Saiba mais

Sela a borda superior de células pouch, incluindo o formato de selagem
superior declarado com bolsa de géas na configuragdo de 200mm.

Sela as bordas laterais em células pouch dentro da especificagdo de selagem
lateral aplicdvel da configuragéo de 200mm.

Suporta etapas de selagem manual na fabricacdo de células em laboratério
ap6s o operador posicionar a célula sob os cabegotes de selagem.

Suporta o ajuste de temperatura, pressédo, tempo de selagem, posicao da
borda e largura da selagem para processos de embalagem definidos.

Aplica calor através de cabegotes de selagem de cobre para que o filme
amolega até um estado quase fundido antes da fuséo por presséao.

Acomoda diferentes especificacdes de produtos de bateria com ajuste
simples.

Suporta a largura de selagem padréo de 5mm=0,4 e larguras selecionaveis
de 2-10mm, com outras larguras disponiveis através da substituicdo da faca
de selagem.

Executa a uma velocidade de trabalho operada por ar declarada de pelo
menos 400 ciclos por hora.

introducao

A méaquina de selagem superior e lateral para
baterias de litio tipo pouch oferece
temperatura, pressao e tempo ajustaveis com
cabecotes de aquecimento em cobre para
selagens consistentes e limpas de filmes de
aluminio e plastico em fluxos de trabalho de
fabricacdo de células em laboratério.

Principal Beneficlo

Combina aquecimento e pressdo pneumatica para fundir o
filme de aluminio-plastico na borda alinhada da célula.

Produz uma marca de selagem plana e uniforme sem exigir
uma troca de matriz de selagem separada para superior
versus lateral.

A ativagao por pedal da ao operador controle direto do ciclo
de selagem.

Permite que os parametros do processo sejam definidos em
torno dos requisitos do filme de aluminio-plastico e da borda
da bolsa.

Usa condugéo direta de calor na interface da embalagem para
a operagao de prensagem térmica.

Permite o trabalho de selagem superior e lateral sem ajustar
ou substituir os cabegotes de selagem.

Alinha o perfil de selagem com o design especificado da borda
da bolsa.

Suporta atividade de selagem repetida onde o rendimento do
ciclo é um requisito de processo relevante.

Especificacao aplicavel

Comprimento da faca de selagem

Largura da borda da bolsa de gas

Largura da selagem

Espessura da borda de selagem lateral

Espessura da borda de selagem da aba

superior

Selagem lateral =180mm; selagem superior 180mm (incluindo
bolsa de gas)

200mm
15~90mm

Padrdao 5mm=0,4 (2[] 10mm selecionavel); substitua a faca de
selagem para outras larguras

60[] 300um (dependendo da espessura do filme de aluminio-
plastico)

200[] 700um (dependendo da espessura do filme de aluminio-
plastico)

300mm
15~90mm

Padrdo 5mm=0,4 (2[] 10mm selecionavel); substitua a faca de
selagem para outras larguras

60[] 300um (dependendo da espessura do filme de aluminio-
plastico)

200[] 700um (dependendo da espessura do filme de aluminio-
plastico)
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Temperatura de selagem térmica

Precisao do controle de temperatura

Distancia do corpo principal a borda de
selagem térmica

Tempo de selagem

Precis@o da espessura da selagem

Ar comprimido

Velocidade de trabalho operada por ar
Fonte de energia

Poténcia

Dimensoes totais

Peso do equipamento

Protegdo de seguranga

Suporte de material
Funcgdes de operagdo

Acesso para manutengao

Temperatura ambiente[] 250°C (temperatura definida
livremente)

+2°C

1~5+0,4mm ajustavel

Padrdo 2S-3S (0-99s ajustavel)

Diferenca de espessura em quaisquer dois pontos de selagem
<15um

50 7kg/cm2

=400 ciclos/hora
AC220V/50Hz

1KW

C430x L330x A480mm
35Kg

Dispositivo de protegcao fornecido para evitar queimaduras por
alta temperatura

Mesa de carregamento de material fornecida
Fungdes de operagao automatica e manual

Limpeza conveniente e substituicdo do molde de cobre

NI NTENK
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Temperatura ambiente[] 250°C (temperatura definida
livremente)

+2°C

1~5+0,4mm ajustavel

Padrédo 2S-3S (0-99s ajustéavel)

Diferenca de espessura em quaisquer dois pontos de selagem
<15um

50 8kg/cm2

=400 ciclos/hora
AC220V/50Hz

0,5KwW

C500x L430x A480mm
50Kg

Dispositivo de protegao fornecido para evitar queimaduras por
alta temperatura

Mesa de carregamento de material fornecida
Fungdes de operagdo automatica e manual

Limpeza conveniente e substituicdo do molde de cobre
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Maquina De Selagem Superior Simples Para Baterias De

Polimero

Numero do item:

Saiba mais

introducao

Maquina de selagem superior para baterias de
polimero com tempo de selagem ajustavel,
controle preciso de temperatura,
posicionamento guiado por fixador, alinhamento
de abas, compressao pneumatica, alarme de
temperatura e cabecotes de selagem de cobre
personalizéveis para aplicacdes confiaveis de
embalagem de baterias em laboratério e
producao piloto em pesquisas de materiais
avancados.

Selagem de Bolsa de Bateria de
Polimero

Laboratérios de P&D de Baterias

Produgado Piloto de Baterias

Alinhamento e Selagem de Aba de
Eletrodo

Pesquisa de Materiais Avancados

Treinamento em Montagem de
Baterias e Validagdo de Processo

Sela a borda superior das bolsas de bateria de polimero apés as
operagdes de manuseio de eletrodos e eletrdlitos.

Suporta a fabricagdo experimental de baterias onde as dimensdes da
célula, condigdes de selagem e tempo de processo podem mudar
frequentemente.

Realiza ciclos de selagem superior repetiveis para pequenos lotes piloto
antes da transferéncia de processo em escala de produgéo.

Posiciona as abas dos eletrodos com o bloco de alinhamento dedicado
antes que o cabegote de selagem seja ativado.

Suporta equipes de pesquisa que avaliam novos materiais de bolsa,
formatos de célula e processos de selagem.

Fornece uma plataforma pratica para estabelecer procedimentos de
selagem e treinar operadores na montagem controlada de células.

Fornece tempo de permanéncia controlado e compressao
aquecida para fechamento repetivel da bolsa.

Amplo ajuste de tempo e dimensdes de ranhura
personalizdveis suportam trabalhos de desenvolvimento
flexiveis.

0 acionamento pneumatico e o retorno automatico do
cabegote ajudam a padronizar os fluxos de trabalho do
operador.

Melhora a consisténcia da localizagdo da aba e ajuda a reduzir
erros de posicionamento.

Parametros operacionais ajustaveis tornam a unidade
adequada para estudos de processo comparativos.

O deslocamento guiado do fixador, a ativacdo por pedal e o
aviso de temperatura suportam uma sequéncia operacional
clara.

Modelo

Aplicacdo

Comprimento méaximo de selagem
Tempo de selagem

Precisdo de tempo

Faixa de temperatura de trabalho do cabegote de selagem

Precisdo do controle de temperatura

Peso do equipamento

RB25

Processo de selagem de bateria
da bateria 500mm
1-99 segundos, livremente ajustavel
+0,1 segundos
MAX 250°C
+2°C

Aproximadamente 120KG
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Especificacao

Fonte de alimentagdo necessaria
Requisito de ar comprimido

Borda de selagem do cabegote de cobre
Dimensdes da ranhura

Poténcia do tubo de aquecimento
Movimento do fixador

Método de acionamento

Ativagao do ciclo

Retorno do cabecote de selagem superior
Acessorio de posicionamento

Funcgéo de protegao

NI NTENK

Solution for researching

AC220V 2.2 KW

0.6MP ou superior

5.5mm

Personalizadas de acordo com desenhos fornecidos pelo cliente
800W

Movimento manual em um trilho guia

Cilindro pneumatico

Pedal

Subida automatica apds a conclusdo do tempo de selagem
Bloco de posicionamento de aba de eletrodo

Alarme de temperatura para evitar operagao incorreta antes que a temperatura definida seja atingida

info@kindle-tech.com | https://kinteksolution.com



mailto:info@kindle-tech.com
https://kinteksolution.com?utm_source=pdf

Solution for researching

Maquina De Selagem Linear De Topo E Lateral Para Embalagem

De Baterias De Litio Tipo Pouch

Numero do item: RB26

Aplicacao

Embalagem de bateria de litio
tipo pouch de aba dupla

introducao

Maquina de selagem linear de topo e lateral
para baterias de litio tipo pouch de aba dupla,
combinando transferéncia de fixacao por servo,
controle de temperatura ajustavel, selagem de
precisao, protecao de seguranca automatizada
e saida de 4 PPM para operacdes de
embalagem repetiveis.

Saiba mais

Beneficlo Principal

Realiza a sequéncia de selagem de topo e selagem de um lado para células pouch
com duas saidas de aba ap6s a célula ser inserida em uma carcacga de filme de
aluminio-plastico moldada.

Integra as estagdes de selagem necessarias em um
processo de transferéncia linear de fixagao.

Usa uma cabeca de selagem controlada por cilindro para produzir selagens de

Selagem de topo de célula

topo duplas ou uma selagem de topo Unica de acordo com a operagédo

Suporta a execugao precisa da selagem de topo com

ouch temperatura e tempo ajustaveis.
P selecionada. P poal
Selagem de borda lateral de Transfere o dispositivo de fixacdo da posicao de selagem de topo para a posicdo Mantém uma sequéncia definida da selagem de topo a
célula pouch de selagem lateral para completar uma selagem lateral. selagem lateral antes do retorno do dispositivo.

Suporta o fluxo de trabalho de carga manual no qual o filme moldado é
posicionado em um dispositivo de fixagdo e a célula é colocada na carcaga do

Montagem de carcaca de filme

de aluminio-plastico X
filme.

Desenvolvimento de processo
de linha piloto de bateria

Ciclos de producéo de células Repete a carga, fixagdo do dispositivo, selagem, retorno e descarga manual em
um ciclo operacional definido.

pouch repetiveis

Permite que os usuarios definam a temperatura de selagem, compensagao e
tempo de selagem enquanto observam as fungées de alarme, manual e
automdtica.

O posicionamento do dispositivo e a fixagdo da placa de
pressao ajudam a estabelecer a embalagem antes da
selagem.

Fornece parémetros de processo ajustaveis para testes
de embalagem controlados.

Suporta uma capacidade nominal de equipamento de 4
PPM com estatisticas de saida.

Identificador de local

Fungdo do equipamento

Especificacdo de selagem de topo aplicavel
Especificagéo de selagem lateral aplicével
Comprimento da cabega de selagem de topo
Comprimento da cabega de selagem lateral
Largura da selagem de topo

Largura da selagem lateral

Personalizagdo da dimenséo da selagem
Temperatura da cabecga de selagem

Compensacgao de temperatura

RB26

Processo de selagem de topo e selagem de borda lateral para baterias de litio tipo pouch de aba dupla

50-320mm (incluindo a posicdo da bolsa de ar)

100-250mm (altura da aba inferior a 50MM)

=320MM

=250MM

8mm

10mm

As dimensdes da selagem podem ser personalizadas de acordo com a referéncia de aceitagdo fornecida pelo usuario
Temperatura ambiente - 260°C ajustavel

Pode ser definida
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Especificacao

Precisdo do controle de temperatura

Método de verificagdo do paralelismo da cabeca de
selagem

Presséo de ar para verificagdo do paralelismo da
cabeca de selagem

Temperatura para verificagdo do paralelismo da
cabega de selagem

Resultado do paralelismo da cabega de selagem
Tempo de selagem

Espessura da borda selada

Capacidade do equipamento

Fonte de alimentagao

Poténcia

Ar comprimido

Peso do equipamento

Dimensoes totais, comprimento x largura x altura
Cor da pintura

Acionamento da selagem de topo

Transferéncia de fixacdo

Configuragdo da selagem de topo

Sistema de controle

Interface do operador

Alarmes de temperatura

Modos de operagao

Fungoes de protegao

Fungdes adicionais

Material da estrutura

Requisitos de troca

NI NTENK
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+2°C

Papel carbono triplo
0,4[] 0,6Mpa

180°C

A impressdo da selagem prensada é uniforme

0-99,9 segundos, ajustavel

+0,02mm

4PPM

AC220V/50Hz

6,8KW

=0,6MPa, 15L/min (fornecido pelo usuario)

Aproximadamente 400kg

A determinar

Cinza quente internacional 1C

Mecanismo de cilindro

Acionada por servo

Selagem de topo dupla ou selagem de topo Unica

Controle automatico por controlador Iégico programavel (CLP)
Didlogo homem-maquina via tela sensivel ao toque

Alarmes de baixa e alta temperatura

Fungdes de operagdo manual e automatica

Protecgdo por interruptor de porta e protecao de detecgdo de fixagdo
Alarme de falha e estatisticas de saida de produgéo

Estrutura de perfil de liga de aluminio

Substituir a cabega de selagem de topo correspondente, bloco de posicionamento de aba, placa de suporte de transigao
do dispositivo e pegas relacionadas
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Maquina De Selagem De Topo Simples Para Baterias De
Polimero De 300Mm

Numero do item: RB27

introducao

Saiba mais

A méaquina de selagem de topo para baterias de
polimero de 300mm oferece selagem térmica
pneumatica por pedal, com temporizacao
ajustavel de 1 a 99 segundos, alarme de
temperatura e borda de selagem de cobre de
5mm para operacoes confidveis de embalagem
de baterias em laboratério, atendendo a fluxos
de trabalho exigentes de pesquisa e producao.

Selagem de topo de bateria de
polimero

Selagem lateral de bateria de
polimero

Embalagem de laboratério de
bateria

Configuracéo de processo de P&D
de bateria

Preparagdo de amostras de bateria

Fluxos de trabalho de embalagem
de bateria personalizados

Estacdes de selagem pneumatica
de bateria

Sela o topo da embalagem da bateria de polimero apds a bateria ser posicionada no
dispositivo de fixacao da cabeca de selagem inferior.

Realiza um ciclo de selagem térmica controlada onde uma costura lateral requer
pressao, calor e um periodo de permanéncia predefinido.

Suporta procedimentos de selagem de bateria em laboratério usando ativacéo por
pedal, movimento pneumatico da cabega e retorno automatico da cabega.

Permite a avaliagdo das configuragdes de tempo de selagem dentro da faixa

especificada como parte do desenvolvimento do processo de embalagem de bateria.

Sela amostras de bateria que se encaixam na capacidade maxima de 300mm de
comprimento de selagem.

Suporta projetos que exigem uma largura de borda de selagem diferente da
configuracéo padréo de cabeca de cobre.

Integra-se em éareas de trabalho com fornecimento de ar comprimido disponivel a
0,6MPa ou superior.

Suporta um comprimento de selagem de bateria
de até 300mm.

Tempo de selagem livremente ajustavel de 1-99
segundos.

Fluxo de trabalho claro para o operador com
conclusdo automatica do ciclo temporizado.

Precisdo de temporizagdo de +0,1 segundos para
selegdo de tempo controlada.

Interface de selagem de cobre definida com uma
borda de selagem padréo de 5mm.

A largura da borda de selagem pode ser
personalizada de acordo com os requisitos do
cliente.

Usa movimento da cabeca de selagem superior
acionado por cilindro para o ciclo de selagem.

Numero do Item do Produto

RB27

Adequado para o processo de selagem de bateria. Ap6s a temperatura atingir a temperatura definida, o operador coloca a bateria no dispositivo de

Descrigdo do Equipamento

fixagdo da cabega de selagem inferior e pressiona o interruptor de pedal. O cilindro opera, a cabega de selagem superior pressiona para baixo, o

temporizador inicia e o cilindro da cabeca de selagem superior sobe automaticamente apés o tempo de selagem ser concluido.

Funcgado de Alarme de

Incluido; evita operagao incorreta

Temperatura

Comprimento Méximo de
Selagem da Bateria

Tempo de Selagem
Precisdo do Tempo
Faixa de Temperatura de

Trabalho da Cabeca de
Selagem

300mm

1-99 segundos, livremente ajustavel

+0,1 segundos

MAX 250°C
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T

Precisao do Controle de
Temperatura

Largura da Borda da
Cabega de Selagem de
Cobre

Poténcia do Tubo de
Aquecimento

Peso do Equipamento

Requisito de Energia
Configurado

Requisito de Ar
Comprimido

+2°C

5mm; personalizével de acordo com os requisitos do cliente

800 W

Aproximadamente 70KG

AC220V 1,6KW

0,6MPa ou superior

NI NTENK
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E Acao do Equipamento Acao do Operador

1 A cabega de selagem atinge a condigdo de temperatura definida.

2 O dispositivo de fixagdo da cabega de selagem inferior recebe a bateria.

3 O cilindro pneumatico é acionado.

4 A cabega de selagem superior pressiona para baixo e o temporizador comega a contar.

O periodo de selagem temporizado termina e o cilindro da cabeca de selagem superior sobe

automaticamente.

Confirme a condigdo de temperatura necessaria antes de iniciar a
operagdo de selagem.

Coloque a bateria no dispositivo de fixagdo da cabega de selagem
inferior.

Pressione o interruptor de pedal.

Mantenha a configuragédo de tempo de selagem selecionada para a
operagdo pretendida.

Remova ou prossiga com a operagao de selagem da bateria concluida.

Consideracao de Selecao Capacidade Apoiada por Referéncia Relevancia de Aquisicdao

Compatibilidade de tamanho de

bateria

Temporizagdo do processo

Interface de selagem

Configuragdo de aquecimento

Conexao de instalagao

Componente de aquecimento

Manuseio da unidade

Comprimento maximo de selagem de 300mm

1-99 segundos, livremente ajustével; precisdo de +0,1
segundos

Borda de selagem de cobre de 5mm, personalizavel mediante
solicitagao

Faixa de temperatura de trabalho MAX 250°C; precisdo de
controle de £2°C

AC220V 1,6KW e ar comprimido a 0,6MPa ou superior

Tubo de aquecimento de 800 W

Aproximadamente 70KG

Confirma o comprimento maximo de selagem suportado para o formato de
bateria planejado.

Fornece um parédmetro de permanéncia de selagem selecionavel e
cronometrado com precisao.

Estabelece a largura de borda padréo enquanto permite uma configuragdo
especifica do cliente.

Define os parédmetros térmicos de operagao e controle declarados para a
cabeca de selagem.

Identifica as utilidades elétricas e de ar comprimido necessarias para a
instalagao.

Indica a poténcia do tubo de aquecimento usada pelo equipamento.

Fornece o peso declarado do equipamento para planejamento de
instalagdo.
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Maquina De Laminacao De Pelicula Protetora Pet Para Células

Pouch

Numero do item:

Aplicacao

Producéo de Células de ion-Litio
Pouch

Fabricacdo em Linha Piloto de
Baterias

Estacdes de Trabalho para
Mudanga de Formato de Célula

Protecdo de Superficie Pds-
Selagem

Fluxo de Material na Fabricacéo
de Baterias

Operacdes de Montagem de
Células com Foco na Qualidade

Estacbes de Trabalho de
Operador Dedicado

Linhas de Produgdo de Baterias
Integradas

RB30

introducao

A méaquina de laminacao de pelicula protetora
PET para células pouch aplica protecdo de
superficie alinhada apds a selagem superior e
lateral, reduzindo arranhdes de manuseio e
proporcionando uma aplicacdo de pelicula sem
rugas e com controle de bolhas para linhas de
fabricacao de baterias de litio.

Saiba mais

Principal Beneficlo

Aplica pelicula protetora PET em células de bateria de litio tipo "soft-pack" apé6s o Ajuda a evitar arranhdes na superficie da célula

processo de selagem superior e lateral.

Suporta a aplicagao de pelicula com carregamento manual por um Unico operador
para formatos de célula pouch especificados durante ciclos de produgédo controlados.

Manipula células especificadas com larguras de 50 a 150 mm, alturas de 80 a 200
mm e espessuras de 3 a 12 mm.

Cobre a borda superior da célula e o corpo principal com pelicula PET antes da
transferéncia de material ou operagdes conectadas a jusante.

Protege células que se movem através de estagios de manuseio posteriores onde o
contato superficial pode causar danos cosméticos.

Utiliza requisitos de alinhamento, controle de bolhas e rugas como parte do processo
de aplicagao da pelicula.

Utiliza o carregamento manual de células com uma pessoa operando uma maquina.

Opera dentro de suposicdes de capacidade declaradas que incluem material de
entrada, pressdo de ar, voltagem e capacidade de equipamentos conectados
adequados.

durante o fluxo de produgéo subsequente.

Fornece um processo de pelicula protetora definido
para a fabricagdo de células em escala piloto.

Permite o ajuste para diferentes modelos de bateria
dentro da faixa dimensional suportada.

Suporta a colocagdo limpa na borda superior e
cobertura controlada do corpo principal.

Reduz a exposicao de superficies de células
desprotegidas a arranhdes durante o fluxo.

Ajuda as operacgdes a atingir uma aparéncia e
colocagao consistentes da pelicula protetora.

Estabelece um modelo de trabalho claro para
alocacgdo de estagdes e planejamento de capacidade.

Fornece aos projetistas de linha condigbes explicitas
para avaliar a produgéo.

Numero do item no local

Fungéo do equipamento

Largura da célula aplicavel
Altura da célula aplicavel
Espessura da célula aplicavel

Faixa de ajuste da largura da
bateria

Diametro externo méaximo da
pelicula protetora

RB30

Aplica automaticamente pelicula protetora PET na célula apés a

selagem superior e lateral de células de bateria de litio "soft- Previne arranhdes na superficie da célula durante o fluxo de material
pack"

500 150 mm Exclui a bolsa de ar (air bag)

8000 200mm

30 12mm

50[] 150 mm Exclui a bolsa de ar; ajustével para diferentes modelos de bateria
300mm Parametro de material de entrada
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Especificacao

Diametro interno de
instalagdo da pelicula
protetora

Comprimento efetivo do rolo
de presséao de laminagao

Precisao de deslocamento na
direcdo do comprimento apds
laminagao

Precisao de deslocamento na
diregéo da largura apds

laminagao

Condicéo da pelicula protetora
da borda superior

Precisao do comprimento da
pelicula protetora da borda

superior

Condigéo da pelicula protetora
do corpo principal

Método de carregamento da
célula

Ajuste de troca de produto

Tensao da fonte de
alimentagao

Frequéncia da fonte de
alimentagdo

Fase da fonte de alimentagao
Presséo da fonte pneumatica

Requisito de nivelamento do
local

Requisito de suporte de carga
do local

Pegada / dimensdes totais

Piso de instalagao

Requisito de seguranca
ambiental e saneamento

Eficiéncia tedrica do
equipamento

Taxa de qualificagdo do
produto
Taxa de refugo do produto

acabado

Disponibilidade

Construcgao e cor da estrutura

Tratamento de superficie de
pegas mecanicas

Acesso de seguranga IHM

78 mm

160mm

*1lmm

*1lmm

Limpa, sem distorgdes

+0,5mm

Poucas bolhas internas; sem rugas

Colocagcao manual

Ajustar a folga entre os rolos de laminagéo e os parametros de

tragcdo da pelicula

AC220+10VE AC380x10V[]

50Hzm 60Hz[O

Monofasica (trés fios)m Trifasica (cinco fios)O

0,6+0,1MPa

+10mm

500kg/[]

1000mm1100mm1650mm (CLA)

Primeiro andarm

Padrao GB

800-1200 pegas/h

299,0%

=<0,5%

=95,0

Estrutura de perfil de aluminio; a estrutura inferior usa tubos
quadrados soldados com pintura cozida; portas méveis e placas
de vedagdo sdo de pintura cozida branca computadorizada

Cromagem, anodizagdo, tratamento de pintura cozida

Configuragdo de senha

NI NTENK
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Parametro de material de entrada

Pelicula protetora da célula

Pelicula protetora da célula

Apds a aplicagcdo da pelicula protetora
Uma pessoa opera uma maquina

A folga do rolo ndo requer ajuste quando a mudanga de espessura é pequena

Durante a operagdo normal do equipamento; gés seco filtrado

As dimensdes finais estdo sujeitas ao equipamento real

Para icamento para o segundo andar ou superior, o comprador deve fornecer
guindaste, empilhadeira e outros equipamentos de veiculo

Determinado de acordo com um modelo especificado e com base em
condigdes operacionais suficientes, incluindo material de entrada do produto,
pressdo/voltagem de ar fornecida e capacidade de outros equipamentos
conectados

Exclui defeitos de material de entrada do produto e erros causados por
operagao manual

Exclui defeitos de material de entrada do produto e erros causados por
operagao manual

Uma falha é um problema que requer pessoal de PE/ME e mais de 10

minutos para resolver; problemas que os operadores podem resolver,
defeitos de material de entrada e erros do operador sdo excluidos

A cor final estd sujeita ao cartdo de cores acordado por ambas as partes

Evita a operagdo incorreta por nao profissionais que pode criar riscos a
seguranga do equipamento ou do pessoal; a senha ndo tem limite de tempo
de uso
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Maquina Integrada De Enchimento De Eletrdlito A Vacuo,

Repouso E Pré-Selagem A Quente

Numero do item: RB31

introducao

O equipamento integrado de enchimento de
eletrélito a vacuo, repouso e pré-selagem a
quente oferece dosagem precisa, controle de
processo ajustavel, selagem de borda de célula
tipo bolsa (pouch cell) confidvel e resultados
consistentes na fabricacao de capacitores de

bateria para fluxos de trabalho de producao em

laboratério.

Saiba mais

Montagem de célula tipo
bolsa de ion-litio

Processamento de
capacitores de bateria

Estudos de parametros de
P&D de células

Montagem de bateria em
glove box

Produgé&o piloto em sala
seca

Pré-selagem de borda de
bolsa

Verificagdo de dosagem de
eletrélito

Preenche o eletrélito em células formato bolsa sob vacuo, fornece uma etapa de repouso
definida e, em seguida, completa a pré-selagem a quente.

Suporta o enchimento de eletrélito e a preparagéo de pré-selagem para produtos de
capacitores de bateria dentro da faixa de tamanho de célula especificada.

Permite que as equipes variem as condigdes de vacuo, tempo de repouso, volume de
enchimento, velocidade de dispensacao, temperatura de selagem, pressao e tempo de
selagem.

Pode ser operado em uma glove box onde células sensiveis a umidade requerem um
ambiente de trabalho protegido.

Fornece capacidade de enchimento a vacuo, repouso e pré-selagem para processamento
de células em escala piloto em sala seca.

Aplica pressdo e temperatura de prensa a quente ajustdveis para produzir uma selagem
de borda especificada antes das operagdes subsequentes da célula.

Usa entrega ajustavel a partir de 0,2 g de acordo com a bomba de enchimento
selecionada e uma precisdo de enchimento especificada de +/-1%.

Relne trés operacdes de montagem sequenciais em
um fluxo de trabalho controlado.

Alta precisdo de dosagem e condigdes de repouso
ajustdveis suportam um processamento consistente.

Configuragdes flexiveis suportam a avaliagédo
estruturada dos parametros do processo.

Suporta integragdo em ambientes de montagem
controlados.

Reduz as transferéncias de equipamentos e suporta
operagao programada repetivel.

O movimento guiado da cabega de selagem suporta
os requisitos de paralelismo pés-selagem.

Fornece uma plataforma controlavel para avaliar as
configuragdes de entrega de eletrdlito.

Ndmero do item do produto

Fungdes integradas

Sequéncia de processo

Configuragbes de vacuo de repouso
Configuragdo do tempo de repouso
Materiais dos componentes principais
Construgao da camara de vacuo
Conexao de entrada e saida
Tubulagdo de entrada e saida

Comprimento da bateria aplicavel

RB31

Enchimento de eletrdlito, repouso e pré-selagem

Vacuo primeiro, enchimento de eletrdlito, repouso, depois pré-selagem a quente

Vacuo baixo e alto ajustaveis

Aco inoxidavel 304 e 316 resistente a corrosdo

Mangueira flexivel resistente a produtos quimicos

Tubo Phi 6

20-200 mm, incluindo abas

Cada configuragdo de tempo ajustavel até 9999 min

Construgéo em aluminio soldado; resistente a corrosao e estruturalmente estavel
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Especificacao

Largura da bateria aplicavel
Espessura da bateria aplicavel

Faixa de capacidade

Quantidade de enchimento de eletrélito da célula

Precis&o de enchimento de eletrélito
Velocidade de descarga

Material da cabeca de selagem
Temperatura da cabecga de selagem
Precisdo do controle de temperatura
Pressdo de selagem a quente
Tempo de selagem a quente
Largura da borda de selagem
Tamanho maximo da borda de selagem
Precisdo da espessura de selagem
Acionamento da cabega de selagem
Orientagdo da cabega de selagem
Acionamento da tampa da camara
Orientagdo da tampa da camara
Observacao da camara

Sistema de controle

Elemento de aquecimento

Consumo de energia de aquecimento
Fonte de alimentagao

Dimensdes totais

Peso

Ambiente operacional

NI NTENK
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20-200 mm, incluindo posicao do airbag

0-15 mm

0,2 ml a ilimitado, ajustado de acordo com a bomba de enchimento de eletrdlito
0,2 g a ilimitado, ajustado de acordo com a bomba de enchimento de eletrélito
+/-1%

Ajustéavel, 6 ml/s

Cobre

Temperatura ambiente a 250 graus C, ajustavel

+/-2 graus C

0-5 Kg/cm?

0-99 s, ajustavel

5 +/-0,4 mm; disponivel de acordo com os requisitos do cliente

200 mm

Diferenga na espessura embalada em quaisquer dois pontos inferior a 15 um
Cilindros pneumaticos

Duas luvas de guia linear para cabegas de selagem superior e inferior
Cilindro pneumatico

Luva de guia rotativa

Janela de visualizagdo transparente

Operagao por CLP e tela sensivel ao toque

Tubo de aquecimento de 300 W

Aproximadamente 0,6 KW durante o aquecimento

AC220V/50Hz/1KW

C510 mm x L400 mm x A650 mm

90 kg

Glove box ou sala seca
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Maquina Integrada De Enchimento De Eletrdlito A Vacuo,
Repouso E Pré-Selagem Para Baterias E Capacitores

Numero do item: RB32

introducao

A maquina integrada de enchimento de
eletrélito a vacuo, repouso e pré-selagem para
baterias e capacitores oferece dosagem precisa,
absorcdo consistente, selagem térmica
ajustavel e producao laboratorial confidvel com
controle por tela sensivel ao toque PLC,
construcao resistente a corrosao e parametros

Aplicacao

Desenvolvimento de Células
de Bateria de Litio

Fabricacédo de Capacitores

Pesquisa de Materiais de
Bateria

Produgéo Piloto de Células
Pouch

Montagem de Células em
Glove Box

Fabricacdo em Sala Seca

Otimizagao de Parametros
de Processo

de células.

Saiba mais

de processo flexiveis para pesquisa avancada

Principal Beneficio

Realiza enchimento de eletrdlito a vacuo, repouso e pré-selagem térmica para
células tipo bolsa (pouch) ou outras células compativeis dentro da faixa de
tamanho especificada.

Suporta a entrega controlada de eletrélito e a pré-selagem durante os processos
de desenvolvimento e produgdo de capacitores.

Permite experimentos repetiveis de enchimento de eletrélito para equipes de
pesquisa que comparam designs de células, quantidades de eletrélito ou
condigdes de repouso.

Processa células de até 190 mm de comprimento e largura, com temperaturas de
selagem da temperatura ambiente até 250°C.

Opera dentro de uma glove box para processos que exigem condigdes
ambientais controladas durante o manuseio do eletrdlito.

Fornece enchimento de eletrélito e pré-selagem integrados para trabalhos com
baterias ou capacitores realizados em sala seca.

Permite aos usuérios ajustar a velocidade de enchimento, pressdo de selagem,
temperatura de selagem e tempo de selagem durante o trabalho de
desenvolvimento.

Integra etapas criticas do processo, melhorando a
consisténcia do enchimento e reduzindo transferéncias
manuais.

Fornece parametros ajustaveis de dosagem e selagem para
diferentes formatos de capacitores.

Oferece parametros de processo controlados e precisao de
enchimento de +1% para resultados experimentais mais
consistentes.

Suporta fluxos de trabalho flexiveis em escala piloto sem a
necessidade de sistemas separados de enchimento e pré-
selagem.

Ajuda a manter um ambiente de processamento seco
adequado enquanto consolida mdltiplas operagdes.

Combina construgéo resistente a corrosdo com controle
automatizado para operagao rotineira confiavel.

Facilita a adaptagdo do processo a diferentes materiais,
tamanhos de células e requisitos de produgao.

Especificagdo

Identificagéo do Produto
Fungdes do Processo
Produtos Compativeis
Sistema de Enchimento
Sistema de Enchimento
Sistema de Enchimento

Sistema de Enchimento

Numero do Item do Produto RB32
Fungdes integradas

Dimensdes de bateria e capacitor

Faixa de capacidade de eletrélito

Quantidade de enchimento de eletrélito da célula
*1%

Precisao de enchimento

Velocidade de dispensagao Até 6 ml/s, ajustavel

Enchimento de eletrdlito, repouso e pré-selagem térmica
Comprimento: 20-190 mm; Largura: 20-190 mm; Espessura: 0-15 mm
0,2 ml-3 L, ajustavel de acordo com a bomba de enchimento

0,2 g-3 kg, ajustével de acordo com a bomba de enchimento
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Conexdes de Fluido
Conexdes de Fluido
Sistema de Vacuo
Materiais

Selagem Térmica
Selagem Térmica
Selagem Térmica
Selagem Térmica
Selagem Térmica
Selagem Térmica
Selagem Térmica
Selagem Térmica
Selagem Térmica
Sistema de Aquecimento
Sistema de Aquecimento
Controles

Controles

Instalagdo

Dimensdes

Elétrica

Peso

Tubulagdo de entrada e saida
Construgdo da mangueira

Construgdo da cdmara de vacuo
Materiais dos componentes principais
Material do cabegote de selagem
Temperatura do cabegote de selagem
Precisdo do controle de temperatura
Pressdo de selagem térmica

Tempo de selagem térmica

Largura da borda de selagem
Dimens&ao méaxima de selagem
Comprimento da lamina de selagem
Precisdo da espessura de selagem
Elemento de aquecimento

Consumo aproximado de energia de aquecimento
Sistema de controle

Operagéao do processo

Ambiente de operagdo

Dimensdes externas

Fonte de alimentagao

Peso liquido

NI NTENK
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Tubo ©6

Mangueiras quimicamente resistentes

Construgéo soldada em aluminio; resistente a corroséo e estruturalmente estavel
Acgo inoxidavel 304 e 316 resistente a corrosdo

Cobre

Temperatura ambiente-250°C, ajustavel

+2°C

0-5 kg/cm?, ajustavel

0-99 segundos, ajustavel

5 + 0,4 mm; personalizavel de acordo com os requisitos do cliente

190 mm

200 mm

Diferenga de espessura entre quaisquer dois pontos de selagem: <15 um
Tubo de aquecimento de 300 W

Aproximadamente 0,6 kW durante o aquecimento

PLC com operagao por tela sensivel ao toque

Configuragéo flexivel de parametros e programacgéo automatizada
Adequado para operagao em glove box ou sala seca

C600 mm x L620 mm x A800 mm

AC220 V /50 Hz /1 kW

95 kg
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Caixa De Repouso A Vacuo Para Baterias De Laboratorio Para
Imersao Em Eletrodlito

Numero do item: RB33

Aplicacao

Preenchimento de Eletrélito em
Células tipo Bolsa

Preenchimento de Eletrélito em
Células Cilindricas

Preparagao de Células para P&D
de Baterias

Processamento de Baterias em
Glove Box

Processamento de Células em
Linha Piloto

Trabalho Laboratorial com
Baterias de Multiplos Formatos

Desenvolvimento de Ciclo de
Integragéo de Eletrélito

introducao

A caixa de repouso a vacuo para baterias de
laboratério suporta a absorcdo de eletrélito em
células tipo bolsa (pouch) e cilindricas,
utilizando vacuo profundo estavel, operacao de
ciclo programavel, tempo de repouso ajustavel
e um design de controle dividido compacto para
fluxos de trabalho de pesquisa flexiveis e

tarefas de preparacao de baterias em escala

piloto.

Saiba mais

Usado apds a injegao de eletrdlito em células tipo bolsa para evacuar o ar e manter as
células sob vacuo para que o eletrélito possa fluir através da estrutura interna da célula.

Suporta o repouso a vacuo para baterias cilindricas ap6s a introdugao do eletrdlito,
usando o mesmo principio de baixa pressao para remover o ar interno.

Fornece uma etapa de repouso a vacuo controlada para equipes de pesquisa que
preparam amostras de baterias e avaliam procedimentos de fabricacdo de células.

A arquitetura de controle separada permite que a segdo de operagao seja colocada em
uma glove box, usando o gas de trabalho da glove box como fonte de energia do cilindro
pneumatico na pressdo especificada.

O equipamento também pode ser posicionado em uma linha de produgéo onde uma
estagao de repouso a vacuo compacta é necessaria apds a injegao da célula.

O uso da camara ajustavel suporta diferentes especificacdes e dimensdes de bateria para
laboratérios que lidam com mais de um formato de célula suportado.

A operacao de ciclo de mdltiplos estagios pode ser usada quando um fluxo de trabalho
requer agoes repetidas de repouso a vacuo para avaliagdo da fuséo do eletrdlito.

Descricao Principal Beneficio

Ajuda a promover um melhor contato do eletrdlito
com o nucleo do eletrodo.

Acomoda o trabalho com células cilindricas dentro
de um processo de preparagdo de baterias em
laboratério.

O tempo de repouso e a pressdo ajustaveis
suportam o trabalho laboratorial orientado ao
processo.

Suporta a integragdo em fluxos de trabalho de
baterias baseados em glove box.

A instalagdo dividida suporta a colocagao flexivel
na linha ou na bancada.

Simplifica a mudancga entre tarefas de células tipo
bolsa e células cilindricas.

Fornece funcionalidade de ciclo programével para
refinar o processo de repouso.

Identificador do Local
Tipo de Equipamento

Aplicagdo Priméria

Principio de Funcionamento

Fonte de Alimentagao
Poténcia

Fonte de Ar Comprimido

RB33
Caixa de repouso a vacuo para baterias de laboratério

Absorgao de eletrdlito durante o preenchimento de células tipo bolsa e cilindricas

A camara superior pressiona a placa plana inferior para formar uma camara selada. O vacuo é aplicado por um tempo definido para remover
o ar da célula; o eletrdlito flui para baixo ao longo da célula sob sua prépria gravidade para melhorar a integragdo com o nucleo do eletrodo.

220V/50Hz
0.5KwW

0.4] 0.5Mpa
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Requisito Pneumético da Glove
Box

Volume Interno da Camara
Material da Camara

Propriedades do Material da
Camara

Acionamento da Camara
Superior

Orientagdo da Camara Superior
Observagao da Camara

Configuragdo do Tempo de
Repouso

Configuracéo de Pressdo
Modo de Operagao
Grau de Véacuo

Principio de Pressao Negativa de
Trabalho

Manutengéo de Vacuo
Desempenho de Vedagao
Tipos de Baterias Suportados

Adaptabilidade ao Tamanho da
Bateria

Configuragéo de Instalagdo
Locais de Instalagao

Dimensdes Externas da Secao
da Camara de Operagdo

Peso

Referéncia da Secao de Controle

NI NTENK
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Quando usado dentro de uma glove box, a fonte de energia do cilindro deve usar o gas de trabalho usado dentro da glove box a 0.4[] 0.5Mpa.

C320mm*L320mm*A175mm

Liga de aluminio

Resistente a corrosdo; estruturalmente forte

Cilindro pneumatico

Duas mangas de guia linear

Janela de visualizagédo para observar mudancgas dentro da camara durante a operagdo
0-9999S ajustavel

Ajustével
Operagao ciclica de multiplos estagios

Superior a -95KPa (comprador fornece a bomba de vécuo)
O vacuo pode ser aplicado até um estado de pressao negativa de -90KPa para remocao de ar da célula

Estdvel durante o repouso; o grau de vacuo tem flutuagéo descendente limitada
Vazamento de ar dentro de 1 minuto n&o superior a -1KPa

Baterias tipo bolsa e baterias cilindricas
Adequado para baterias de diferentes especificacdes e tamanhos; o ajuste é simples e conveniente

A unidade principal e a caixa de controle séo separadas

Pode operar dentro de uma glove box ou em uma linha de produgao
Aprox. C500mm*L350mm*A630mm

Aprox. 70KG

Aprox. 70KG
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Maquina Dois Em Um De Selagem Prévia E Selagem Lateral A
Vacuo Para Baterias De Bolsa E Cilindricas

Numero do item: RB34

introducao

Maquina de selagem lateral e selagem prévia
com repouso a vacuo para infusao de eletrdlito
em baterias de bolsa e cilindricas, selagem
térmica a vacuo, pressao, temperatura e tempo
de permanéncia ajustaveis, controle por tela
sensivel ao toque PLC e operacao compativel
com porta-luvas para fluxos de trabalho
consistentes de montagem de baterias em
laboratério e producao piloto.

Saiba mais

rlEee Principal Beneficio

Enchimento de Eletrélito em
Bateria de Bolsa

Aplica extragdo a vacuo e repouso controlado apds a injegao de eletrélito para que o
eletrélito possa entrar em contato total e integrar-se com a pilha de eletrodos.

Suporta uma absorgao de eletrélito mais
consistente antes da selagem da bolsa.

Selagem Prévia a Vacuo de
Célula de Bolsa

Remove o gés residual da embalagem de aluminio-plastico e realiza a selagem térmica
pneumatica ap6s a etapa de repouso.

Combina a remogao de ar e a selagem em uma
operagdo controlada e repetivel.

Tratamento de Eletrélito em
Bateria Cilindrica

Suporta a absorgao de eletrdlito durante os processos de enchimento para células
cilindricas onde sé&o necessarias condigées de vacuo controladas.

Ajuda a melhorar a consisténcia do processo
durante a preparagao de células em laboratoério.

Pesquisa e Desenvolvimento
de Baterias de Litio

Fornece parametros ajustaveis de temperatura, presséo, vacuo e tempo de permanéncia
para formatos de células experimentais e otimizagédo de processos.

Permite a comparag&o controlada das condigées
de selagem e repouso do eletrdlito.

O arranjo de maquina e caixa de controle divididos permite que o equipamento principal

Montagem de Baterias em
Porta-luvas

Producéo Piloto de Baterias

Pesquisa Académica e de
Materiais Avangados

opere dentro de um porta-luvas usando o gas de trabalho do porta-luvas como fonte de
energia do cilindro.

Pode ser colocada em uma linha de produgdo e operada através de controles PLC com tela
sensivel ao toque para ciclos repetidos de selagem prévia.

Suporta estudos de fabricacéo de baterias em laboratérios universitarios e de pesquisa de
materiais que exigem parametros flexiveis de preparacao de células.

Mantém a compatibilidade com fluxos de
trabalho de montagem em atmosfera controlada.

Fornece equipamento compacto e ajustavel para
aumento de escala e validagdo de processos.

Oferece uma plataforma prética para
procedimentos de pesquisa repetiveis.

Numero do Item do Produto

Fungdo do Produto

Material da Cabega de Selagem

Temperatura da Cabega de
Selagem

Preciséo do Controle de
Temperatura

Presséo de Selagem Térmica

Tempo de Selagem Térmica

RB34

Repouso de eletrélito a vacuo, extragdo a vacuo e selagem térmica prévia para baterias de bolsa; suporte a absorgao de eletrdlito para

baterias de bolsa e cilindricas

Latao

Temperatura ambiente a 250°C, ajustével

+2°C

0 a 8 Kg/cm?, ajustavel

0 a 99 segundos, ajustavel
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Largura da Borda de Selagem

Comprimento da Faca de Selagem

Paralelismo da Cabega de Selagem

Consumo de Ar

Velocidade de Operacéo
Pneumética

Elemento de Aquecimento

Consumo de Energia de
Aquecimento

Fonte de Alimentagao Elétrica
Fonte de Ar Comprimido
Requisito de Gas do Porta-luvas
Nivel de Vacuo

Tempo de Repouso

Pressé@o de Repouso

Material da Camara
Propriedades da Camara
Dimensdes da Segao da Maquina

Dimensdes da Caixa de Controle
Elétrico

Peso
Sistema de Controle
Configuragao da Maquina

Acionamento da Cabeca de
Selagem

Orientagdo da Cabeca de Selagem
Arranjo de Visualizagao

Funcao de Ciclo

NI NTENK
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5 mm; outras larguras podem ser personalizadas
200 mm

Com papel carbono de trés camadas, pressao de ar da cabega de selagem a 0,6 MPa e temperatura a 200°C, a selagem produzida é
uniforme

Aproximadamente 0,2 L de gas comprimido por selagem
=180 ciclos/h

Tubo de aquecimento de 250 W

Aproximadamente 0,5 kW durante o aquecimento

220V /50 Hz

0,4 a 0,6 Mpa

Quando usado dentro de um porta-luvas, a fonte de energia do cilindro deve usar o mesmo géas de trabalho usado dentro do porta-luvas
Pode atingir acima de -95 KPa; bomba de vécuo fornecida pelo comprador

0 a 9999 segundos, ajustavel

Ajustével

Liga de aluminio

Resistente a corrosao e estruturalmente robusta

C510 mm x L360 mm x A640 mm
C450 mm x L400 mm x A260 mm

Aproximadamente 60 KG
PLC mais tela sensivel ao toque

Maquina principal e caixa de controle elétrico divididas
Acionamento por cilindro pneumatico

Duas mangas de guia linear
Janela de visualizagéo transparente para observar mudangas na camara

Operagdes de ciclo multiplo disponiveis
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Maquina De Selagem De Topo E Lado Para Células Pouch Tipo

Split

Numero do item: RB35

introducao

A méaquina de selagem de topo e lado para

células pouch tipo split oferece controle
ajustavel de temperatura, pressao e tempo de
permanéncia para selagens uniformes de filmes
de aluminio-plastico em pesquisa de baterias de
litio e producao piloto, com cabecotes térmicos

de cobre, separacao pronta para glovebox e
alinhamento guiado pneumatico.

Saiba mais

Selagem da borda superior de
células pouch de ion-litio

Selagem da borda lateral de células
pouch de fon-litio

Pesquisa de baterias baseada em
glovebox

Laboratérios de desenvolvimento de
materiais e células de bateria

Montagem de células pouch em
escala piloto

Verificagdo do processo de
embalagem de células pouch

Colagem térmica de filme de
aluminio-pldstico

Treinamento académico em
fabricagado de baterias

Sela a borda superior da embalagem de filme de aluminio-plastico
durante a fabricagao da célula pouch usando condugéo de calor e
compressao controlada.

Sela as bordas laterais da célula pouch usando o mesmo arranjo de
cabecote de selagem usado para o trabalho na borda superior.

Coloca a segéo de selagem térmica separada dentro de uma glovebox
para trabalho com células pouch realizado em ambiente controlado.

Fornece uma etapa de selagem configuravel para laboratérios que
avaliam diferentes especificagdes de células pouch e configuragdes de
processo.

Suporta tarefas repetidas de selagem de topo e lado onde os
operadores exigem ajuste simples entre diferentes especificagdes de
bateria.

Permite que as equipes estabelegam e revisem o efeito da
temperatura, pressao e tempo de permanéncia definidos na borda final
da embalagem.

Aplica calor dos cabegotes de cobre e forca de compressdo para
amolecer o material da embalagem de aluminio-plastico para colagem
por pressao.

Fornece um método claro de selagem por calor e pressdo para ensinar
operagdes de embalagem de células pouch em ambientes
laboratoriais.

Produz uma selagem superior colada com temperatura, pressao
e tempo de selagem ajustaveis.

Suporta duas operagdes essenciais de selagem de borda sem
substituir o molde ou o cabegote de selagem.

Permite a integragao com fluxos de trabalho de glovebox de
laboratério através da configuragdo do tipo split.

A pressao ajustavel e o tempo de selagem de 0-99s suportam o
ajuste de processo orientado ao desenvolvimento.

Reduz o esforgo de troca, pois diferentes tamanhos de célula
ndo exigem substituicdo do cabecgote de selagem.

A exibicdo da temperatura atual e as configuragdes de processo
ajustaveis melhoram a visibilidade dos parametros durante os
testes.

A transferéncia de calor eficiente do cobre suporta a selagem
térmica com consciéncia energética.

O controlador, regulador e configuragées de tempo diretos
tornam as principais varidveis de selagem acessiveis.

Especificacao

Ndmero do Item do Produto

Aplicagao Principal

Método de Selagem

Configuragdo de Selagem

Secao de Selagem Térmica

RB35

Selagem da borda superior e lateral de baterias pouch de fon-litio

Tubo de aquecimento por resisténcia transfere calor para os cabegotes de selagem de cobre; a condugao de calor atua sobre o filme de

aluminio-plastico sob pressdo para colagem por fusdo por compressao

Selagem superior e selagem lateral sem trocar o molde

Tipo split; a parte de selagem térmica pode ser colocada em uma glovebox
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Especificacao

Temperatura de Selagem Suave do
Molde Superior

Temperatura do Molde Inferior

Ajuste de Temperatura

Ajuste da Pressdo de Selagem
Método de Acionamento
Estrutura de Guia

Tempo de Selagem

Material do Cabegote de Selagem
Compatibilidade de Células

Ar Comprimido

Fonte de Alimentagéo

Poténcia

Peso do Equipamento

Aparéncia da Selagem

NI NTENK

Solution for researching

Padrao 180°C

Padréo 180°C

Temperaturas dos cabegotes de selagem superior e inferior ajustaveis através dos botdes do painel do controlador de temperatura;
valor da temperatura atual exibido

Ajustavel por valvula reguladora de pressdo

Acionamento por cilindro pneumético para cabegotes de selagem superior e inferior

Duas mangas de guia linear

Padréo 2S-3S (0-99s ajustavel)

Cobre

Adequado para produtos de bateria de diferentes especificagdes; ajuste simples sem substituicdo do cabegote de selagem
=5kg/cm2

AC220V/50Hz

0.5KW

35Kg

Marcas de selagem planas e uniformes; aparéncia de borda selada limpa
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Maquina De Formacao Por Prensa Quente Horizontal Para

Baterias De ion-Litio Tipo Pouch

Numero do item: RB36

introducao

Saiba mais

O equipamento de formacao por prensa quente
horizontal para baterias de ion-litio tipo pouch
combina fixacao de 32 pontos, capacidade de
carga e descarga de 6A, aquecimento
controlado e pressao pneumatica para uma
ativacao de célula eficiente, plana e estavel,
reduzindo o manuseio e encurtando os ciclos de
fabricacao para os fabricantes.

Producéo de baterias de polimero
de litio

Formacao de células tipo pouch
de aba Unica

Ativacao de células tipo pouch

Adeséo do separador ao eletrodo
Modelagem da célula pés-
montagem

Suporte ao fluxo de trabalho de
desgaseificacdo e vedagéo

Redugdo do ciclo da linha de
bateria

Realiza a etapa de formagéao por prensa quente para baterias de polimero
de litio ap6s a formacao inicial da célula.

Processa células de ion-litio tipo pouch com uma saida de aba de eletrodo
Unica e a geometria de aba especificada.

Aplica baixa corrente adequada aos terminais dos eletrodos para ativar
materiais ativos dentro de uma bateria formada inicialmente.

Usa calor e presséo para promover a fusao do revestimento aglutinante no
separador e a adesdo estreita com os materiais dos eletrodos positivo e
negativo.

Fixa as células entre placas aquecidas para suportar uma aparéncia geral
mais firme e espessura reduzida da célula.

Suporta a formacgéao por prensa quente antes ou paralelamente a sequéncia
de processos que inclui a desgaseificacdo e vedagao da célula tipo pouch.

Substitui a etapa separada de cozimento e modelagem usada em um
processo de formagdo existente.

Combina aquecimento, compressao e ativagdo da célula em
um processo dedicado.

Acomoda comprimentos de aba de 18 a 25 mm, larguras de
aba de até 25 mm e espagamento de aba de pelo menos 10
mm.

Suporta corrente de carga e descarga de até 6A durante a
operagao de formagao.

Ajuda a estabelecer contato direto e préximo entre as folhas
de eletrodo e os materiais do separador.

Produz uma célula tipo pouch mais compacta com maior
resisténcia fisica.

Ajuda a tornar a bateria mais plana ap6s a desgaseificagéo e
vedagao.

Encurta o tempo de formacao, reduz o ciclo de produgao da
bateria e diminui os requisitos de trabalho manual.

T

Ndmero do Item do Produto

Opgdes de design do equipamento

Configuragao fornecida

Uso pretendido

Método de formagao
Carregamento e fixagdo da célula

Pontos de operagao

Configuragao do dispositivo de fixagdo

RB36

Designs horizontais e verticais estdo disponiveis na familia de produtos.

Design horizontal.

Processo de formacé&o para baterias de ion-litio tipo pouch de aba Unica.

Placas de aluminio aquecidas fixam a célula; conducéo rapida de calor é usada para a formagéao da célula.

Coloque a célula entre as placas de presséo; cilindros pneuméticos fornecem a fixagéo.

32 pontos por unidade.

Um grupo de fixagao.

Corrente maxima de carga e descarga 6A
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Dimensdes do equipamento
Peso do equipamento

Cor do equipamento
Requisito de ar comprimido
Press&o de ar de trabalho
Fornecimento elétrico
Poténcia nominal

Faixa de temperatura
Precisdo de temperatura
Tempo de aquecimento inicial
Método de aquecimento
Faixa de pressdo

Precisdo de pressao

NI NTENK

Solution for researching

Aproximadamente 1650 x 700 x 1800 mm (comprimento x largura x altura).
Aproximadamente 500 kg.

Branco computador ou cor especificada pelo cliente.

0 ar deve ser seco, filtrado e com pressao estabilizada. Pressao de saida superior a 5,0 a 7,0 kgf/cm? (0,5 a 0,7 MPa).
5,0 a 7,0 kgf/cm? (0,5 a 0,7 MPa).

AC220V/380V/50Hz/60Hz.

Aproximadamente 5 kW, excluindo o gabinete de energia; sujeito a unidade real.
Temperatura ambiente a 90 graus C.

Mais ou menos 3 graus C.

30 minutos ou menos, temperatura alvo: 80 graus C.

Placa de aquecimento de silicone.

300 a 1800 kg.

Mais ou menos 20 kg.

Comprimento, L1
Largura, W1
Espessura, T

Comprimento da aba, S

Espagamento minimo da aba, W2

Largura da aba, W4

80 a 150 mm

80 a 100 mm

4a12 mm

18 a25 mm

Pelo menos 10 mm

25 mm ou menos
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Maquina De Selagem A Vacuo Secundaria Para Células Pouch

Com Perfuracao Automatica

Numero do item: RB37

introducao

Saiba mais

Méaquina de selagem a vacuo secundaria para
células pouch com perfuracdao automatica,
temperatura, pressao e tempo de selagem
ajustaveis,
preciso de embalagem de baterias

construcao compacta e desempenho

Montagem de Bateria de Litio
Pouch

Pesquisa e Desenvolvimento de
Baterias

Produgéo Piloto de Baterias

Pesquisa de Baterias de Estado
Sélido e Avangadas

Validagdo de Qualidade e
Processo de Baterias

Laboratérios Universitérios e
Industriais

Realiza a perfuragéo automatica e a selagem final a vacuo secundéria ap6s o

enchimento da célula pouch e operagées preliminares de selagem.

Fornece temperatura, pressao, tempo de selagem e dimensdes de selagem

ajustaveis para formatos experimentais de células pouch.

Suporta operagdes de selagem repetidas para fabricagdo de células em
pequenos lotes e escala piloto.

Pode ser usado para células do tipo pouch que exigem selagem a vacuo
controlada durante o desenvolvimento de materiais e células.

Permite o ajuste controlado da presséo de selagem, temperatura e tempo de

permanéncia durante a verificagdo do processo.

Fornece uma solugéo dedicada de selagem de pouch para engenharia de

baterias, ciéncia dos materiais e instalagbes de pesquisa académica.

Suporta o fechamento consistente da bateria e reduz o gas
residual durante a embalagem final.

Permite que pesquisadores avaliem parametros de processo
sem alterar a plataforma completa do equipamento.

Entrega condigdes de processo repetiveis com uma estrutura
compacta e velocidade operacional pratica.

Ajuda a manter condi¢des de embalagem estéveis para
arquiteturas de células experimentais.

Torna mais fécil identificar janelas de selagem adequadas e
comparar o desempenho das amostras.

Combina operacéao direta, ajuste flexivel e baixa demanda de
instalagao.

Funcéo do produto

Material da camara
Nivel de vécuo

Temperatura do cabecgote de
selagem

Precis&o do controle de
temperatura

Presséo de selagem térmica
Tempo de selagem térmica
Largura da selagem
Tamanho maximo de selagem
Faixa de espessura selada

Precisdo da espessura de
selagem

Perfuragdo automatica e selagem final a vacuo secundaria para
baterias pouch

Liga de aluminio; resistente a corrosdo e estruturalmente robusta

= -96 kPa; bomba de vécuo fornecida pelo comprador

Temperatura ambiente a 250°C, ajustével

+1,5°C

0-7 kg/cm?, ajustavel

0-99 segundos, ajustavel

5 + 0,4 mm, conforme requisitos do cliente
200 mm

60-300 um

Diferenga na espessura de selagem entre quaisquer dois pontos <15
um

Perfuragdo automatica e selagem final a vacuo secundaria para
baterias pouch

Liga de aluminio; resistente a corrosdo e estruturalmente robusta

= -96 kPa; bomba de vacuo fornecida pelo comprador

Temperatura ambiente a 250°C, ajustavel

=51 54E

0-7 kg/cm?, ajustavel

0-99 segundos, ajustavel

5 + 0,4 mm, conforme requisitos do cliente
300 mm

60-300 um

Diferenga na espessura de selagem entre quaisquer dois pontos <15
um
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Consumo de ar

Velocidade operacional
pneumatica

Poténcia

Fonte de alimentagao
Fonte de ar comprimido
Dimensdes gerais
Perfuragdo automatica

Acionamento do cabecote de
selagem

Acionamento da camara

Aproximadamente 0,2 L de ar comprimido por selagem

=180 ciclos/h

800 W

220V /50 Hz

0,5-0,7 MPa

C520 x L400 x A600 mm

Incluida

Cilindro pneumatico com duas luvas de guia linear

Cilindro pneumético com orientagéo por luva de guia linear
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Aproximadamente 0,2 L de ar comprimido por selagem
=180 ciclos/h

800 W

220V /50 Hz

0,5-0,7 MPa

C500 x L350 x A500 mm

Incluida
Cilindro pneumético com duas luvas de guia linear

Cilindro pneumético com orientagéo por luva de guia linear
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Maquina De Selagem A Vacuo Secundaria Rotativa Para

Embalagem De Baterias De Polimero De Litio

Numero do item: RB39

Aplicacao

Selagem secundaria de bateria de
polimero de litio

Processamento de linha piloto de
células tipo bolsa

Embalagem em laboratério de
pesquisa de baterias

Producéo de baterias com formatos
de célula mistos

Embalagem a vacuo de células
preenchidas com eletrélito

Posicionamento controlado da
borda de selagem

Configuracao de equipamento de
produgao e tratamento de falhas

introducao

ao toque.

Saiba mais

Realiza a sequéncia declarada de extracdo a vacuo, perfuragao da bolsa de
gas e selagem térmica final para embalagem de baterias de polimero de
litio.

Suporta carregamento, selagem a vacuo e descarregamento repetidos de
células tipo bolsa dentro do tamanho maximo de célula declarado.

Fornece temperatura e tempo de selagem ajustaveis para fluxos de
trabalho laboratoriais que exigem mudangas de configuragé@o e capacidade
de ajuste manual.

Manuseia células de diferentes tamanhos dentro do envelope declarado e
usa compressao por mola e cilindro para mudangas frequentes de tipo de
célula.

Usa uma ranhura de recuperagdo de mesa rotativa integrada e tubulagédo
de vacuo filtrada durante o processo de embalagem a vacuo.

Aplica corregdo automatica do cabegote de selagem para operagdes de
embalagem onde a posicdo da selagem em relagdo a borda da bolsa é
importante.

Fornece exibigdo de erro na tela sensivel ao toque e fungdes de operacao
manual para ajuste e revisdo operacional.

Maquina de selagem a vacuo secundaria
rotativa para embalagem de baterias de
polimero de litio, combinando processamento
alternado de fixacao dupla, posicionamento de
precisao, selagem térmica controlada,
recuperacao de eletrélito e capacidade de
vacuo de -95 kPa com temporizacao de ciclo
ajustavel e indicacao de falhas por tela sensivel

Descricao Principal Beneficio

Integra os estagios de processo necessarios em uma Unica
operacgao de selagem a vacuo controlada.

Fixagdes duplas permitem que a proxima célula seja
preparada enquanto a outra fixagdo estad na area de
selagem.

A fungdo manual e os valores operacionais ajustaveis
facilitam o ajuste do equipamento durante o trabalho de
processo.

O arranjo de compressao destina-se a manter as células
vacuadas mais planas quando ocorrem mudangas
frequentes de produto.

Ajuda a coletar eletrdlito e proteger o sistema de vacuo
contra o retorno de eletrdlito.

Suporta uma distancia de borda de selagem especificada de
na&o mais que 0,5 mm da borda da caixa da embalagem da
célula.

Da aos operadores acesso direto a informacgdes de falhas e
fungdes de configuragdo manual no equipamento.

Identificador do local
Aplicacdo do equipamento

Configuragdo da estacéo de trabalho

Precisdo de posicionamento da mesa rotativa

Movimento da mesa rotativa

Controle de velocidade da mesa rotativa

RB39

Processo de embalagem a vacuo de bateria de polimero de litio

Mesa rotativa de estacdo dupla com fixagdes alternadas

+/-0,05 mm

180 graus por ciclo de botéo de inicio

as condigdes de uso

Controle de acionamento de frequéncia variavel; a velocidade da mesa rotativa pode ser ajustada de acordo com
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Faixa de temperatura operacional do cabegote de selagem
Precisdo do controle de temperatura

Tempo de selagem do cabegote de selagem

Precisdo do tempo

Largura do cabegote de selagem térmica de cobre superior
e inferior

Tamanho méximo da célula selével
Método de compressao a vacuo da célula

Recurso de eletrélito da mesa rotativa

Protegdo da tubulagéo de vacuo

Estrutura da barra de selagem superior

Distancia da faca de perfuragdo em relagéo a barra de
selagem

Configuragdo da faca de perfuragéo
Alinhamento do cabecgote de selagem
Posicionamento da borda de selagem
Capacidade de vacuo

Bomba de véacuo

Indicagdo de falha

Operagao de configuragdo

Material da estrutura

Acabamento de superficie
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Temperatura ambiente a 250 graus C
+/-2 graus C
Ajustével, 1-99 segundos

+/-0,1 segundo
6 mm; personalizavel de acordo com os requisitos do usuario

350 (C) x 140 (L) x 12 (A) mm
Prensagem combinada por mola e cilindro
Ranhura de recuperacgao de eletrdlito integrada; facil de limpar e recuperar eletrdlito

Dispositivo de filtragem de eletrélito na tubulagdo de vacuo para ajudar a evitar o retorno de eletrélito ao sistema
de vécuo e corrosao

Estrutura de ligagéo dupla de cilindro pneumético para movimento paralelo da barra de selagem superior
Dentro de 10 mm

Arranjo denso; aplicavel a células grandes e pequenas

Cabecotes de selagem superior e inferior incluem fungédo de correcéo automatica

Distancia da borda selada até a borda da caixa da embalagem da célula: ndo mais que 0,5 mm
-95 kPa ou superior

Fornecida pelo cliente

Fungao de exibicao de erro na tela sensivel ao toque

Fungdo manual para ajuste do equipamento

Liga de aluminio

Chapa metdlica com pintura cinza-branca cozida; pegas usinadas com tratamento antiferrugem
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Kintek Solution WhatsApp

Sede: N0.89 Science Avenue, High-Tech Zone,
Zhengzhou, China
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