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KINTEK SOLUTION

PERFIL DA EMPRESA
>>> Sobre nos

A KINTEK Solution é uma empresa inovadora orientada pela tecnologia, especializada
em equipamentos laboratoriais abrangentes para pesquisa e desenvolvimento de
baterias e pesquisa de materiais avancados. Nosso portfélio abrange todo o fluxo de
fabricacdo de células, desde a mistura, o revestimento e a prensagem de precisao
(automadtica, aquecida e isostatica) até a montagem e os testes das células. Também
essenciais para a ceramica e a metalurgia do pé, nossos sistemas priorizam a precisdo,

a seguranca e a repetibilidade, capacitando pesquisadores e laboratérios industriais a

alcancar resultados inovadores.
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Maquina De Corte E Vinco Pneumatica De Laboratdrio Para

Folhas De Eletrodos De Bateria
Numero do item: MQO02

introducao

A méaquina de corte e vinco pneumatica de
laboratério para folhas de eletrodos de bateria
oferece cortes limpos e precisos para pesquisa
em baterias, com ferramental configuravel,
operacao pneumatica compativel com
glovebox, longa vida util da matriz e
desempenho controlado de rebarbas para uma
preparacao confiavel de eletrodos em fluxos de

trabalho laboratoriais exigentes todos os dias.

Saiba mais

rlEee Principal Beneficio

Prototipagem de eletrodos de
bateria de fon-litio

Preparacao de montagem de
células em glovebox

Corte de perfil de aba de eletrodo

Triagem de materiais de bateria

Preparagéao de células tipo bolsa em
escala de pesquisa

Preparacéo de amostras de
eletrodos para células tipo moeda

Laboratérios de bateria
universitarios

Processamento de folhas de
materiais avangados

Corta folhas de anodo e catodo revestidas em perfis de eletrodo
controlados durante o trabalho de desenvolvimento de células em
laboratério.

Forma folhas de eletrodos dentro de uma glovebox onde o gas de
processo corresponde a atmosfera da glovebox.

Produz formas de eletrodo que incluem abas dentro do comprimento
méximo de corte de C150 mm.

Prepara espécimes de eletrodo consistentes para avaliagdo comparativa
de materiais e formulagdes revestidas.

Corta pegas de eletrodo de laboratério maiores dentro de uma largura
méxima de corte de L100 mm.

Produz pequenas pegas de eletrodo com formato preciso a partir de
material em folha antes da montagem e teste.

Fornece um sistema de corte compacto para preparagao repetivel de
eletrodos em instalagdes de pesquisa académica.

Forma materiais baseados em folha onde sdo necessarias bordas limpas
e dimensdes de perfuragéo controladas.

Suporta preparacao de amostras repetiveis com precisdo de
perfuragdo de 0,1 mm.

Mantém a operagao de corte compativel com fluxos de
trabalho de manuseio fechados.

Permite que a geometria do eletrodo e da aba seja formada
em uma Unica operacao de corte.

Limites de rebarbas controlados ajudam a reduzir a variagdo
da qualidade da borda entre as amostras.

Fornece um formato definido para preparar folhas para a
construgao de células de pesquisa.

A substituicdo rapida da matriz suporta a alteragdo das
geometrias das amostras durante P&D.

A operagao simples da vélvula de partida e a pequena pegada
suportam o uso pratico em laboratdrios compartilhados.

A orientagao de quatro colunas suporta o movimento estavel
e preciso da matriz durante ciclos repetidos.

Numero do Item do Produto
Método de alimentagdo

Método de corte

MQO02

Alimentagdo de eletrodo em folha

Corte e vinco usando uma matriz/modelo de faca

Coloque o eletrodo na posigcdo de corte e vinco; pressione a valvula de partida; o cilindro aciona o conjunto da faca de corte e vinco para cima

Processo operacional

Uso em glovebox
Substituicdo da matriz

Vida util da matriz

Pode ser usado dentro de uma glovebox
Substituigdo conveniente e rapida

Uso normal =30.000 vezes

para cortar o eletrodo automaticamente; remova o eletrodo para concluir a operagao.
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Qualidade de corte
Estrutura de guia
Movimento vertical
Rebarba vertical
Rebarba horizontal
Tamanho maximo de perfuracao
Precisdo de perfuragdo
Pressdo de perfuragao
Curso de corte e vinco
Ar comprimido
Dimensdes totais

Peso do equipamento

Conjunto mecanico

Componentes pneumaticos

Componentes de movimento de
rolamento

Requisito de limpeza de rotina
Requisito de lubrificagdo

Requisito de armazenamento de
longo prazo

Requisito de inspegdo de
fixadores

NI NTENK
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Sem rebarbas, desprendimento de p6 ou marcas de indentacéo

Quatro colunas guia

Deslizamento superior e inferior suave com alta precisdo

=12um

=20um

C150mm incluindo aba do eletrodo x L10Omm (personalizavel de acordo com os requisitos do cliente)

+0,1 mm

Méax. 1T (ar comprimido de 0,5MPa); pressao recomendada para perfurar folhas de eletrodo de bateria: 500Kg
35mm

Ar comprimido de 0,5MPa; quando usado dentro de uma glovebox, o gés deve ser consistente com o gés da glovebox
C350mm*L230mm*A300mm

32kg

Mecanismo de faca da matriz superior, mecanismo de modelo inferior, secdo de acionamento, secdo de guia, cobertura externa e segao da
base

Airtac
NSK/Taiwan Baolong

Limpe a placa da faca de corte e vinco e os conjuntos de guia frequentemente para manté-los limpos.

Lubrifique as &reas de movimento linear das colunas guia de esferas e mangas guia para manter o movimento suave.
Quando nao for usado por um longo periodo, limpe as superficies das pegas méveis e aplique 6leo antiferrugem para protegao.

Inspecione parafusos, porcas, pinos e outros fixadores regularmente para evitar afrouxamento e evitar incidentes de qualidade do
equipamento e seguranga pessoal.

info@kindle-tech.com | https://kinteksolution.com



mailto:info@kindle-tech.com
https://kinteksolution.com?utm_source=pdf

Solution for researching

Maquina De Corte E Vinco Para Folhas De Eletrodos Metalicos
Numero do item: MQ10

Aplicacao

Preparagdo de eletrodos para
P&D de baterias

Desenvolvimento de formato
de célula

Montagem de células em
laboratério

Amostragem de eletrodos em
linha piloto

Processamento de folha de
eletrodo positivo

Processamento de folha de
eletrodo negativo

Testes de componentes de
bateria personalizados

introducao

Saiba mais

Mdaquina de corte e vinco de precisdo para
folhas de eletrodos metalicos de baterias,
positiva e negativa, oferece dimensodes

i estaveis, rebarbas reduzidas, posicionamento
infravermelho e operacdao pneumatica
protegida, com ferramentas personalizadas
para diversos formatos de células.

Descricao Principal Beneficio

Corta folhas de eletrodos positivos e negativos para desenvolvimento de
protétipos de células apds os materiais estarem prontos para estampagem.

Usa formatos de matriz projetados pelo cliente para preparar estampagens de
eletrodos para diferentes tamanhos de bateria durante a avaliacéo de formato.

Produz pecas de eletrodos antes do trabalho de montagem a jusante em
laboratérios de pesquisa de baterias.

Cria amostras de eletrodos definidas para verificagdes de processo e avaliagdo
em estagio de desenvolvimento.

Forma estampagens de folha de catodo usando o arranjo de matriz metalica
concava e convexa de precisao.

Forma estampagens de folha de anodo para fluxos de trabalho de laboratério e
baterias piloto.

Suporta a estampagem de eletrodos quando um programa de pesquisa requer
um contorno ou tamanho nao padrao dentro da area de corte disponivel.

Geometria de folha controlada com rebarbas n&o superiores
a 12 micrémetros e sem colapso de borda.

Ferramentas personalizadas suportam dimensdes e
formatos de eletrodos especificos do projeto.

Um fluxo de trabalho de carga direta, posicionamento,
inicio duplo, corte e remogao suporta preparagao repetivel.

Dimensdes de perfuragao estaveis ajudam a manter
formatos de amostra comparaveis em ciclos repetidos.

O corte guiado por precisao suporta bordas e dimensoes
formadas de forma consistente.

O posicionamento infravermelho auxilia no posicionamento
preciso do material antes de cada ciclo de corte.

O design da matriz exigido pelo cliente expande a
flexibilidade de formato sem alterar o equipamento
principal.

Especificacao

Identificador do local
Aplicacédo do equipamento
Configuragdo da matriz

Material da matriz de

MQ10

Matrizes metdlicas concavas e convexas

SKD11

perfuragdo
Método de corte

Dispositivo de

Corte de precisdao com conjunto de facas de corte de matriz metalica

Dispositivo de posicionamento infravermelho

posicionamento
Precis&o de corte

Vida atil da ferramenta
Capacidade de reafiagao

Tamanho méximo de

Rebarbas <=12um, sem colapso de borda
Mais de 1 milhdo de operagdes (mantendo o nivel de rebarba especificado)

Até 10 reafiagdes

Méx. C120*L100mm; pode ser projetado de acordo com os requisitos do cliente

corte

Eficiéncia de corte

5 vezes/minuto

info@kindle-tech.com
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Especificacao

Presséo maxima do
cilindro

Curso de corte e vinco
Fonte de energia
Poténcia

Ar comprimido
Dimensdes gerais
Peso do equipamento
Protecdo de seguranca

Manuseio da matriz

Sequéncia operacional

Construgao exterior

NI NTENK
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300kg

40mm

220V/50Hz

0,1KW

0,5Mpaf] 0,8 Mpa

C480xL420xA630mm

110kg

Cortina de luz de seguranca na entrada de alimentagdo; operagao de seguranga com bot&o de inicio duplo
Remocao e instalagdo conveniente da matriz

Coloque a folha de eletrodo na posigdo de corte, pressione os botdes de inicio duplo, permita que o cilindro acione o conjunto de facas de corte para
baixo para corte automatico, entdo remova a folha de eletrodo formada

Exterior de chapa metélica com design geométrico tridimensional
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Guilhotina Manual De Bancada Para Corte De Folhas De

Eletrodos De Bateria
Numero do item: MQO7

introducao

Saiba mais

Guilhotina manual de bancada para corte de
folhas de eletrodos de bateria com 380 mm de
comprimento de corte, lamina de aco rapido,
barra de pressao, régua e base estavel para
pesquisa de células em laboratério e fluxos de
trabalho de preparacdo de filmes de aluminio e
plastico em laboratérios de pesquisa de
materiais exigentes.

Preparagdo de eletrodos de
bateria

Preparacéao de eletrodo
negativo

Preparagdo de componentes
de células tipo bolsa

Laboratérios de P&D de
baterias

Pesquisa académica de
materiais

Desenvolvimento de processo
piloto

Pesquisa de materiais
avancgados

Corte folhas de eletrodos positivos nas dimensdes de amostra de laboratério necessarias
antes da montagem da célula ou testes subsequentes.

Prepare folhas de eletrodos negativos para células tipo moeda, células tipo bolsa ou outros
fluxos de trabalho de desenvolvimento de baterias em laboratério onde o corte manual de
folhas seja apropriado.

Corte filmes de aluminio e plastico usados no desenvolvimento de células tipo bolsa e
tarefas relacionadas de preparagdo de embalagens.

Realize cortes de material de rotina durante estudos de formulagéo, testes de processo e
preparagéo de células protétipo.

Apoie laboratérios de ensino e grupos de pesquisa que investigam materiais eletroquimicos,
estruturas de eletrodos e métodos de fabricagao de células.

Prepare amostras de eletrodos e filmes durante a avaliagdo de processo em estagio inicial
antes da selegdo de equipamentos de maior escala.

Use a unidade para o corte controlado de materiais relevantes em forma de folha em
experimentos de ciéncia dos materiais onde o comprimento de corte especificado seja
adequado.

Suporta a preparagao organizada e repetivel de
amostras de material catédico.

Fornece um método de corte dedicado para
atividades de pesquisa de anodos.

Estende uma ferramenta de bancada para a
preparagao de eletrodos e componentes de
células.

Oferece um fluxo de trabalho manual direto que
pode se adaptar rapidamente entre
experimentos.

Entrega uma ferramenta de preparagao
acessivel para trabalho laboratorial controlado.

Ajuda os pesquisadores a avaliar os requisitos
de manuseio de materiais em escala
laboratorial.

Fornece uma plataforma de trabalho definida e
referéncia dimensional integrada.

Especlficacdo

Modelo

Aplicacéo principal
Comprimento de corte
Dimensodes da placa de base
Material da lamina

Barra de pressdo

Régua

Peso

MQO07

Corte de folhas de eletrodos positivos e negativos; corte de filmes de aluminio e plastico

380 mm

380 mm x 300 mm
Aco rapido (HSS)
Incluida

Incluida

3,5KG

info@kindle-tech.com | https://kinteksolution.com



https://pt.kinteksolution.com/products/manual-benchtop-battery-electrode-sheet-cutting-knife?utm_source=pdf
mailto:info@kindle-tech.com
https://kinteksolution.com?utm_source=pdf

Solution for researching

info@kindle-tech.com | https://kinteksolution.com



mailto:info@kindle-tech.com
https://kinteksolution.com?utm_source=pdf

Solution for researching

Maquina De Corte A Laser De Eletrodos Semiautomatica
Numero do item: MQ11

introducao

A maquina de corte a laser de eletrodos
semiautomatica para linhas piloto de baterias
de ion-litio oferece corte de precisao rapido,
controle de poeira limpo, manuseio confiavel e
desempenho de producao consistente com
software simples, troca rapida, laser de fibra
estavel e resultados de alto rendimento para
pesquisas avancadas.

Saiba mais

Linhas Piloto de Baterias de Corta folhas de eletrodos positivos e negativos em perfis externos especificados Suporta a preparagao repetivel de eletrodos com uma taxa
fon-Litio para producgao de células em pequenos lotes e verificagdo de processos. de qualificagdo de =99,5%.

Laboratérios de P&D de Permite que pesquisadores avaliem geometrias de eletrodos, configuragdes de Alteragdes simples de pardmetros e operagao gréfica
Baterias abas e parametros de corte durante o desenvolvimento experimental. aceleram a iteragéo e a troca rapida.

Prototipagem de Eletrodos de Processa materiais de eletrodos de 50 mm a 300 mm, incluindo abas, para O movimento do laser em alta velocidade e o

Baterias de Poténcia programas de células de poténcia protétipos. posicionamento preciso reduzem o tempo de preparagao.
Processamento de Eletrodo Lida com material de eletrodo positivo de entrada com espessuras de 60- Condigdes de corte controladas suportam a formagéo do
Positivo 250um, incluindo aplicagdes que exigem corte de camada ceramica. perfil enquanto limitam a &rea afetada pelo calor.
Processamento de Eletrodo Corta folhas de eletrodo negativo para células de laboratério, lotes de teste e A adsorgdo a vacuo estabiliza a folha durante o corte e a
Negativo fluxos de trabalho de fabricagdo piloto. transferéncia.

Fabricagédo de Células em Fornece uma etapa de corte automatizada entre a preparagao do eletrodo e a A instalagdo compacta e o menor custo do equipamento
Pequenos Lotes montagem da célula em linhas experimentais compactas. adequam-se a produgdo em escala de desenvolvimento.

- Permite que as equipes de engenharia verifiquem a velocidade de corte, - Bt
Validagao de Processo de e . N N Limites de desempenho mensuraveis fornecem uma base
precisdo dimensional, controle de poeira e resposta do material antes da - o
Eletrodo pratica para a qualificagao do processo.

expansao.

Categoria de "
Parametro

Especificacao

Identificagéo do

Produto Identificador do local MQ11 Maquina de corte a laser de eletrodos semiautomatica
) X . L. Corte do perfil externo de eletrodos de O operador carrega o eletrodo e o sistema completa o
Capacidade Funcional Fungdo principal X L . L N
baterias de ion-litio de poténcia posicionamento, corte a laser e transferéncia de retorno
" Tamanho méaximo do material X
Material de Entrada 300mm*300mm Inclui abas
de entrada
. Tamanho minimo do material .
Material de Entrada 50mm*50mm Inclui abas
de entrada
. Espessura do material de ” a
Material de Entrada P 60-250um O eletrodo positivo requer corte de camada ceramica

entrada

. Precisdo dimensional do
Material de Entrada X +1lmm
material de entrada

Processamento a Laser Método de corte a laser Caminho de corte a laser
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Categoria de

Especificacao

Saida de Eletrodo
Saida de Eletrodo

Desempenho de Corte

Desempenho de Corte

Desempenho de Corte
Desempenho de Corte
Desempenho de Corte

Desempenho
Ambiental

Utilidades

Utilidades

Configuragdo Fisica
Configuragdo Fisica
Configuracéo Fisica

Desempenho de
Producao

Desempenho de
Producao

Ambiente Operacional

Parametro

Comprimento do eletrodo

Largura do eletrodo

Velocidade de corte a laser

Preciséo dimensional do
eletrodo

Tamanho da gota dissolvida

Zona afetada pelo calor

Vazamento de metal

Ruido do equipamento

Fonte de alimentagdo do
equipamento

Suprimento de ar do
equipamento

Dimensdes do equipamento

Cor da aparéncia
Peso do equipamento

Taxa de qualificagdo do
produto

Taxa de operagdo do
equipamento

Temperatura ambiente
adaptavel

Valor

50-300mm
50-300mm

=200mm/s

+0.2mm

=10um
=120um

=50um

<75 db

AC380V+5%, trifasico 50Hz

Ar comprimido 0.5-0.6Mpa

aprox. 1200x1200x1700 (corpo principal)
Cinza quente padrao 1C

aprox. 500Kg

299.5 %

=295%

0-50 C°

NI NTENK
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Inclui abas

Inclui abas

Medido a uma distancia de 1M da maquina

Corpo principal

Se exigido pelo cliente, um cartdo de cores deve ser fornecido
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Maquina De Corte Manual Para Eletrodos De Bateria De

Polimero De Litio
Numero do item: MQO5

introducao

A maquina de corte manual para eletrodos de
bateria de polimero de litio combina forca
pneumatica-hidraulica de 10T, paralelismo
preciso das placas, temporizacado ajustavel,
operacao por botao duplo e seguranca por
cortina de luz para um corte de eletrodos
consistente em laboratério.

Aplicacao

Preparagdo de eletrodos de
bateria de polimero de litio

Prototipagem em laboratério de
P&D de baterias

Processamento de eletrodos em
linha piloto

Preparagdo de amostras para
controle de qualidade de
eletrodos

Suporte a montagem de células

de bateria

Pesquisa de materiais avangados

Laboratérios académicos de
ensino de baterias

Saiba mais

Cortar folhas de eletrodos positivos e negativos de células de polimero
revestidas apds o corte da folha e antes da montagem da célula.

Preparar pecas de eletrodos para células experimentais de bateria de
polimero de litio onde lotes de materiais, revestimentos e formas de matriz
podem mudar frequentemente.

Suportar o corte pré-montagem de folhas de eletrodos no desenvolvimento
de processos de bateria em escala piloto.

Produzir amostras de eletrodos cortadas a partir de folhas preparadas para
inspegdo, comparacéo ou avaliagdo de montagem de células a jusante.

Criar componentes de eletrodos cortados para operagées de montagem de
baterias de polimero de litio.

Cortar materiais de pesquisa em forma de folha adequados usando um
processo baseado em matriz e controlado manualmente, onde o
procedimento de aplicagdo permitir.

Demonstrar uma sequéncia controlada de corte de eletrodos na fabricagao
de baterias de polimero de litio em escala laboratorial.

Principal Beneficlo

Fornece uma sequéncia de corte manual definida para
converter folhas maiores em pecgas de eletrodo cortadas.

O tempo de corte ajustével e o carregamento manual da
matriz suportam fluxos de trabalho de pesquisa flexiveis.

O ciclo sem carga de menos de 4 segundos suporta atividades
de preparacgao repetitivas.

O paralelismo da placa de ndo mais que 0,15 mm suporta o
engajamento consistente da matriz.

O cilindro pneumatico-hidraulico de 10T fornece uma
plataforma de forga de corte definida para o corte de matriz.

Duas opgdes de area de trabalho permitem que a area
ocupada pelo equipamento seja adaptada aos requisitos de
tamanho da matriz e da folha.

O acionamento por dois botdes e a protecdo por cortina de luz
de seguranga suportam um processo operacional mais
disciplinado.

Identificador do local
Aplicagao pretendida
Cilindro de reforco

Capacidade nominal do

10T
cilindro

Ajuste do cilindro

Area de trabalho superior

MQO05-400
Corte de folhas de eletrodos de bateria de polimero de litio

Cilindro de reforco pneumatico-hidraulico de 10T

Nao especificado

400 x 400 mm

e inferior

Espessura da placa
superior

40 mm

MQO05-500

Corte de folhas de eletrodos de bateria de polimero de litio

Cilindro de reforgco pneumatico-hidraulico ajustavel de 10T

10T

Ajustével

500 x 500 mm

40 mm
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Espessura da placa
inferior

Paralelismo da placa
superior e inferior

Ciclo de operagao com ar
comprimido sem carga

Controle de tempo de
corte

Controle de atraso de
inicio

Método de operagao
Fonte de energia

Sistema de seguranca
Auxilio de posicionamento

Material estrutural
principal

Acabamento da chapa
metélica

Dimensoes gerais

aproximadas (C x L x A)

Configuragéo béasica

Sequéncia operacional

40 mm

<=0,15 mm

Menos de 4 segundos

Relé de tempo OMRON; tempo de corte ajustavel

Atraso de inicio hidraulico ajustavel

Operagao por botédo duplo
Ar comprimido (5-8 atmosferas)
Cortina de luz de seguranca e controle de segurancga

Nao especificado

Aco 45# para componentes estruturais principais, galvanizado

Tinta cinza-branca cozida

Né&o especificado

Cilindro de reforgo pneumatico-hidraulico de 10T; cortina de luz de seguranga;
controle de seguranca; relé de tempo OMRON

Coloque a folha de eletrodo grande cortada na matriz, empurre a matriz para a
posicao de corte, pressione ambos os botdes de inicio para fechar a matriz

superior, entéo solte os botdes para abrir a matriz superior e completar o corte.

NI NTENK
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40 mm

<=0,15 mm

Menos de 4 segundos

Relé de tempo OMRON; tempo de corte ajustavel

Atraso de inicio ajustavel

Operagao por botédo duplo
Ar comprimido (5-8 atmosferas)
Cortina de luz de seguranca e controle de segurancga

Posicionamento a laser

Aco 45# para componentes estruturais principais, galvanizado

Tinta cinza-branca cozida

Aproximadamente 750 x 760 x 1850 mm

Cilindro de reforgo pneumatico-hidraulico ajustével de 10T;
cortina de luz de seguranga; controle de seguranca; relé de
tempo OMRON; posicionamento a laser

Nao especificado
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Maquina De Corte Automatica Para Folhas De Eletrodos De

Bateria

Numero do item: MQO6

Aplicacao

Preparagdo de amostras de
eletrodos de bateria

Laboratérios de desenvolvimento
de eletrodos

Fabricagdo de células de bateria
em escala piloto

Corte de eletrodo referenciado
por sensor

Produgdo de folhas de eletrodos
de comprimento fixo

Operagdes de corte padrdo de
longa duragdo

Processamento de material de
entrada de folha de eletrodo

Processamento de folhas de
materiais avancados

introducao

A maquina de corte automatica para folhas de
eletrodos de bateria oferece corte de
comprimento programavel ou rastreamento por
sensor de fibra, largura méaxima de 500 mm,
velocidade ajustavel de 1-8 m/min e corte
pneumatico preciso para uma preparacao
consistente de eletrodos em ambientes de
pesquisa de baterias, laboratérios e producao

em linha piloto.

Saiba mais

Corta folhas de eletrodos em dimensdes controladas antes do
trabalho de montagem de células a jusante em P&D de baterias.

Prepara pecas repetidas de folhas de eletrodos para avaliagdes de
formulagao, revestimento e desenvolvimento de processos.

Processa folhas de eletrodos para fluxos de trabalho de linha piloto
onde dimensdes repetiveis e contagens visiveis sdo necessarias.

Corta a folha de eletrodo quando um sensor de fibra detecta a
posicéo de rastreamento necessaria.

Produz pecas de acordo com um comprimento definido pelo
operador através da tela sensivel ao toque.

Executa trabalhos de corte repetidos usando a faixa de
comprimento de corte ajustavel de 0,25-10 m da configuragéo
padréo.

Converte estoque de folha de eletrodo alimentado por rolo em
pecas especificadas usando um eixo de desenrolamento
expansivel pneumatico.

Suporta o corte de folhas de eletrodos e materiais em folha
similares em ambientes de laboratério e processamento de
materiais.

Principal Beneficio

Comprimentos programaveis e precisao de corte de + 0,25 mm
suportam formatos de amostra consistentes.

Definigdo de comprimento por tela sensivel ao toque, controle de
quantidade e velocidade ajustavel suportam requisitos experimentais
variaveis.

Largura maxima de corte de 500 mm e velocidade ajustavel de 1-8
m/min suportam produtividade controlada em escala piloto.

O modo de rastreamento por sensor de fibra fornece uma alternativa
definida ao corte apenas por comprimento.

A sequéncia de alimentagao e corte pneumatico cria um ciclo de corte
controlado para pegas repetidas.

Configuragdes de quantidade e contagem de 1-99.999 suportam
tarefas de corte programadas de maior volume.

Componentes de controle de tens&o e rolos acionados fornecem uma
rota organizada do desenrolamento ao corte.

As duas configuragdes disponiveis permitem que os usuérios
selecionem o arranjo de detecgdo, comprimento e desenrolamento
apropriado para a tarefa.

Configuracdo MQO06 de Comprimento Fixo e Rastreamento por Sensor de Fibra Configuracao Padrao MQO06

Método de corte

Motor de passo aciona rolos de transmissdo de borracha para alimentar a folha de
eletrodo; cilindro pneumatico aciona a ld&mina de corte quando o comprimento definido é

Principio de operagao

Corte de comprimento fixo e corte com rastreamento por sensor de fibra

atingido ou o sensor fotoelétrico detecta a posigdo

Largura maxima de corte

Comprimento de corte

500 mm

Pode ser definido livremente

Corte automaético com olho fotoelétrico

Motor de passo e driver importados com rolos de
alimentagéo de borracha e aco; olho fotoelétrico e
cilindro de corte pneumético

500 mm

0,25-10 m ajustavel
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Configuracdao MQO06 de Comprimento Fixo e Rastreamento por Sensor de Fibra Configuragcao Padrao MQO6

Preciséo de
posicionamento

Precisao de corte

Configuragdo de
quantidade de corte

Configuragéo de
contagem

Velocidade de corte
Precisao de corte de borda

Planicidade da borda de
corte

Arranjo de
desenrolamento

Eixo de desenrolamento

Componentes de
acionamento

Rolos de alimentagao

Componente de retengao
de material

Atuador de corte
Lamina

Sensor

IHM e controle

Dimensdes gerais do
equipamento (C x L x A)

Fonte de alimentagéo
Poténcia
Peso do equipamento

Dimensdes da embalagem
(CxLxA)

Peso da embalagem

Ndo especificado

+ 0,25 mm

1-9999 definido livremente

1-9999

1-8 m/min, ajustavel

+0,5 mm

+0,5 mm

Segéao de desenrolamento, motor de desenrolamento e mecanismo de controle de

tensdo

Eixo expansivel pneumatico @75

Motor de passo e driver; motor de desenrolamento

Rolos de transmissao de borracha

Nao especificado

Cilindro de corte Airtac
Lamina de aco rapido incrustada
Sensor de fibra para rastreamento

Tela sensivel ao toque Taiwan Weinview; PLC Panasonic

1060x910x1350 mm

AC220V/50HZ
2,5KW

Aprox. 380KG

1150*1300*1650 mm

Aprox. 430kg

NI NTENK
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+ 0,5 mm

+ 0,25 mm

1-99999 definido livremente

1-99999

1-8 m/min, ajustével

+0,5 mm

Néo especificado

Desenrolamento por eixo pneumatico com mecanismo
de controle de tensdo por p6 magnético e embreagem
de p6 magnético

Eixo expansivel pneumatico @75

Motor de passo e driver importados

Conjunto de rolo de borracha e rolo de ago

Cilindro de pressao de material

Cilindro de corte Airtac
Lamina SKD11
Olho fotoelétrico

Tela sensivel ao toque Taiwan Weinview; PLC Panasonic

1200x1000x1100 mm

AC220V/50HZ
1,5KwW

Aprox. 1,0 tonelada

Né&o especificado

N&o especificado

info@kindle-tech.com | https://kinteksolution.com



mailto:info@kindle-tech.com
https://kinteksolution.com?utm_source=pdf

Solution for researching

Maquina Automatica De Corte E Formacao De Folhas De

Eletrodos De Bateria
Numero do item: MQO04

introducao

fechada.

Saiba mais

A maquina automatica de corte e formacao de
_IB folhas de eletrodos de bateria oferece 30-40
ciclos por minuto, precisao de corte =0,1 mm,
rebarbas 0,015 mm e rendimento qualificado
=98% para uma producao confidvel de baterias
de litio, com manuseio estavel da bobina e
controle preciso de alinhamento em malha

Produgdo de Eletrodos de
Bateria de Litio

Linhas Piloto de Bateria

P&D de Bateria em
Laboratério

Desenvolvimento de
Material de Eletrodo

Preparagdo de Folhas de
Alta Precisao

Pesquisa de Materiais
Avangados

Fabricagdo de Pequenos
Lotes

Corta automaticamente material de rolo de eletrodo positivo ou negativo em formatos de
folha configurados para a fabricagédo de células a jusante.

Suporta a formagao repetivel de eletrodos durante a validagédo de processos em escala
piloto e transferéncia de produgéo.

Processa rolos de eletrodo para células tipo moeda, células tipo bolsa e outros fluxos de
trabalho de montagem orientados para pesquisa, onde amostras repetiveis sdo
necessarias.

Manuseia materiais de eletrodo com espessuras de 20 a 180 um durante estudos de
formulagdo e revestimento.

Produz folhas de eletrodo com preciséao de corte de <0,1 mm e rebarbas de <0,015 mm
quando operado dentro das condigdes especificadas.

Fornece conversado automatizada de rolo para folha para materiais funcionais finos
usados em pesquisas de bateria e materiais.

Produz quantidades definidas usando contagens de corte e preciséo de passo
configuradas por tela sensivel ao toque.

Melhora a consisténcia dimensional e reduz o trabalho
manual de corte.

Fornece rendimento controlado e quantidades de lote
programaveis.

Reduz a variagdo entre amostras de teste e melhora a
repetibilidade experimental.

Suporta a comparacéao de lotes de material com
condicdes de corte controladas.

Ajuda a manter bordas limpas e dimensdes de area
ativa consistentes.

Combina alinhamento, controle de tenséo e coleta
automatica em um Unico processo.

Torna as pequenas tiragens mais faceis de gerenciar,
limitando o desperdicio desnecessario de material.

Identificador do Produto

MQO04

Aplicacao Corte e formag&o automatica de folhas de eletrodos de bateria de litio
Formato do Material de Entrada Rolo

Largura Maxima do Material de Entrada =300 mm

Diametro Maximo do Rolo de Entrada =400 mm

Espessura do Material de Entrada 20-180 um

Faixa de Tamanho do Produto 350 x 350 mm

Velocidade de Produgao

Taxa de Produto Qualificado

Taxa de Falha do Equipamento

30-40 cortes/min
=98%

=<5%; falhas causadas apenas pelo equipamento
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Preciséo de Dimensao de Corte

Altura da Rebarba

Coleta de Material Acabado

Manuseio de Aparas de Borda

NI NTENK
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=<0,1 mm
=<0,015 mm
Fluxo automatico para bandeja de recepgao

Coleta automética de aparas de borda

A

Fornecimento Elétrico
Consumo de Energia
Requisito de Ar Comprimido
Peso

Dimensdes Gerais

AC220 +10%
=4,5 kW
=0,6 MPa
20T

3200 x 1250 x 1500 mm, comprimento X largura x altura

Funcdo ou Montagem Configuracao e Desempenho

Controle de Desenrolamento
Controle de Tensao

Alinhamento da Bobina
Acionamento de Alimentagao
Superficie do Rolo de Alimentagao
Estacdo de Corte

Sistema de Controle Principal

Interface do Operador

Ajuste da Plataforma de Corte Inferio

Acionamento da Coleta de Aparas de
Borda

Transportador de Aparas de Borda

Motor de frequéncia varidvel com potenciémetro de detecgdo de posicao para desenrolamento inteligente de velocidade variavel
Mecanismo de rolo flutuante mantém a tensdo adequada do eletrodo

Mecanismo de correcdo servo de precisdo com sensor de alinhamento e controle de malha fechada de alta precisédo

Servomotor com redutor planetério de preciséo

Rolo de borracha nitrilica

Estacdo de corte Unica de alta velocidade

Controle por programa PLC

Tela sensivel ao toque para definir a preciséo do passo e a quantidade de corte

Movimento vertical controlado por motor de passo com ajuste via tela sensivel ao toque para cada deslocamento de passo para cima

r .
ou para baixo

Motor com velocidade ajustavel

Sistema de coleta por correia de tragdo usando uma correia transportadora de papel pardo

Componentes Principals

Montagem de Desenrolamento e
Alinhamento

Montagem do Rolo Frontal

Montagem de Alimentagédo de
Rolo Pareado

Montagem de Corte

Montagem de Coleta de Aparas
de Borda

Estrutura principal de tubo quadrado pintado, motor de frequéncia varidvel, haste de empurrar servo, rolo de aluminio endurecido com
superficie marrom, componentes metélicos banhados e componentes de liga de aluminio

Componentes metélicos banhados e tambor de rolo metélico banhado

Base metalica banhada, servomotor, redutor planetario, rolo de borracha nitrilica, cilindro de prensagem para jungao de fita e plataforma de
ago inoxidavel para jungao de fita

Base da maquina fundida com transmissdo metélica e componentes mdveis

Motor com velocidade ajustével, tambor de rolo metalico banhado, painéis laterais de liga de aluminio e correia transportadora de papel
pardo
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Maquina De Corte E Vinco Semiautomatica Para Folhas De

Eletrodos De Células Pouch
Numero do item: MQO3

introducao

Maquina semiautomatica de corte e vinco para
eletrodos de células pouch com posicionamento
infravermelho, forca ajustavel de 3T ou 5T,
precisao de +/-0,1 mm, 800-2000 pecas por
hora, bordas limpas e protecao por cortina de
luz para pesquisa confidvel de baterias e fluxos
de trabalho de producao laboratorial escalaveis.

Saiba mais

Aplicagdo Principal Beneficlo

Prototipagem de Eletrodos
de Células Pouch

Corta folhas de catodo e anodo em formatos repetiveis de células pouch
durante o estdgio inicial de desenvolvimento da bateria.

Suporta dimensdes consistentes de eletrodos e iteragdo mais
répida entre designs de células.

Montagem de Células de
Bateria de fon-Litio

Prepara pecas de eletrodos antes do empilhamento, alinhamento,
posicionamento de abas e montagem da célula pouch.

Reduz defeitos de borda que poderiam interferir na montagem
posterior da célula.

Laboratérios de P&D de Fornece preparagdo de amostras repetiveis para pesquisadores que avaliam
Baterias materiais de eletrodos, niveis de carga e configuragdes de células.

Oferece maior rendimento do que o corte manual, mantendo a
flexibilidade do operador.

Fabricacdo de Células em
Escala Piloto

Processa pequenos lotes de folhas de eletrodos para validagado de processos e Preenche a lacuna operacional entre ferramentas manuais e
testes de pré-produgéao. equipamentos de produgao totalmente automaticos.

Pesquisa de Materiais
Avangados

Corta materiais experimentais em folha e amostras revestidas em geometrias Permite a preparacdo eficiente de mdltiplas amostras para
de teste controladas. testes comparativos.

Pesquisa Universitaria e
Académica

Apoia laboratérios de ensino e grupos de pesquisa que realizam experimentos Combina dimensdes compactas, operagao direta e protecéo de
de fabricagdo de baterias ou processamento de materiais. seguranca pratica.

Formatos de Eletrodos
Personalizados

Lida com dimensdes de corte especificas do projeto quando os clientes exigem  Fornece uma plataforma de preparagao personalizavel para
formatos além dos tamanhos de trabalho padrao. designs de células especializados.

Variante MQO3 280 mm Variante MQO3 320 mm

Tamanho maximo de 280 incluindo aba x 180 mm; personalizavel de acordo com os requisitos 320 incluindo aba x 240 mm; personalizavel de acordo com os requisitos
corte do cliente do cliente

Cilindro intensificador 3T 5T
C580 x L455 x A900 mm

Dimensdes externas C700 x L440 x A970 mm

Peso do equipamento 170 kg 220 kg

Especificagdo

Rebarba vertical

Rebarba horizontal

<=15um

<=20um

Vida Gtil da matriz sob uso normal  >=30.000 operagdes

Precisdo de corte

Curso de corte e vinco

+/-0,1 mm

150 mm
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Capacidade

Fonte de alimentagao
Poténcia

Ar comprimido

Ajuste de forga e velocidade de
corte

Quantidade de corte padrao
Faixa de quantidade de corte
Sistema de posicionamento

Protegdo de alimentagdo

Conjuntos mecanicos principais

Componentes elétricos e padrao

Componentes de controle elétrico

Fornecedor do cilindro
intensificador

Componentes pneumaticos

Rolamentos e componentes de
movimento

Cortina de luz de seguranga

Método de operagdo

Limpeza de rotina

Lubrificagado

Armazenamento de longo prazo

Inspegéo de fixadores

Seguranca operacional

Operagao por vérias pessoas
Restrigdes de servigo

Restrigdo de servigo elétrico

NI NTENK
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800-2000 EA/H; a eficiéncia de corte e vinco de material em folha é ligeiramente menor
220 V/50 Hz
100w

0,5 MPa-0,8 MPa
Acionamento por cilindro intensificador gés-liquido; forca e velocidade de corte s&o ajustaveis

2 pegas por ciclo

1-8 pecas por ciclo, dependendo do tamanho do eletrodo

Dispositivo de posicionamento infravermelho

Cortina de luz de seguranga na abertura de alimentagado do equipamento

Secao de guia de alimentagdo, conjunto da matriz superior, conjunto do gabarito inferior, secdo de acionamento, secdo de guia, tampa
externa e estrutura, secdo da base e segdo de descarga

Componentes de controle elétrico, cilindro intensificador, componentes pneumaticos, rolamentos e componentes de movimento, e cortina
de luz de seguranga

Omron / Chint ou equivalente
Taiwan Jiuli / Xintuo ou equivalente
SMC / Taiwan Airtac

NSK / Taiwan Baolong

SUNX ou equivalente

Coloque a folha de eletrodo na posigéo de corte, pressione a valvula de pedal, permita que o cilindro intensificador acione o conjunto da
matriz para baixo e remova o eletrodo acabado apés o corte

Limpe regularmente a placa de corte e os componentes guia para manté-los limpos
Aplique lubrificante nas &reas de movimento linear das colunas-guia de esferas e buchas guia para manter o movimento suave

Quando o equipamento permanecer sem uso por um longo periodo, limpe as superficies dos componentes mdveis e aplique dleo
antiferrugem

Inspecione periodicamente parafusos, porcas, pinos e outros fixadores para evitar afrouxamento e reduzir o risco de incidentes com o
equipamento ou seguranga pessoal

N&o coloque as méos ou outras partes do corpo na matriz, areas de movimento da coluna-guia de esferas e bucha, ou outras zonas
perigosas durante a operagao

A operagao por duas ou mais pessoas ao mesmo tempo é proibida para evitar ferimentos néo intencionais
Pessoal ndo qualificado e ndo autorizado ndo deve desmontar ou ajustar o equipamento

Componentes do circuito ndo devem ser desmontados sem autorizagao
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Maquina De Corte De Fita De Niquel De 0,1 MmE 10 M
Numero do item: MQO09

introducao

Saiba mais

Maquina de corte de precisao para fitas de
niguel em processos de fabricacdo de baterias,
capaz de manusear cobre, aluminio, fita de
folha de cobre e fita de niquel com
comprimentos de corte ajustaveis, larguras de
0,1 a 100 mm e um rendimento confidvel de
150 cortes por minuto para equipes de
producao em laboratério.

Preparacéo de fita de niquel para
bateria

Processamento de folha de cobre

Preparagéo de folha de aluminio

Conversao de fita de folha de
cobre

Fluxos de trabalho de laboratério
de materiais de eletrodo

Preparagdo de amostras de
materiais avangados

Estacdes de preparacao de
produgao

Pesquisa académica de materiais

Corta a fita de niquel da bateria no comprimento e largura necessarios
antes de atividades de fabricagdo ou pesquisa relacionadas a baterias a
jusante.

Processa folha de cobre em segdes de fita definidas para preparagao de
material de laboratdrio e fluxos de trabalho de bateria relacionados.

Corta materiais de fita de folha de aluminio onde dimensées controladas séo
necessarias antes do manuseio ou montagem subsequente.

Prepara fita de folha de cobre em comprimentos selecionados para tarefas
de pesquisa, desenvolvimento e preparagao de processos.

Suporta a preparagao de material de fita envolvendo insumos de folha e fita
de niquel usados em ambientes de P&D de baterias.

Corta materiais de fita metdlicos e ndo metalicos compativeis em
dimensdes adequadas aos fluxos de trabalho experimentais e de avaliagao.

Fornece corte repetido dos materiais de fita declarados para atividades
organizadas de pré-processamento.

Ajuda as equipes de pesquisa a preparar espécimes de folha, fita e tira com
comprimentos e larguras selecionaveis.

O ajuste de comprimento de 1 mm a 100 m suporta
diferentes requisitos de fita preparada.

Acomoda larguras de corte de 0,1 a 100 mm.

Fornece uma velocidade de corte especificada de 150 cortes
por minuto.

O ajuste de comprimento livremente ajustavel reduz a
dependéncia de arranjos de corte de comprimento fixo.

Uma unidade é especificada para folha de cobre, folha de
aluminio, fita de folha de cobre e fita de niquel de bateria.

O controle baseado em ARM e o cortador de ago rapido SKD-
11 formam uma configuragao de corte definida.

150 cortes por minuto fornecem uma referéncia de
rendimento clara para o planejamento de processos.

Dimensdes compactas de 360*300*350 mm suportam o
planejamento de instalagdo em laboratérios com espago
limitado.

Especificacao

Identificador do Local MQO09
Uso Principal

Modo de Controle
Sistema de Motor
Material do Cortador
Material da Correia
Comprimento de Corte

Largura de Corte

Velocidade de Corte

Sistema de controle ARM de Ultima geragao
Motor AC de alta poténcia

Aco répido SKD-11 importado

Correia importada

1 mm ~ 100 m livremente ajustavel

0,1 ~ 100 mm

150 facas/min

Corte de vérios materiais de fita metélicos e ndo metélicos, incluindo folha de cobre, folha de aluminio, fita de folha de cobre e fita de niquel de bateria
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Especificacao

Poténcia de Entrada AC/220V/50,60Hz

Poténcia Poténcia méxima 500W
Dimensdes Gerais 360*300*350 mm
Peso 26 kg
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Maquina De Corte E Vinco Hidraulica Compacta Para

Laboratodrio

Numero do item: MQO1

introducao

Saiba mais

Maquina de corte e vinco hidraulica compacta
para preparacao de eletrodos de bateria e
folhas de litio em laboratério, oferece cortes
precisos e sem rebarbas, compatibilidade com
porta-luvas (glovebox) e controle de pressao
ajustavel protegido para fluxos de trabalho de
fabricacao de células de pesquisa confiaveis,
com trocas rapidas de matriz para uso diario.

Preparagao de Eletrodos de Bateria
de ion-Litio

Corte de Folhas de Litio

Fabricagéo de Células de Pesquisa e
Desenvolvimento de Baterias

Preparagdo de Amostras de
Pesquisa de Células-Moeda

Desenvolvimento de Material de
Eletrodo

Laboratérios Académicos de
Baterias

Processamento de Baterias em
Glovebox

Corte Repetitivo de Eletrodos

Corte e vinco de folhas de eletrodos positivos e negativos em formatos
necessarios para amostras ou componentes de células durante a pesquisa
de baterias.

Corte e formagao de folhas de litio para trabalhos laboratoriais com baterias
onde é necessario o manuseio de material em ambiente fechado.

Preparagdo de componentes de eletrodos antes das atividades de
montagem de células em laboratdrio.

Formacgao de pequenas pecas de eletrodos para conjuntos de amostras de
pesquisa de baterias e estudos comparativos de materiais.

Preparagdo de amostras de eletrodos positivos ou negativos com formatos
consistentes durante a avaliagdo de formulagoes de materiais ativos e
condigdes de revestimento.

Laboratérios de ensino e pesquisa que preparam amostras de eletrodos de
bateria ou folhas de litio em espago laboratorial limitado.

Preparacéao fechada de folhas de litio e pegas de eletrodos em fluxos de
trabalho que exigem colocacéo em glovebox.

Corte rotineiro de folhas de eletrodos para programas continuos de P&D de
baterias.

Produz cortes precisos com uma precisdo especificada de
+0,1 mm e evita rebarbas, queda de p6é e marcas de
pressdo.

O equipamento compacto pode ser colocado e operado
dentro de uma glovebox.

A substituicdo répida da matriz suporta mudangas entre
geometrias de corte usadas em fluxos de trabalho de
pesquisa.

Um tamanho méximo de puncionamento de 120x80mm
acomoda tarefas compactas de corte de folhas de
eletrodos.

O corte hidraulico sem vibragéo suporta a formagao
estével de folhas de eletrodos.

As dimensdes gerais pequenas e a operagdo manual
simples adequam-se a ambientes laboratoriais compactos.

A unidade pode ser posicionada dentro da glovebox,
mantendo a observagdo da pressao através do seu
manometro embutido.

A vida Util da matriz de pelo menos 30.000 ciclos sob uso
normal suporta a preparagao laboratorial repetida.

Numero do Item do
Produto

MQO1
Materiais Adequados

Fungao Principal

Tamanho Maximo de
Puncionamento

Preciséo de
Puncionamento

+0,1 mm

Corte e vinco e formagao

120x80mm (pode ser personalizado de acordo com os requisitos do cliente)

Folhas de eletrodos positivos de bateria, folhas de eletrodos negativos de bateria, folhas de litio
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Curso de Corte e Vinco
Método de Acionamento
Observacdo de Pressdo
Protecéo de Pressao
Estrutura Guiada
Substituicao da Matriz
Vida Util da Matriz
Qualidade do Corte

Caracteristicas de
Operagao

Material Estrutural
Tratamento de Superficie
Uso em Glovebox
Dimensodes Gerais

Peso

Sequéncia de Operagao
Manual

NI NTENK
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Acionamento hidréulico

Man6émetro embutido

Valvula de alivio de seguranga integrada; pressao ajustavel e limite superior de pressao configuravel
Quatro colunas guia

Substituicdo conveniente e rapida

=30.000 vezes sob uso normal

Sem rebarbas, queda de pé ou marcas de presséo
Sem vibragdo e sem vazamento de dleo durante o corte

Aco cromo de alta resisténcia

Tratamento de galvanoplastia e revestimento por pulverizagdo ecoldgico
Pode ser colocado e operado dentro de uma glovebox

223170325mm

25kg

Coloque a folha de eletrodo; aperte o volante da valvula de liberagéo de 6leo no sentido horario até a posigéo limite; mova repetidamente a alavanca
manual para elevar e pressionar; solte o volante no sentido anti-horario em meia volta para abertura automatica da matriz e remogé&o da pega
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Maquina De Corte E Vinco De Folhas De Eletrodo Para Baterias

De ion-Litio Totalmente Automatica
Numero do item: MQOS8

Aplicacao

Produgdo de eletrodos de bateria
de litio de poténcia

Preparacéo de eletrodos de
células de ion-litio

Processamento a jusante da linha
de revestimento continuo

Fabricacéo de abas de eletrodo

Inspecédo de qualidade de
eletrodo em linha

Conversao de rolos de eletrodos
de alto volume

Controle do processo de
fabricagao de baterias

introducao

A maquina de corte e vinco de folhas de
eletrodo para baterias de ion-litio totalmente
automatica integra desenrolamento,
alinhamento, formacao de abas, inspecao por
CCD, remocao de poeira e rebobinamento para
uma producao precisa e de alta velocidade de

eletrodos revestidos continuos.

Saiba mais

Forma abas em folhas de eletrodo em rolo revestidas continuamente
para processos de fabricacdo de baterias de poténcia.

Produz folhas de eletrodo com comprimentos de 150-500 mm,
incluindo a aba, para operagdes subsequentes de montagem de
células.

Manuseia rolos de eletrodos revestidos apés o revestimento continuo,
usando desenrolamento e correcdo automaticos antes do corte e
vinco.

Cria abas de eletrodo formadas, mantendo os limites de rebarbas
declarados nas diregdes longitudinal e transversal.

Usa deteccéo de defeitos por CCD e detecgdo dimensional por CCD
durante o processamento continuo de eletrodos.

Processa rolos de alimentagdo com diametro externo >=750 mm e
peso <=500Kg, depois rebobina automaticamente os rolos de saida.

Fornece metas de desempenho definidas para taxa de qualificagdo do
produto e taxa de falha do equipamento.

Principal Beneficlo

Integra manuseio de rolos, corte de abas, inspegéo e
rebobinamento para uma sequéncia de produgdo coordenada.

Suporta dimensdes de eletrodo controladas com precis&o
especificada de +/-0,2 mm.

Reduz o manuseio manual de rolos dentro do processo de
formacao de eletrodos.

Suporta o controle de qualidade da borda com rebarbas
longitudinais <=15 um e transversais <=10 um.

Adiciona fungdes de inspecao diretamente ao fluxo de trabalho de
produgao.

Suporta processamento sustentado de material com velocidade de
produgdo >=35 m/min.

Suporta o planejamento da produgdo em torno de uma taxa de
produtos qualificados >=99,5% e taxa de falha do equipamento
<=2%.

Especificavio

Ndmero do Item do Produto
Fungéo Priméria

Forma de Material Aplicavel

Fungdes do Processo

Comprimento da Folha de Eletrodo

Diametro Interno do Ndcleo do Rolo
de Alimentagdo

Diametro Externo do Rolo de
Alimentagado

Peso do Rolo de Alimentagao

MQo08

Formacao de folha de eletrodo de bateria de litio de poténcia para processos de revestimento continuo

Folha de eletrodo em rolo / folha de eletrodo revestida continua

Desenrolamento automético de eletrodo em rolo; correcéo de eletrodo; corte e vinco de abas; inspecao de defeitos por CCD; remogéao de
poeira do eletrodo; inspe¢do dimensional por CCD; rebobinamento automatico de eletrodo

150-500mm (incluindo aba)

6 polegadas

>=750mm

<=500Kg
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Diametro Externo do Rolo de
Recolhimento

Velocidade de Produgao do
Equipamento

Precisdo Dimensional da Folha de

Eletrodo

Vida Util do Molde

Rebarba Longitudinal
Rebarba Transversal

Preciséo de Rebobinamento
Ruido do Equipamento

Fonte de Alimentagao Elétrica
Poténcia de Partida

Poténcia de Operagao

Fonte de Ar

Consumo de Ar

<=750mm

>=35M/min (projeto >=45M/min)

+/-0,2mm
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Mais de 1 milhdo de ciclos por uso; mais de 10 operagdes de retificacdo

<=15um

<=10um

+/-1mm

<=75 db (a uma distancia de 1M da maquina)

AC380V+/-5%, trifasico 50Hz
<=40Kw

<=30Kw

Ar comprimido 0,5-0,6Mpa

1000L/min

Dimensdes do Equipamento Aproximadamente 9500x2300x2700 (corpo principal)

Cor de Aparéncia Padréao Cinza quente padrao 1C; solicitagdes de cores do cliente exigem um cartdo de cores

Peso do Equipamento Aproximadamente 15000Kg

Taxa de Produto Qualificado >=99,5%
Taxa de Falha do Equipamento <=2%
Temperatura Ambiente Aplicavel 0-50 C°
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Kintek Solution WhatsApp

Sede: N0.89 Science Avenue, High-Tech Zone,
Zhengzhou, China
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