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KINTEK SOLUTION

PERFIL DA EMPRESA
>>> Sobre nos

A KINTEK Solution é uma empresa inovadora orientada pela tecnologia, especializada
em equipamentos laboratoriais abrangentes para pesquisa e desenvolvimento de
baterias e pesquisa de materiais avancados. Nosso portfélio abrange todo o fluxo de
fabricacdo de células, desde a mistura, o revestimento e a prensagem de precisao
(automadtica, aquecida e isostatica) até a montagem e os testes das células. Também
essenciais para a ceramica e a metalurgia do pé, nossos sistemas priorizam a precisdo,

a seguranca e a repetibilidade, capacitando pesquisadores e laboratérios industriais a

alcancar resultados inovadores.
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Maquina Automatica De Desbobinamento E Rebobinamento
Para Laboratdrio E Dispositivo De Desbobinamento E
Rebobinamento Para Elétrodos De Baterias, Filmes Oticos E

Materiais Funcionais
Numero do item: DG09

introducao

Maquina automatica de desbobinamento e
rebobinamento para laboratério, com controlo
de tensao por servomotor, guiamento 6tico da
banda e estrutura dividida para elétrodos de
baterias de litio, filmes 6ticos e materiais
funcionais em rolo, proporcionando um
desempenho preciso e continuo de
rebobinamento e corte longitudinal para fluxos
de investigacao e producao exigentes.

Saiba mais

e Principal Beneficio

. Ligue as seccoes de desbobinamento e rebobinamento a uma prensa O controlo automatico da tenséo e das bordas proporciona
Calandragem de elétrodos de R . A A
. . " hidraulica de dois rolos para processar, em formato de rolo, folhas de um transporte estavel dos elétrodos e resultados de
baterias de ides de litio " . . L oy q A
elétrodos positivo e negativo de baterias de ides de litio. calandragem mais consistentes.
. . Rebobine materiais de elétrodos revestidos ou calandrados apds o 0O enrolamento controlado ajuda a manter os rolos
Rebobinamento de elétrodos de ) K . )
baterias processamento laboratorial e prepare-os para armazenamento ou para etapas  organizados e reduz as variagdes de alinhamento durante o
posteriores de fabrico de células. manuseamento.
. . . Processe filmes dticos em fluxos laboratoriais rolo a rolo nos quais a posicao O guiamento fotoelétrico da banda ajuda a preservar o
Rebobinamento de filmes éticos . . . ) .
da banda e o manuseamento da superficie devem permanecer estaveis. alinhamento das bordas durante o rebobinamento continuo.

Corte longitudinal e
rebobinamento de filmes
funcionais

Utilize o equipamento para o processamento laboratorial e a escala-piloto de A tens&o ajustavel de 0 a 50 N permite um manuseamento
filmes funcionais e outros materiais flexiveis em rolo. controlado em diferentes ensaios de desenvolvimento.

Um sistema de controlo independente proporciona uma
plataforma repetivel para comparagao de processos e
avaliagdo de parametros.

ST

Processamento de materiais em  Apoie trabalhos experimentais com materiais flexiveis, revestidos ou
rolo para ciéncia dos materiais laminados em rolo em laboratdrios de investigagdo universitarios e industriais.

Modelo DG09

Tipo de equipamento Dispositivo automético de desbobinamento e rebobinamento

Fungdes principais Rebobinamento e corte longitudinal de materiais em rolo

Controlo do desbobinamento Controlo automatico da tensdo por servomotor

Controlo do rebobinamento Controlo automatico da tenséo por servomotor

Guiamento da banda Alinhamento automatico fotoelétrico das bordas para desbobinamento e rebobinamento
Faixa de controlo da tensdo 0a50N
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Diametro de desbobinamento e rebobinamento 250 mm

Preciséo do enrolamento +0,5 mm

Método de operagao Funcionamento continuo

Largura do rolo-guia 350 mm

Velocidade mecénica Méx. 6 m/min

Sistema de controlo Sistema de controlo elétrico independente
Configuragéo estrutural SecgOes separadas de desbobinamento e rebobinamento
Integragao do equipamento Pode ser ligado a uma prensa hidraulica de dois rolos
Dimensdes de instalagéo do desbobinamento L450 mm x P850 mm x A615 mm

Dimensdes de instalagdo do rebobinamento L650 mm x P850 mm x A615 mm

Peso do desbobinamento Aproximadamente 200 kg

Peso do rebobinamento Aproximadamente 237 kg

Alimentagao elétrica padrdo Monofasica de 220 VAC £10%

Alimentacdo elétrica opcional 110 VAC, personalizavel

Frequéncia de alimentagédo 50 Hz/60 Hz

Poténcia nominal 1 kw

info@kindle-tech.com | https://kinteksolution.com


mailto:info@kindle-tech.com
https://kinteksolution.com?utm_source=pdf

Solution for researching

Prensa De Rolos Elétrica Vertical Aquecida De Dois Rolos De
Laboratdrio De 96 Mm Para Baterias

Numero do item: DGO1

introducao

Prensa de rolos elétrica vertical aguecida de
dois rolos com folga, velocidade e temperatura
ajustaveis para laminacao precisa de eletrodos
de baterias de litio e processamento de
materiais avancados em laboratérios, com
operacao reversivel, rolos durdveis cromados e

espessura controlada para eletrodos

consistentes

Saiba mais

Preparagdo de Eletrodos de
Baterias de Litio

Lamine materiais de revestimento ou folhas de eletrodos entre os rolos
aquecidos para reduzir a espessura e aumentar a densidade do material.

Processe materiais de baterias de litio e materiais energéticos

Pesquisa de Materiais para
Energia Limpa

Desenvolvimento de Processos Avalie combinagdes de folga entre rolos, velocidade de alimentagao e
temperatura durante a otimizacéo laboratorial de processos de eletrodos.

de P&D de Baterias

Metalurgia do P4

Pesquisa de Materiais Ceramicos

Pesquisa Académica de
Materiais Avangados

relacionados em condigdes selecionadas de temperatura ambiente ou
aquecidas.

Compacte e reduza a espessura de folhas e tiras adequadas a base de pd
sob pressédo controlada dos rolos.

Realize testes de laminacdo controlada em folhas ou tiras cerémicas
compativeis, quando for necessaria espessura ajustavel.

Prepare e compare folhas de materiais experimentais em diferentes
velocidades de laminagao, folgas e temperaturas.

Produz compresséo controlada dos eletrodos para o
desenvolvimento repetivel de materiais de baterias.

Permite que os pesquisadores comparem condigcdes de
laminagdo térmica e ndo térmica utilizando uma Unica unidade.

Oferece variaveis de processo ajustaveis para desenvolvimento
sistematico e testes em pequenos lotes.

Proporciona processamento dimensional repetivel antes da
avaliagdo subsequente do material.

Oferece um método laboratorial preciso para estudar a
densificagao e a formagéao de folhas de materiais.

Combina instalagdo compacta com controles praticos para
fluxos de trabalho de ensino e pesquisa.

Especificacao

Numero do Produto

Tipo de Produto

Quantidade e Didametro dos Rolos

Dureza dos Rolos

Acabamento da Superficie dos Rolos
Cilindricidade dos Rolos

Espessura de Laminagdo ou Folga entre Rolos
Largura de Prensagem da Folha

Disposigao dos Rolos

Temperatura de Laminagéo

Operagao Maxima a 250°C

DGO1

Prensa de rolos elétrica vertical aquecida de dois rolos para laboratério e prensa de rolos para baterias

2-©96 mm

HRC62

0,4 ou superior

=*2um

0[] 3mm, ajustavel

0 180mm

Vertical

Temperatura ambiente~250°C, ajustével

O trabalho a 250°C nao deve exceder 40 min
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Modo de Operagao

Operagéao para Frente e para Tras
Tensao e Frequéncia

Poténcia

Velocidade de Alimentagao
Parametros Ajustaveis
Dimensdes Gerais

Peso do Equipamento

Configuracéo Padrao

NI NTENK
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Elétrico

Disponivel

AC220V/50Hz

2000W

0[] 40mm/s, ajustavel

Espessura da folha, velocidade e temperatura de aquecimento
L600mmW220mmH320mm

85KG

Um conjunto de chaves Allen, 2 indicadores de mostrador e 1 calibrador de folgas
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Prensa Elétrica De Rolos De Laminacao Vertical Aquecida De

Dois Rolos Para Laboratorio De 100 Mm
Numero do item: DG02

Aplicacao

Desenvolvimento de
eletrodos para baterias de
litio

Pesquisa de materiais para
baterias

Laminag&o de cobre e
aluminio

Materiais de metais
preciosos

Pesquisa de materiais
avancados

Metalurgia do pé e
processamento de ceramicas

Laboratérios universitarios e
institucionais

introducao

Laminador elétrico vertical aquecido de dois
rolos para laboratério, de 100 mm, para
laminacao precisa de eletrodos de bateria,
espessura ajustavel, controle independente de
temperatura, rolos de alta dureza e
processamento consistente de materiais em
pequenos lotes para aplicacdes de pesquisa em
baterias de litio, metais nao ferrosos, metais
preciosos e materiais avancados

Saiba mais

Principal beneficio

Laminagao de folhas de eletrodos para baterias de litio, reduzindo a

A folga, a velocidade e a temperatura ajustaveis permitem uma

espessura e aumentando a densidade do material durante o desenvolvimento preparagao repetivel dos eletrodos e a comparagéo de

de processos de catodos, anodos e eletrodos.

parametros.

Processamento de pequenas quantidades de p6s experimentais para baterias O aquecimento independente dos rolos e o monitoramento

e materiais revestidos em condicdes aquecidas ou ndo aquecidas

controladas.

Realizagdo de laminagdo em escala laboratorial de cobre, aluminio e outros
materiais ndo ferrosos quando é necessaria uma redug&o controlada da

espessura.

digital ajudam os pesquisadores a avaliar os efeitos térmicos
sobre a compressao do material.

A operagao motorizada reversivel facilita o0 manuseio de
pequenas amostras e lotes de desenvolvimento.

Laminagao de quantidades limitadas de ouro, prata e materiais relacionados A construgdo compacta e a espessura ajustavel reduzem o
de metais preciosos para investigagcao laboratorial e preparagdo de amostras.  desperdicio de material durante testes de pequeno volume.

Estudo da relagéo entre a folga de laminagéo, a velocidade de alimentagéo, a
temperatura e a densidade do material em programas de processamento

experimental.

Os valores operacionais exibidos digitalmente melhoram a
documentagdo dos testes e a repetibilidade do processo.

Suporte a investigagdes de compressao controlada e conformacgao de folhas

para materiais a base de pé nos casos em que a laminacéo em escala

laboratorial seja adequada.

Fornecimento de uma plataforma prética de laminagao para ensino,
demonstragdes de processos, caracterizagao de materiais e projetos de

pesquisa.

O ajuste fino da folga permite condigdes de teste controladas
para diferentes composicdes de amostras.

A operagao elétrica simples e os displays digitais diretos
reduzem o tempo de configuragdo e simplificam o uso rotineiro.

Numero do item do produto
Tipo de produto

Diametro dos rolos
Disposigdo dos rolos

Dureza dos rolos

Acabamento da superficie dos rolos

DGO02

Laminador elétrico vertical aquecido de dois rolos para laboratério, de 100 mm, e prensa elétrica de rolos de laminagdo

®100 mm

Disposigao vertical

HRC62

Ra0,4 ou superior
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Especificacao

Cilindricidade dos rolos
Espessura de laminagao
Folga ajustavel

Largura aquecida
Temperatura de laminagédo
Controle de temperatura
Precisd@o do controle de temperatura
Resolugdo da temperatura
Modo de operagao

Diregdo de laminagao
Velocidade de alimentacao
Exibicdo da espessura
Exibicéo da velocidade
Selecdo de aquecimento
Fonte de alimentagao
Poténcia

Dimensodes gerais

Peso do equipamento

Acessérios padrao

<+2 pym
0 a 2 mm, folga ajustavel
0a2mm

80 mm

Rolos superior e inferior aquecidos independentemente; ajustével da temperatura ambiente até 130 °C; display digital

Controladores de temperatura superior e inferior independentes

+0,5 °C
0,1°C
Elétrico

Operagao de avango e retrocesso

0 a 40 mm/s, exibida digitalmente e ajustavel

Display digital disponivel para ajuste e observagdo da espessura da folha

Display digital

Operacao aquecida ou ndo aquecida selecionéavel

AC220V/50Hz
1kw
L670 mm x W220 mm x H330 mm

70 kg

Um conjunto de chaves sextavadas, dois indicadores de mostrador digitais, um calibrador de folga
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Maquina Laboratorial Horizontal Aquecida De Dois Rolos Com

Motores Servo Duplos
Numero do item: DG06

introducao

A maquina laboratorial horizontal aquecida de

dois rolos com motores servo duplos oferece
espessura ajustavel, controle preciso da
velocidade e aquecimento digital para
laminacao consistente de eletrodos de bateria e

processamento de materiais avancados em
laboratérios de pesquisa compactos e
ambientes de desenvolvimento em escala-piloto

Saiba mais

Laminagao de Folhas de
Eletrodos de Baterias de Litio

Processamento Aquecido de
Materiais de Bateria

Laminagdo de Materiais Nao
Ferrosos

Pesquisa de Materiais
Avangados

Estudos de Densificagéo de
Pés e Folhas

Preparagdo de Amostras em
Laboratérios Académicos

Reduzir a espessura das folhas de eletrodos de baterias de litio enquanto
aumenta a densidade do material sob condigdes de laminagao controladas.

Processar materiais de bateria em temperaturas selecionadas entre a
temperatura ambiente e 130°C, com a opgéao de trabalhar sem aquecimento.

Laminar materiais laboratoriais ndo ferrosos que exigem espessura ajustavel,
velocidade controlada ou processamento assistido por temperatura.

Avaliar como a abertura entre os rolos, a velocidade de alimentagéo e a
temperatura afetam a densidade, a espessura e as caracteristicas de manuseio
das amostras de pesquisa.

Utilizar a folga controlada entre os rolos e a operagao com acionamento elétrico
para investigar o comportamento de compactacao e reducao de espessura dos
materiais.

Preparar pequenos lotes ou amostras de pesquisa para posterior caracterizagao,
montagem ou testes de desempenho.

Oferece suporte a preparagao repetivel de eletrodos para
pesquisas de baterias e estudos de fabricagao de células.

Permite comparar condigdes de laminagéo aquecida e
ambiente durante o desenvolvimento de formulagdes e
processos.

Oferece uma plataforma flexivel para o desenvolvimento de
materiais sem exigir uma grande linha industrial de
laminagao.

Oferece aos pesquisadores controle direto sobre as
principais varidveis do processo para experimentos
repetiveis.

Oferece suporte a estudos estruturados de parametros com
processamento mecanico consistente.

As dimensGes compactas e a operagdo simples tornam o
equipamento pratico para ambientes laboratoriais
compartilhados.

Especificagio

Numero do Item

Configuracéo do Acionamento

Diametro dos Rolos

Comprimento dos Rolos

Dureza dos Rolos

Acabamento Superficial dos Rolos

Cilindricidade dos Rolos
Espessura de Laminagao

Abertura Ajustavel

DG06

Os rolos séo acionados por motores servo duplos

®96 mm

200 mm

HRC62

Ra0.4 ou superior

=+2um

0 a 3 mm, abertura ajustavel

0a3mm
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Especificacao

Disposigdo dos Rolos

Ajuste da Espessura

Ajuste da Velocidade

Ajuste da Temperatura de Aquecimento
Temperatura de Laminagao

Precisdo do Controle de Temperatura
Resolugdo da Temperatura

Modo de Operagéo

Velocidade de Alimentagdo

Tensao e Frequéncia

Poténcia

Dimensdes Externas

Peso do Equipamento

Configuragdo da Caixa de Controle
Diregdo de Laminagao

Selecao de Aquecimento

NI NTENK
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Disposigao horizontal

Ajustével

Ajustével

Ajustavel

Temperatura ambiente até 130°C, ajustavel; valor exibido digitalmente
+0,5°C

0,1°C

Elétrico

0 a 40 mm/s, ajustavel

AC220V/50Hz

1,5 kw

L820 mm x W450 mm x H400 mm

100 kg

Caixa de controle separada do corpo principal da maquina
Operagao nos sentidos direto e reverso

Operagdo aquecida ou nao aquecida
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Prensa De Rolos Aquecida Roll To Roll Para Eletrodos De

Bateria Moinho De Dois Rolos De Laboratodrio

Numero do item: DG0O7

introducao

Prensa de rolos aguecida de laboratério roll to
roll para calandragem de eletrodos de bateria e
materiais nao ferrosos, com abertura ajustavel,
aquecimento independente, controle digital de
temperatura e manuseio continuo da tira para

processamento repetivel em escala de pesquisa

e desenvolvimento de eletrodos densos em
laboratérios avangados

Saiba mais

Calandragem de Eletrodos
de Baterias de Litio

Pesquisa de Materiais de
Bateria Aquecidos

Processamento Continuo de
Tiras de Eletrodos

Materiais de Cobre e
Aluminio

Pesquisa de Materiais de
Ouro e Prata

Laboratérios de Materiais
Avangados

Pesquisa Universitéria e
Piloto

Reduzir a espessura das folhas de eletrodos de baterias de litio e aumentar a
densidade da camada ativa sob condigées mecanicas e térmicas ajustaveis.

Estudar como a temperatura de laminagao, a abertura e a velocidade de alimentagdo
afetam a estrutura, a espessura e a densidade dos eletrodos.

Alimentar o material em bobina do eletrodo a partir de um rolo de desenrolamento,
passando pelos rolos aquecidos e chegando a um rolo de rebobinamento para
operagéo continua.

Processar pequenas quantidades de cobre, aluminio e outros materiais ndo ferrosos
em temperaturas selecionadas e com ajustes de espessura regulaveis.

Realizar ensaios de laminagéo controlada em pequenas quantidades de materiais de
metais preciosos, nos quais a conservagao da amostra e a observacao do processo
sdo importantes.

Investigar a relagdo entre o processamento termomecanico e a densificagao de
materiais em amostras de pesquisa.

Apoiar experimentos repetiveis em engenharia de baterias, ciéncia dos materiais e
programas laboratoriais relacionados.

Favorece a compactag&o controlada dos eletrodos e o
desenvolvimento repetivel de materiais para energia
limpa.

Permite a avaliagdo dos pardmetros do processo
individualmente em escala laboratorial.

Melhora a consisténcia do manuseio para amostras mais
longas e experimentos repetidos com tiras.

Oferece laminagéo acionada eletricamente e assistida
por temperatura para estudos especializados de
materiais.

Oferece redugéo ajustavel em uma configuragao
laboratorial compacta.

Combina temperatura, abertura, velocidade e tenséo da
tira controladas em uma Unica plataforma.

Oferece operagdo acessivel e monitoramento digital dos
parametros para fluxos de pesquisa rotineiros.

Especificacao

Numero do item do produto
Tipo de equipamento
Diametro dos rolos

Dureza dos rolos

Acabamento superficial dos rolos

Cilindricidade dos rolos
Espessura de laminagao

Abertura ajustavel

DGO7

Prensa de rolos e moinho de dois rolos elétricos aquecidos de laboratério roll to roll

@100 mm

HRC62

Ra0.4 ou superior

=+2 um

0 a 2 mm; abertura ajustavel

0a2mm
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Largura de aquecimento

Disposigdo dos rolos

Temperatura de laminagdo

Precisdo do controle de temperatura
Resolugéo de temperatura

Método de operagdo

Velocidade de alimentacao
Operagao continua

Largura do rolo-guia

Velocidade mecénica

Controle de tensdo

Nucleo de desenrolamento e rebobinamento

Diametro maximo de desenrolamento e

rebobinamento

Tenséo e frequéncia da unidade de laminagéo

Poténcia da unidade de laminacdo
Dimensdes da unidade de laminagao

Peso da unidade de laminagao

NI NTENK
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80 mm
Posicionados verticalmente

Rolos superior e inferior aguecidos independentemente; ajustével da temperatura ambiente até 130°C; indicagao
digital

+0,5°C

0,1°C

Elétrico

0 a 40 mm/s; indicagao digital com observagao e ajuste precisos da velocidade
Funcionamento continuo

200 mm

Méximo de 1,5 m/min

Méximo de 20 N

Nucleo de rolo de 3 polegadas

200 mm

AC220V/50Hz
1kw
C670 mm x L220 mm x A330 mm

70 kg

Componente de Desenrolamento Componente de Rebobinamento

Dimensdes de instalagdo

Peso

L300 mm x P250 mm x A280 mm

Aproximadamente 15 kg

L300 mm x P350 mm x A280 mm

Aproximadamente 20 kg

Especificacao

Peso combinado de desenrolamento e rebobinamento

Fonte de alimentagao

Frequéncia da fonte de alimentagao

Poténcia de desenrolamento e rebobinamento

35 kg no total
220 VAC monofésico +10%; 110 VAC personalizavel
50 Hz/60 Hz

0w
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Prensa Manual De Laminacao Vertical Com Dois Rolos De 100

Mm Para Laboratorio
DGO04

Numero do item:

Aplicacao

Laminagao de Eletrodos de
Baterias de Litio

Pesquisa de Materiais para
Energia Limpa

Estudos de Ampliagdo de
Escala em P&D de Baterias

Laboratérios de Materiais
Avangados

Pesquisa Académica em Ciéncia
dos Materiais

Pesquisa em Metalurgia do P6 e
Ceramica

Saiba mais

litio apds o revestimento ou a preparagdo do material.

Processar materiais experimentais de bateria e investigar a relagdo entre as

condigdes de laminagdo, a densidade e o desempenho final do eletrodo.

Avaliar aberturas de laminag&o, larguras de materiais e velocidades de operagdo
antes de transferir um processo para equipamentos de produgao maiores.

Laminar e compactar folhas, tiras e outros materiais compativeis durante

programas de desenvolvimento de materiais.

Realizar demonstragdes e experimentos repetiveis envolvendo densificagdo

mecanica, redugao de espessura e processamento de folhas.

Investigar o comportamento de conformacdo ou densificacdo por laminagdo de

folhas adequadas derivadas de p6s e de materiais experimentais.

introducao

Prensa manual vertical de rolos duplos para
laboratério, com rolos de 100 mm, abertura de
laminacao ajustavel de 0 a 2 mm, largura de
folha de até 200 mm, rolos cromados de alta
dureza e laminacao precisa de materiais de
eletrodos de bateria para densidade consistente
e resultados repetiveis

Principal Beneficlo

Reduzir a espessura e aumentar a densidade de folhas de eletrodos de baterias de

Permite uma densificagao controlada dos eletrodos e
dimensdes mais consistentes das folhas.

Permite ajustes manuais rapidos durante o
desenvolvimento de formulagdes e processos.

Oferece uma referéncia laboratorial pratica para a
otimizagdo inicial do processo.

Oferece ajustes flexiveis de largura e espessura em
uma unidade laboratorial compacta.

A operagao simples permite ensino, testes e trabalhos
laboratoriais repetiveis com eficiéncia.

Proporciona processamento mecéanico controlado sem
exigir sistemas automatizados complexos.

Diametro dos rolos

Cilindricidade dos rolos

Dureza dos rolos

Acabamento superficial dos rolos

Espessura ou abertura de laminagdo

Largura de laminagdo da folha
Disposicao dos rolos

Método de operagéo
Velocidade de alimentagéo
Dimensdes gerais

Peso do equipamento

2-¢100mm

=x2um

HRC62

0.4 ou superior

0[] 2mm, abertura ajustavel

0of 100mm

Vertical

Manual

0[] 40mm/s, determinada pela velocidade de rotagdo da manivela
L360mmW200mmH350mm

45KG

2-0100mm

=#2um

HRC62

0.4 ou superior

0[] 2mm, abertura ajustavel

0o 200mm

Vertical

Manual

0[] 40mm/s, determinada pela velocidade de rotagdo da manivela
L460mmW200mmH350mm

70KG
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Maquina De Desbobinamento E Rebobinamento De Filme Rolo A

Rolo De 200 Mm
Numero do item: DG03

Aplicacao

Laminagao de eletrodos positivos

de baterias de fons de litio

Laminacéo de eletrodos negativos

de baterias de fons de litio

Pesquisa em calandragem de

eletrodos

Processamento de filmes 6pticos

Desenvolvimento de filmes
funcionais

Coleta de materiais em rolo

Pesquisa académica de materiais

Categoria da

Especificacao

Identificagéo do produto

Configuracéo do sistema

Modo de operagao
Manuseio do material
Manuseio do material
Controle de tenséo

Controle de tensao

introducao

Maquina de desbobinamento e rebobinamento
rolo a rolo de 200 mm para processamento de
filmes em laboratério, calandragem de
eletrodos de baterias de litio, filmes épticos e
filmes funcionais, operacao continua, controle
de tensao por torque constante em malha

aberta, com velocidade de 1,5 m/min,
capacidade de tensdo de 50 N e nlcleos de trés

polegadas

Saiba mais

Permite o desbobinamento e rebobinamento controlados de folhas de eletrodos
positivos enquanto uma maquina laboratorial compativel de dois rolos realiza o
processo de laminagdo.

Manuseia material de eletrodos negativos em rolo durante a calandragem
laboratorial e trabalhos relacionados de desenvolvimento de processos.

Conecta o manuseio dos rolos a uma linha laboratorial de laminag&o para testar
velocidade, tensdo e comportamento do material durante estudos de
densificagdo de eletrodos.

Transfere rolos de filmes épticos por meio de um fluxo laboratorial de
enrolamento e desenrolamento.

Permite a movimentagao continua de filmes funcionais utilizados em pesquisas
de materiais e testes de processos.

Rebobina materiais continuos processados em ntcleos de trés polegadas ap6s
tratamento ou laminagé&o laboratorial.

Oferece uma solugdo de manuseio de materiais em pequena escala para
experimentos universitarios e laboratoriais de pesquisa envolvendo materiais
continuos em folha.

Parametro Valor

Identificador voltado ao site DGO3

Principal Beneficio

Mantém um percurso organizado do material para o
processamento continuo dos eletrodos e a coleta de
amostras.

Permite movimentag&o repetivel do material e coleta
ativa das folhas de eletrodos processadas.

Reduz a intervengdo manual e favorece comparagées
de processo mais consistentes.

Oferece manuseio controlado para o desenvolvimento e
a avaliagao de filmes em rolo.

Oferece uma plataforma rolo a rolo compacta, com
limites definidos de largura, velocidade e tenséo.

Produz um formato préatico de rolo coletado para
inspegdo, armazenamento ou testes posteriores.

Combina dimensdes compactas, baixo consumo de
energia e entrada elétrica configurével para instalagdo
laboratorial.

As secOes de desbobinamento e rebobinamento séo separadas; requer uso combinado com uma

Estrutura do equipamento

Modo de transporte do material Operacgao continua

Largura do rolo-guia 200 mm
Velocidade mecénica Méx. 1,5 m/min
Método de controle

Tensdo méaxima Méx. 50 N

maquina laboratorial compativel de dois rolos

Controle de tensdo por torque constante em malha aberta
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Categoria da

Especificacdo

Compatibilidade com
rolos

Compatibilidade com
rolos

Secdo de
desbobinamento

Segao de rebobinamento
Alimentagao elétrica
Alimentacdo elétrica
Poténcia

Peso

Peso

Peso

Parametro

Nucleo de desbobinamento e

rebobinamento

Didametro méximo de desbobinamento e

rebobinamento

Dimensdes de instalagdo

Dimensdes de instalagdo
Tensao

Frequéncia

Poténcia nominal

Segao de desbobinamento
Secgao de rebobinamento

Peso total do sistema

NI NTENK
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Valor

Nucleo de rolo de trés polegadas

Méx. 200 mm

L300 mm x P250 mm x A280 mm

L300 mm x P350 mm x A280 mm

Monofésica 220 VAC +10%; 110 VAC pode ser personalizado
50 Hz/60 Hz

100 W

Aproximadamente 15 kg

Aproximadamente 20 kg

Aproximadamente 35 kg
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Laminador Elétrico Vertical De Laboratorio Com Dois Rolos De
100 Mm, 200 Mm E 300 Mm De Largura

Numero do item: DG0O5

introducao

Laminador elétrico vertical de laboratério com
dois rolos de 100 mm, 200 mm e 300 mm de
largura para a melhoria da densidade e reducao
precisa da espessura de elétrodos de bateria,
com espessura ajustavel e processamento fidvel
para investigacao de materiais de baterias de
litio e aplicacbes de energia limpa.

Saiba mais

Aplicagdo Principal Beneficlo

Densificagao de Elétrodos de
Baterias de Litio

Desenvolvimento de Processos de
Materiais de Bateria

Investigagdo de Materiais de
Energia Limpa

Laminacgao de Fitas de Elétrodos

Investigagao em Metalurgia do P6

Desenvolvimento de Materiais
Avangados

Ciéncia dos Materiais Académica

Comprimir e reduzir a espessura de folhas de elétrodos de baterias de
litio apds o revestimento ou preparacao do material.

Comparar folgas de laminagéo, velocidades de alimentag&o e
respostas do material entre lotes experimentais.

Processar materiais em folha utilizados em programas emergentes de
armazenamento de energia e investigagao de energia limpa.

Alimentar materiais em fita ou folha através de rolos dispostos
verticalmente para compressdo controlada.

Estudar o comportamento de laminagéo e densificagcdo de materiais a
base de pd formados em folhas ou fitas.

Avaliar o efeito da compresséao, espessura e velocidade de laminacéo
nas estruturas dos materiais experimentais.

Apoiar laboratérios de ensino e investigacao universitaria envolvendo
processamento de folhas e densificacdo de materiais.

Melhora o controlo da espessura do elétrodo e da densidade do
material durante estudos de desenvolvimento de células.

Proporciona um ajuste repetivel e leituras digitais diretas para
avaliagdo do processo.

Suporta experimentagdo laboratorial flexivel com uma area
reduzida.

Simplifica a entrada de material e suporta o manuseamento
eficiente de amostras continuas ou segmentadas.

Permite uma redugao controlada da espessura e comparagoes
repetiveis a escala laboratorial.

Combina condigdes de operagao ajustaveis com geometria de rolo
de precisdo.

Oferece operagao elétrica simples e leituras de ajuste visiveis
para experimentagdo pratica.

Diametro do rolo
Cilindricidade do rolo
Dureza do rolo

Acabamento da
superficie do rolo

Espessura de laminagao

Largura de laminagdo da
folha

Posicionamento do rolo

Visualizagdo da
espessura da folha

Método de operagao

Tensdo e frequéncia

®100 mm
=+2 um

HRC62

0,4 ou superior

Folga ajustavel de 0 a 2 mm

0a100 mm

Vertical

Indicador digital; visualizagéo digital e ajuste
para operagao precisa e clara

Elétrico

AC220V/50Hz

®100 mm
=+2 um

HRC62

0,4 ou superior

Folga ajustavel de 0 a 2 mm

0a200 mm

Vertical

Indicador digital; visualizacéo digital e ajuste
para operagao precisa e clara

Elétrico

AC220V/50Hz

®100 mm
=+2 um

HRC62

0,4 ou superior

Folga ajustavel de 0 a 2 mm

0a 300 mm

Vertical

Indicador digital; visualizacéo digital e ajuste
para operagao precisa e clara

Elétrico

AC220V/50Hz
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DGO5 100 mm DGO05 200 mm DGO05 300 mm

Poténcia

Velocidade de
alimentagao

Dimensdes externas

Peso do equipamento

Acessérios padrao

120w

0a 40 mm/s

C520 mm x L220 mm X A350 mm
60 kg

Um conjunto de chaves sextavadas; dois
indicadores digitais; um calibrador de folgas

200 W

0a 40 mm/s

C620 mm x L220 mm x A350 mm
85 kg

Um conjunto de chaves sextavadas; dois
indicadores digitais; um calibrador de folgas

NI NTENK
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200 W

0a 40 mm/s

C720 mm x L220 mm x A350 mm
105 kg

Um conjunto de chaves sextavadas; dois
indicadores digitais; um calibrador de folgas
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Laminador Elétrico De Dois Rolos Com Balanceamento
Hidraulico De Laboratdrio Para Laminacao De Eletrodos De

Bateria

Numero do item: DG0O8

Aplicacao

Laminagéao de Eletrodo de
Cétodo de Bateria

Laminacgéo de Eletrodo de
Anodo de Bateria

Processamento Piloto de
Bateria de Litio

Pesquisa de Materiais
Avangados

Laboratérios Universitarios e

de Institutos

Processamento de Material
em Bobina Continua

célula.

Processa materiais de anodo onde sdo necessarias forga de rolo consistente e

controle de folga para obter qualidade de folha estavel.

Suporta investigacdo em escala laboratorial e piloto de velocidade de

laminagao, pressao, folga e resposta do eletrodo.

Lamina materiais de pesquisa e folhas funcionais quando a compressao

precisa e a qualidade da superficie sdo importantes.

Atende laboratérios de engenharia de baterias, ciéncia dos materiais e
pesquisa eletroquimica que precisam de preparagdo controlada de eletrodos.

Usa o conjunto opcional de desenrolamento e enrolamento para
processamento continuo de material de eletrodo alimentado por bobina.

introducao

O laminador elétrico de dois rolos com
balanceamento hidrdulico de laboratério para
laminacao de eletrodos de bateria oferece
pressao precisa, controle uniforme de folga,
rolos duraveis com revestimento de cromo,
operacao via IHM com CLP e curvas de forca
monitoradas para um processamento
consistente de catodos e anodos em ambientes
de pesquisa exigentes.

Saiba mais

Principal Benef(cio

Comprime e calibra folhas de catodo apds o revestimento para suportar
espessura e densidade de eletrodo controladas antes da montagem da

Melhora a uniformidade do eletrodo e fornece condigdes de
laminagao repetiveis para o desenvolvimento de processos.

Ajuda a reduzir a variagdo em toda a largura do eletrodo e ao
longo da diregdo de laminacgéo.

Permite estudos de parametros controlados com curvas de
forca de laminagao registradas.

Fornece uma plataforma compacta e ajustavel para
experimentos de materiais repetiveis.

Combina precisdo de estilo industrial com uma pegada
laboratorial pratica e configuragao moével.

Aumenta a eficiéncia do fluxo de trabalho e suporta testes de
produgao em escala piloto.

Numero do Item do
Produto

Sistema de Controle de
Presséo

Pressdo de Laminagao
Folga dos Rolos
Velocidade de Laminagao
Dimensdes dos Rolos

Largura da Face do Rolo

DG08

Sistema importado de vélvula proporcional servo-hidraulica

Méximo 40 T

0-3 mm ajustavel

0,3-4 m/min

Didmetro ®196 x 330 mm

330 mm
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Largura Méaxima do
Substrato

Dureza da Superficie do
Rolo

Espessura da Camada
Endurecida

Batimento do Rolo
Material do Rolo

Tratamento da Superficie
do Rolo

Espessura da Camada de
Cromo Duro

Precisdo de Laminagao

Abertura Madxima do
Laminador

Motor de Acionamento

Temperatura Ambiente
Recomendada

Umidade Permitida
Condigbes Ambientais
Tensé&o Elétrica
Frequéncia

Poténcia Total
Dimensdes Gerais

Peso

Construgdo da Estrutura

Acabamento da Estrutura
e Componentes

Exibicao da Folga

Visibilidade da Area de
Trabalho

Mobilidade

Configurag@o Opcional

Componentes do Sistema
Incluidos

HRC65-70

=15 mm

Melhor que £2 um

9Cr3Mo

Cromo duro revestido

=0,15 mm

*+2 um

3 mm

Motor de frequéncia variavel AC de 1,5 KW

25+3°C

30-90 UR

Sem vibragéo e sem interferéncia eletromagnética
Monofésica 220 VAC+10%

50 Hz

2 KW

C1400 mm x L500 mm x A1300 mm
Aproximadamente 530 kg

Estrutura de portico integrada

Tratamento de cromo duro nos componentes para uma superficie atraente e resistente a corrosdo

Indicador digital

Dispositivo de iluminagao integrado

Rodizios universais

Conjunto de desenrolamento e enrolamento para laminagédo continua de bobina

Sistema de valvula proporcional servo-hidraulica, sistema de medicédo de pressédo, motor de frequéncia varidvel AC, redutor, caixa de distribuicdo de
engrenagens, acoplamento de precisdo, mecanismo de presséo, conjunto de rolos, corpo do laminador, painéis de protecéo, tela sensivel ao toque

CLP e sistema de controle elétrico
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Laminador Horizontal Integrado De Dois Rolos Aquecidos Com

Servo Duplo Para Calandragem De Eletrodos De Bateria
Numero do item: DG10

introducao

O laminador horizontal integrado de dois rolos
aquecidos com servo duplo para calandragem
de eletrodos de bateria oferece espessura
ajustavel, controle independente de
temperatura, regulacao precisa da velocidade,
operacdo elétrica reversivel e controle por PLC,
com rolos revestidos de cromo duro para
processamento laboratorial consistente e

controle da densidade do material

Saiba mais

rlEee Principal Beneficio

Densificagao de Eletrodos de
Baterias de Litio

Pesquisa de Materiais para
Energia Limpa

Desenvolvimento da Espessura
de Eletrodos de Bateria

Laminagéo de Materiais
Assistida Termicamente

Processamento Laboratorial de
Pé para Folha

Pesquisa de Materiais
Avancgados

Laminacéo de folhas de eletrodo de bateria para reduzir a espessura e aumentar
a densidade do material durante o desenvolvimento laboratorial de materiais
para células.

Processamento de materiais ndo ferrosos para energia limpa sob condigdes
térmicas selecionadas, utilizando laminagdo acionada eletricamente.

Ajuste do vao entre os rolos e da velocidade de alimentagdo enquanto os valores
de espessura e velocidade sao exibidos digitalmente.

Aquecimento independente dos rolos superior e inferior da temperatura
ambiente até 130°C durante o processamento do material.

Alimentagao de material em p6 através do funil fornecido para ensaios de
compactagéo e laminagéo acionados eletricamente.

Avaliagdo dos efeitos da velocidade dos rolos, temperatura, vao e diregéo de
laminagdo sobre o comportamento do material.

Permite estudos controlados de geometria e densificagdo
reproduzivel de eletrodos.

Permite a comparagdo direta entre condigdes de
laminagdo aquecidas e ndo aquecidas.

Ajuda os pesquisadores a estabelecer com eficiéncia
faixas adequadas de espessura e processamento.

Proporciona condigdes térmicas controladas para
experimentos de laminagdo de materiais sensiveis a
temperatura.

Simplifica a introdugéo do p6 e apoia o desenvolvimento
de processos em pequena escala.

Oferece controle flexivel de diversas variadveis em uma
plataforma compacta de pesquisa.

Especificacao

Numero do Item do Produto
Tipo de Produto

Fungao Principal

DG10

Laminador horizontal integrado de dois rolos aquecidos com servo duplo

Laminagao acionada eletricamente de materiais de bateria e outros materiais nao ferrosos em temperaturas selecionadas

Diametro dos Rolos ®96 mm
Cilindricidade dos Rolos =x2 um
Dureza dos Rolos HRC62
Acabamento da Superficie dos Rolos 0.8

Tratamento da Superficie dos Rolos

Espessura de Laminagéo

Largura da Folha

Revestimento de cromo duro
0-3 mm; vao ajustavel

0-200 mm
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Disposigcao dos Rolos
Temperatura de Laminagéo

Visor de Temperatura

Resolucédo de Temperatura
Precis@o do Controle de Temperatura
Modo de Aquecimento

Modo de Acionamento e Operagao
Controle por Servo

Direcéo de Rotagao

Ajuste da Velocidade

Velocidade de Alimentagao
Sistema de Controle

Visor de Espessura

Visor de Velocidade

Alimentagdo de Material

Tensao e Frequéncia

Poténcia

Dimensdes Gerais

Peso do Equipamento

NI NTENK
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Horizontal

Rolos superior e inferior aquecidos independentemente; ajustavel da temperatura ambiente até 130°C
Visor digital

0,1°C

+2°C

Operacgao aquecida ou ndo aquecida selecionéavel

Elétrico

Controle por servo superior e inferior; ajuste independente preciso da velocidade; rotagao assincrona disponivel
Operacao para frente e para tras

As velocidades dos rolos superior e inferior podem ser ajustadas independentemente

0-40 mm/s

Controle por tela PLC

Visor digital

Visor digital

Funil incluido para alimentagdo de material em pd

AC220V/50Hz

1.5 kW

L770 mm x W540 mm x H530 mm

105 kg
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Sede: N0.89 Science Avenue, High-Tech Zone,
Zhengzhou, China
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