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KINTEK SOLUTION

PERFIL DA EMPRESA
>>> Sobre nos

A KINTEK Solution é uma empresa inovadora orientada pela tecnologia, especializada
em equipamentos laboratoriais abrangentes para pesquisa e desenvolvimento de
baterias e pesquisa de materiais avancados. Nosso portfélio abrange todo o fluxo de
fabricacdo de células, desde a mistura, o revestimento e a prensagem de precisao
(automadtica, aquecida e isostatica) até a montagem e os testes das células. Também
essenciais para a ceramica e a metalurgia do pé, nossos sistemas priorizam a precisdo,

a seguranca e a repetibilidade, capacitando pesquisadores e laboratérios industriais a

alcancar resultados inovadores.
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Maquina Semiautomatica De Vincagem De Baterias Cilindricas
Numero do item: YZ08

introducao

O equipamento semiautomatico de vincagem
de baterias cilindricas oferece uma precisao de
profundidade ajustavel de 1,2 a 2,0 mm para
invélucros de aco e carcacas de capacitores de
aluminio, com controlo por ecra tatil PLC,
producdo fidvel de 400 unidades por hora e

desempenho de operacao com velocidade
ajustavel e estavel.

Saiba mais

Investigagao de baterias de litio
cilindricas

Montagem de linha piloto de
baterias

Desenvolvimento de processos
de invélucros de bateria

Fabrico de capacitores de
aluminio

Prototipagem em laboratério de
baterias

Investigagdo eletroquimica
académica

Preparagao de invélucros focada
na qualidade

Ambientes de montagem
adjacentes a eletrdlitos

Vincagem de invélucros cilindricos de ago para desenvolvimento
laboratorial de formatos de células 18650, 21700 e 26650.

Preparacdo de invélucros de ago cilindricos carregados com células
durante a fabricagdo de células em escala piloto semiautomatica.

Avaliagdo da profundidade, largura e condigdes operacionais de rotagdo do
vinco ao desenvolver procedimentos de formagao de invélucros cilindricos.

Formagao de vincos em carcacgas de capacitores de aluminio com
didmetros até Phi 30.

Processamento de diferentes configuragdes de invélucros de baterias
cilindricas durante a prototipagem e montagem experimental.

Apoio ao trabalho prético de fabricagdo de células cilindricas em
laboratérios universitérios e de institutos de investigag&o.

Produgéo de vincos uniformes nos invélucros onde a repetibilidade
dimensional é importante antes das operagdes de montagem
subsequentes.

Operagao de uma estagdo de vincagem em &reas de processamento de
baterias onde a exposicdo a humidade e eletrélitos sdo consideragoes
relevantes.

As dimensdes de vinco ajustaveis suportam o trabalho em
vérios tamanhos comuns de invélucros cilindricos.

A capacidade de 400 unidades/hora suporta o processamento
repetivel sem exigir uma grande drea de maquina.

As definicdes PLC e o visor digital de velocidade fornecem
referéncias de processo claras e ajustéaveis.

Estende a utilizagdo do equipamento para além dos invélucros
de baterias de ago para carcagas de capacitores compativeis.

A compatibilidade com mdltiplos formatos de invélucros de aco
ajuda os laboratérios a acomodar requisitos de projeto
variaveis.

As dimensdes compactas e a operagdo direta por ecra tatil
adaptam-se aos fluxos de trabalho laboratoriais controlados.

A precisao de processamento de +/-0,1 mm suporta dimensdes
de vinco estéveis.

Os botdes metdlicos a prova de dgua resistem a humidade e a
corrosao por eletrélitos.

Especificacio

Numero do Item do Produto

Método de Controlo

Invélucros de Bateria Cilindrica de Ago

Adequados

Carcagas de Capacitor de Aluminio
Adequadas

Profundidade do Vinco
Largura do Vinco

Precisdo de Processamento

YZ08

Controlo por ecra tatil PLC

Dentro de Phi 30

1,2-2,0 mm, ajustavel
1,1-1,5 mm, de acordo com a espessura do rolo

+/-0,1 mm

18650, 26650, 21700 e outros invélucros de bateria cilindrica de aco
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Vida Util do Rolo
Capacidade

Regulagdo de Velocidade
Botdes de Controlo
Fonte de Alimentagao
Poténcia

Ar Comprimido
Dimensdes do Produto
Peso Liquido

Requisito de Limpeza de Rotina

Cuidado em Inatividade de Longo Prazo

Inspecéo de Fixadores

Segurancga Operacional
Inspecéo do Molde

Protegdo do Molde

NI NTENK
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Superior a 1 milhdo de operagdes

Semiautomética 400 unidades/hora

Visor digital; ajuste preciso e visualizagdo da velocidade de rotagado atual

Botdes de pressao metélicos a prova de dgua, resistentes a humidade e corrosao por eletrdlitos

220v/50Hz

140W

0,5MPa-0,7MPa

C740 x L250 x A350 mm

37 kg

Limpar frequentemente a sujidade dos postes guia e outras pecas méveis; manter limpo e lubrificado para um movimento suave

Limpar o molde de formagé&o e aplicar 6leo para manter a superficie de formagéao limpa e suave quando o equipamento n&o for
utilizado por um periodo prolongado

Inspecionar regularmente parafusos, porcas, pinos e outros fixadores para evitar o afrouxamento e evitar incidentes de qualidade
de vedagdo e seguranga pessoal

N&o colocar as maos na area ativa do molde de formagdo durante a operagao para evitar ferimentos nas maos
Verificar regularmente o molde de formac&o quanto a objetos estranhos

N&o bater na secgdo do molde de formagéo com objetos duros
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Maquina Integrada De Enchimento A Vacuo E Imersao De

Eletrolito

Numero do item: YZ13

introducao

A maquina integrada de enchimento a vacuo e
imersdo de eletrélito oferece uma precisao de
dosagem de +0,5% para células de bateria
cilindricas, tipo moeda e tipo bolsa, combinando
vacuo programavel, enchimento com gas inerte
e repouso controlado para melhorar a
consisténcia da absorcao de eletrélito em fluxos
de trabalho de fabricacao avancada de baterias
e pesquisa laboratorial.

Saiba mais

rlEee Principal Beneficio

Desenvolvimento de células

cilindricas de ion-litio testes piloto e preparagdo controlada de amostras.

Suporta fluxos de trabalho de enchimento e imersé&o de eletrdlito para
amostras de células tipo moeda usadas na avaliacédo de eletrodos,

Pesquisa de células tipo moeda
separadores e eletrolitos.

Preparagao de eletrdlito para

células tipo bolsa
vécuo.

Operagdes de enchimento de
capacitores de bateria

Triagem de formulagdo de
eletrélitos

Prototipagem de baterias em
caixa de luvas

Processamento piloto em sala
seca montagem de baterias em sala seca.

Avalia o efeito do grau de vacuo, quantidade de enchimento, velocidade de
dispensacgdo e tempo de repouso sob pressdo na preparagdo da amostra.

Otimizagao do processo celular

Enche formatos de células cilindricas suportados durante P&D de baterias,

Dispensa eletrdlito em células tipo bolsa em um fluxo de trabalho de sala
seca ou caixa de luvas; as células tipo bolsa ndo passam por extragao a

Realiza injecéo de eletrdlito e repouso estatico para processos relacionados
a capacitores de bateria que exigem dosagem controlada.

Prepara células usando diferentes quantidades de eletrélito, velocidades de
dispensacgao e duragdes de repouso durante estudos de formulag&o.

Permite o enchimento de eletrélito em um ambiente inerte controlado para
trabalhos de desenvolvimento que exigem operagdo em caixa de luvas.

Suporta dispensagao e imersao repetiveis de eletrélito em areas de

Processa até 35 células cilindricas especificadas em um ciclo de
carregamento com configuragdes ajustaveis de dosagem e
repouso.

A precisdo de enchimento de +0,5% suporta quantidades de
eletrélito mais consistentes em células de teste comparativas.

Fornece capacidade de enchimento controlada para
processamento de células tipo bolsa, respeitando o método sem
vacuo especificado.

Integra duas etapas de processo em um sistema para simplificar
0 manuseio e padronizar o fluxo de trabalho do operador.

Varidveis de processo ajustaveis permitem que as equipes
alinhem a sequéncia de enchimento com condigbes
experimentais definidas.

A capacidade de enchimento a vacuo ou com gas inerte oferece
flexibilidade para a integracédo de processos em atmosfera
controlada.

Os controles por CLP e tela sensivel ao toque fornecem
configuragdes de processo programaveis e repetiveis para
operagao rotineira.

Relne variadveis ajustaveis importantes em uma Unica estagao
automatizada para estudos de processo estruturados.

Identificador do local YZ13
Tipos de células aplicaveis
Operagao a vacuo para células tipo bolsa

Fungdes principais

Ambiente de enchimento

Células de capacitores de bateria cilindricos, células tipo moeda e células tipo bolsa
As células tipo bolsa ndo passam por extragdo a vacuo
Enchimento e imersdo/repouso de eletrdlito

Ambiente de vacuo ou gas inerte
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Especificacao

Sequéncia de processo

Parametros ajustaveis

Precisdo de enchimento

Base da precisado de enchimento

Faixa de quantidade de enchimento declarada
Faixa de capacidade técnica

Quantidade de enchimento de eletrdlito na célula
Velocidade de dispensagdo/saida

Células cilindricas por ciclo

Formato cilindrico suportado 1

Formato cilindrico suportado 2

Formato cilindrico suportado 3

Formato cilindrico suportado 4

Formato cilindrico suportado 5

Formato cilindrico suportado 6

Materiais das pegas criticas

Conexao de entrada e saida

Sistema de controle

Automacao

Local de instalagao

Requisito de temperatura ambiente

Requisito de fonte de alimentacéo

Fonte de alimentag&o configurada

Requisito de ar comprimido

Requisito de gas comprimido para caixa de luvas
Requisito de fonte de vacuo

Dimensdes da maquina principal

Dimensdes da caixa de controle

Peso

NI NTENK
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Extragdo a vacuo antes do enchimento de eletrélito, seguida de repouso

Velocidade de enchimento, quantidade de enchimento, grau de vécuo, tempo de repouso sob pressédo
+0,5%

Precisao apds o eletrélito ser entregue na célula

0,2 ml - 200 ml
0,2 ml - 100 ml
0,29-100g

0,1-20 ml/s, ajustavel

35

13 mm DE x 27 mm A

16 mm DE x 37 mm A

18 mm DE x 27 mm A

22 mm DE x 44 mm A

30 mm DE x 50 mm A

35 mm DE x 82 mm A

Aco inoxidavel 304 e 316 resistente a corrosao

Tubos flexiveis resistentes a corrosédo quimica

Operagao por CLP e tela sensivel ao toque

Alto grau de programacao automatizada com parametros flexiveis
Caixa de luvas ou sala seca

Determinado pelo ambiente da fabrica do cliente

220V, 50Hz; faixa de flutuagdo de tensdo: +10% a -10%
AC220V/50Hz/1KW

Ar seco, filtrado e com pressao regulada; pressao de saida superior a 4,0 kg/cm?
O gas utilizado deve ser consistente com o gas dentro da caixa de luvas
Bomba de vacuo de 2 litros/segundo, -98KPa ou superior; ou vacuo de linha (-98KPa ou superior)
C900mm x L450mm x A640mm

C450mm x L420mm x A255mm

180kg
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Maquina De Solda A Ponto Automatica Com Servo De Cinco

Eixos E Lado Duplo
Numero do item: YZ06

n introducao

Saiba mais

A maquina de solda a ponto automatica com
servo de cinco eixos e lado duplo oferece
soldagem monitorada de alta velocidade para
baterias de litio, com arranjos de pontos
programaveis e importacao grafica, suportando
células 18650, 21700, 26650 e 32650, além de
poténcia de transistor configuravel de 5000A,
6000A ou 8000A.

Produgdo de pacotes de baterias de
litio cilindricas

Montagem de médulos de bateria
21700

Fabricagdo de pacotes de baterias
de alta capacidade

Soldagem de tira de niquel puro

Soldagem de tira de ago niquelado

Linhas piloto de pacotes de bateria

P&D de baterias e desenvolvimento
de processos

Estagdes de trabalho de
interconexao de células
automatizadas

Solda automaticamente tiras de interconexdo de niquel em matrizes de
células 18650 usadas em montagens de pacotes de baterias padréo.

Cria padrdes de solda a ponto programados para layouts de mddulos de
células cilindricas 21700 usando programagao de ponto, matriz ou grafico
importado.

Processa células cilindricas 26650 e 32650 usadas em configuragdes de
pacotes de baterias de formato maior.

Realiza soldagem plana de tira de niquel puro de 0,15 a 0,2 mm dentro da
faixa de processo especificada.

Realiza soldagem plana de tira de ago niquelado de 0,15 a 0,2 mm e
soldagem por projegdo de tira de ago niquelado de 0,3 mm.

Armazena até 99 grupos de arquivos de programa para construgdes de
teste repetidas, mudangas de produto e mdltiplas configuragdes de
pacotes.

Usa locais de solda programaveis, monitoramento de corrente e feedback
de alarme para avaliar operagdes de soldagem em montagens de células
cilindricas.

Integra movimento controlado, pressédo de cabega ajustavel e hardware de
soldagem refrigerado a dgua para tarefas de produgéo recorrentes.

Suporta até 360 células 18650 padrédo em um arranjo de
carga para processamento eficiente de pacotes.

Permite posicionamento repetivel para padrées de
interconexao estruturados.

Estende a capacidade de soldagem automatizada além de
um unico formato de célula cilindrica.

Fornece uma capacidade de processo definida para
materiais comuns de interconexao de baterias.

Suporta abordagens de soldagem plana e por projecdo para
condicOes de tira especificadas.

Reduz a repetigdo de configuracéo ao alternar entre
programas de soldagem estabelecidos.

Oferece as equipes de desenvolvimento visibilidade direta
do processo durante testes de soldagem.

Combina fungdes de posicionamento, soldagem,
resfriamento e monitoramento em uma Unica plataforma de
equipamento.

ST

Ndmero do Item do Produto

Fonte de alimentagdo do equipamento

Dimensoes gerais

Peso do equipamento

Opgoes de fonte de alimentagao de transistor

Saida da fonte de alimentag&o de transistor

YZ06

220V+10%/50Hz+10%

1500mm (C) x 900mm (L) x 1800mm (A)
400KG

5000A / 6000A / 8000A

dupla

Saida de onda Unica de 5000A, 6000A e 8000A; a comutacao de polaridade de 5000A é de saida de onda
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Capacidade da fonte de alimentag&o de transistor de 8000A
Curso do eixo Z

Curso do eixo Y

Velocidade de solda a ponto

Velocidade maxima de transmiss&o do motor

Quantidade méxima de células carregadas

Grupos de arquivos de programa armazenaveis

Sistema operacional

Método de transmissao

Ajuste de pressédo de mola importada na cabega de soldagem
Espessura adequada da tira de niquel para soldagem plana
Espessura adequada da tira de niquel para soldagem por projecédo

Velocidade/especificagdo de comutagao de corrente positiva e
negativa

Velocidade de soldagem plana
Velocidade de soldagem por projegao
Modelos de bateria adequados

Modo de soldagem

Capacidade de programacao

Fungéo de reinicio

Resfriamento da cabega de soldagem
Monitoramento da corrente de soldagem

Alarme de qualidade de soldagem

NI NTENK
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Adequado para soldagem de tira de niquel abaixo de 0,25 mm
350mm

650mm

0,5s/ponto; 3500pcs/H~4000pcs/H

1000mm/s

360PCS (células de litio 18650 padrao)

99 grupos

Sistema embarcado + tela de interface homem-méaquina
Servo + passo + guia linear de precisdo importada; motor importado opcional
1,0-5,0Kg

0,15-0,2mm niquel puro / ago niquelado

0,3 ago niguelado

Opcional

0,3-1S; 4000-5000 pcs/h

0,5-1S; 3500-4000 pcs/h

18650, 21700, 26650, 32650 e outras baterias de litio cilindricas

Soldagem a ponto automatica de lado duplo

Programacao de qualquer ponto, programacao de matriz, importagdo gréfica
Reinicio de ponto de interrupgéo suportado

Circulagao de refrigeragdo a agua

Sistema integrado de monitoramento de corrente de soldagem

Fungdo de alarme de soldagem falsa e insuficiente
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Maquina De Enrolamento De Bateria Cilindrica Semiautomatica

Numero do item: YZ04

introducao

Maquina de enrolamento de bateria cilindrica
semiautomatica para producao de células de
fon-litio com alinhamento de precisao,
velocidade de enrolamento ajustavel, aplicacao
automatica de fita de terminacao, controle de
tensao do diafragma ativo, remocao de poeira e
descarga confidvel para um desempenho
consistente de alto rendimento em ambientes
de pesquisa exigentes.

Saiba mais

e Principal Beneficlo

P&D de células cilindricas de ion-
litio

Producao piloto de baterias

Laboratérios universitarios de
bateria

Validagao de processo de eletrodo

Fabricagdo de protétipos de
células cilindricas

Desenvolvimento de processo de
fabricagdo de bateria

Pesquisa de materiais avangados

Produz células cilindricas enroladas a partir de folhas de eletrodo positivo e
negativo introduzidas manualmente com estratificagdo de separador.

Fornece uma sequéncia de enrolamento semiautomatica para linhas de
desenvolvimento e produgao de células cilindricas de baixo volume.

Lida com multiplas larguras de eletrodo, larguras de separador, tamanhos de

Suporta a avaliagdo controlada de receitas de
enrolamento e qualidade de construgao da célula.

Reduz operagdes manuais repetitivas enquanto
mantém o carregamento flexivel de material.

Permite mudancas praticas de formato em projetos

agulha de enrolamento e diametros de célula para programas experimentais. de pesquisa.

Avalia como a largura do eletrodo, espessura, tensdo do separador e velocidade de Fornece controle de processo mensuravel para testes
enrolamento influenciam o alinhamento da célula enrolada. de engenharia.

Forma células protdtipo com relagées controladas de eletrodo positivo, eletrodo Ajuda as equipes a passar de amostras de material

negativo e separador.

para protétipos de célula repetiveis.

Suporta o desenvolvimento de procedimentos de enrolamento, fita de terminagéao, Fornece uma plataforma de processo definida para

envoltdrio de separador e descarga antes da automagdo em larga escala.

decisdes de expansao.

Acomoda materiais de eletrodo e separador usados em programas experimentais Combina ampla compatibilidade de material com

de células de ion-litio dentro dos limites dimensionais declarados.

precisdo de enrolamento controlada.

Tipo de equipamento

Fungéo principal

Sequéncia de processo

Estrutura de enrolamento

Transferéncia da estagdo de
enrolamento

Desenrolamento do separador
Guiagem de eletrodo
Aplicacao de fita e descarga
Gerenciamento de poeira

Acabamento do separador

Méquina de enrolamento de bateria cilindrica semiautomética

Enrolamento de precisdo de eletrodos e separadores de células de bateria cilindricas de ion-litio

Pré-enrolamento do separador; insercéo do eletrodo negativo; insercéo do eletrodo positivo; enrolamento; transferéncia de estagéo; corte do

separador; aplicacdo da fita de terminagéo; descarga

Dois conjuntos de enrolamento, cada um formado por uma estrutura de enrolamento de cabega Unica do tipo passagem

Um conjunto de transferéncia de estagao para alternar entre as estagdes de enrolamento e aplicagao de fita

Dois conjuntos de desenrolamento de separador ativo com controle de ajuste pneumatico
Dois conjuntos de guiagem de eletrodo com ajuste de lado Unico

Um conjunto de aplicagdo de fita de terminagao e descarga

Dispositivo de remogéao de poeira da folha de eletrodo

Acabamento de envoltdrio externo do separador
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Folha de eletrodo positivo 600 a 7000 mm 178 a 318 mm 0,1a0,2 mm Nao especificado Néo especificado
Folha de eletrodo negativo 600 a 7000 mm 178 a 318 mm 0,1a0,2mm Nao especificado N&o especificado
Separador Material em rolo 180 a 320 mm 0,016 a 0,045 mm 76,2 mm 250 mm

Fita de terminagdo Material em rolo 102 90 mm 0,01 a 0,035 mm 76,2 mm 150 mm

Largura do separador 180 a 320 mm

Largura da folha de eletrodo 178 a 318 mm

Especificagdo da agulha de enrolamento Diametro 8,0 a 15 mm; personalizado de acordo com os requisitos do cliente
Fornecimento padréo da agulha de enrolamento Um conjunto fornecido; configuragéo de acordo com os requisitos do cliente

Diametro externo da célula acabada aplicavel Diametro 28 a 60 mm

Condigdo de erro de largura do eletrodo Menos de 0,2 mm

Condigao de erro de curvatura em S do eletrodo Menos de £1 mm por 500 mm

Condigao de erro em forma de torre do rolo de separador Menos de £0,2 mm

Precisdo de alinhamento do separador Menos de £0,5 mm

Precis&do de alinhamento do eletrodo Menos de £0,5 mm

Alinhamento da secdo transversal da célula acabada +0,5 mm

Relagéo de camada Eletrodo negativo envolve o eletrodo positivo; separador envolve o eletrodo negativo

Taxa de qualificagdo =98%, excluindo fatores néo relacionados ao equipamento

Condicdo da célula enrolada Sem danos, extragdo do ntcleo ou desalinhamento do eletrodo quando as condigdes do material sdo atendidas
Poténcia de entrada AC220V, 3KVA, 50HZ

Fonte de ar comprimido Superior a 0,4 MPa

Dimensdes do equipamento 1850 mm x 1750 mm X 1650 mm, comprimento x largura x altura; prevalecerd o equipamento real

Nota sobre dimensdes As dimensdes ndo incluem o comprimento saliente da calha de material da folha de eletrodo; unidade: mm

Peso do equipamento Aproximadamente 1000 kg

Tolerancia dimensional W Menos de 0,5 mm

Toleréncia dimensional D Menos de 0,3 mm

Tolerancia dimensional L Menos de 1000 mm
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Maquina Manual De Enrolamento De Folhas De Elétrodos Para

Baterias De Litio

Numero do item: YZ01

introducao

Maquina manual de enrolamento de folhas de
elétrodos para baterias de litio para o fabrico de
supercapacitores cilindricos e células tipo bolsa,
com guias ajustaveis, enrolamento bidirecional
de velocidade variavel, rolos de suporte e
operagao compacta por pedal para uma
montagem fiavel de elétrodos em laboratério e
fluxos de trabalho de enrolamento de células
repetiveis.

Saiba mais

rlEee Beneficlo Principal

Fabrico de células de bateria de

litio tipo bolsa

Fabrico de células de bateria de

litio cilindricas

aplicavel.

estabelecido.

Enrola folhas de elétrodos positivos e negativos com material separador em
nucleos de células planos dentro da gama dimensional de células planas

Utiliza a disposicao de agulha de enrolamento cilindrica para enrolar materiais
de elétrodo e separador para células cilindricas até ao limite de tamanho

Suporta a preparagao de conjuntos de elétrodos planos
para trabalho com células tipo bolsa.

Fornece uma configuragdo de enrolamento dedicada
para nucleos de células cilindricas.

Enrolamento de células de
supercapacitor

Desenvolvimento de processos de
enrolamento de elétrodos

Preparacéo de nucleos de células
planos

Preparacéo de nucleos de células
cilindricos

Nimero do Item do

Forma estruturas de células enroladas a partir de folhas de elétrodos positivos e
negativos e material separador para aplicagées de supercapacitores.

Permite o ajuste da posigdo do guia de material, velocidade de enrolamento,
diregdo e disposicdo da agulha durante o trabalho de enrolamento de elétrodos.

Utiliza o componente de agulha de enrolamento quadrada e a largura ajustavel
da agulha quadrada para preparar nucleos de células planos.

Utiliza agulhas redondas opostas esquerda e direita para fixar o inicio do
elétrodo e formar um nucleo cilindrico enrolado.

Estende a utilizagdo do equipamento a montagem de
elétrodos de supercapacitores.

Fornece configuragdes mecanicas controlaveis para
avaliar procedimentos de enrolamento.

Acomoda os requisitos de enrolamento de células
planas através de um conjunto de agulhas
intermutével.

Suporta uma sequéncia de operagéo ordenada para o
enrolamento de nucleos cilindricos.

Parametro Especificacao
Produto P 9
YZ01 Fonte de alimentagao 220V/50Hz
YZ01 Poténcia 25W~40W
YzZ01 Velocidade de rotagao 0~170 rotagdes/minuto, ajustavel
Yzo1 Tamanho de célula plana Comprimento (20~100) x Largura (20~80) x Espessura (MAX 30) mm; selecionado de acordo com os requisitos

aplicavel do cliente

. e L Dentro de Phi35 x C90 mm; a alternancia entre o enrolamento de células planas e cilindricas requer a mudanca
YZ01 Célula cilindrica aplicavel
da agulha de enrolamento

vZo1 Agulfja de enrolamento redonda Phi3 mm

padréao
YZ01 Dimensdes do equipamento C550mm x 310mm x 280mm
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Numero do Item do

Produto

YZ01

_

Enrolamento do
nucleo da célula

Substituicdo da
agulha redonda

Substituicao da
agulha quadrada

NI NTENK
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Parametro Especificacdao

Peso do equipamento 25Kg

Ajuste a placa de régua do canal guia de material para que corresponda a largura da folha de elétrodo. Coloque a folha de elétrodo no canal guia e, em
seguida, posicione a extremidade inicial da folha de elétrodo na agulha de enrolamento. Empurre a agulha direita para dentro para que engate com a
agulha esquerda e fixe a folha de elétrodo. Pressione a vélvula de pedal para rodar o motor e completar o enrolamento. Apds o enrolamento, afaste a
agulha direita e remova o nucleo da célula.

Insira a agulha redonda esquerda no rolamento e aperte o parafuso de acoplamento. Posicione a folha de elétrodo e, em seguida, engate a agulha redonda
direita com a agulha redonda esquerda para realizar o enrolamento.

Insira o componente da agulha de enrolamento quadrada no rolamento e aperte o parafuso de acoplamento. Desaperte e remova o suporte da roda de

suporte dos dois parafusos na parte inferior para evitar interferéncias. Para ajustar a largura da agulha quadrada, desaperte o parafuso de bloqueio da
agulha quadrada, defina a largura necessaria e volte a apertar o parafuso.
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Maquina De Ranhurar Para Caixas De Baterias Cilindricas E

Capacitores

Numero do item: YZ09

introducao

Maquina de ranhurar ajustavel para caixas de
baterias cilindricas e capacitores, ideal para
preparacao precisa de amostras em laboratério
e producao piloto de baixo volume. Com
operacdo manual e automatica, profundidade,
largura e velocidade ajustaveis, oferece
formacao de ranhuras precisa e repetivel, além
de design compativel com porta-luvas para
aplicacbes avancadas de desenvolvimento

Aplicagao

P&D de baterias de litio
cilindricas

Montagem de células em
atmosfera controlada

Preparagao de caixas de
capacitores cilindricos

Validagdo de processo em
linha piloto

Desenvolvimento de formato
de invélucro de bateria

Otimizagao de parametros de
ranhurar

Fabricagdo de amostras
focada em qualidade

eletroquimico.

Saiba mais

Formar ranhuras circunferenciais em invélucros de baterias cilindricas usadas
para preparar amostras de células de laboratdrio durante o desenvolvimento
de materiais de bateria.

Colocar e operar a unidade dentro de uma caixa de luvas como parte de um
fluxo de trabalho que prepara caixas cilindricas antes da montagem posterior
da célula.

Processar recursos de ranhura em invélucros de capacitores cilindricos para
trabalho de desenvolvimento e avaliagdo em laboratério.

Executar produgao experimental de baixo volume na fabrica para avaliar as
condigdes de ranhurar antes da implementagédo em larga escala.

Configurar o equipamento com uma matriz opcional apropriada de ranhurar
para baterias cilindricas para outros modelos de caixa suportados.

Avaliar a interagdo da profundidade da ranhura, posicdo da ferramenta,
velocidade de laminagéo e tempo de profundidade durante o desenvolvimento
do processo.

Produzir amostras de pesquisa onde o perfil de ranhura alvo deve ser formado
com a precisao de processamento declarada de +/-0,1 mm.

Principal Beneficio

Variaveis de formagao ajustaveis suportam projetos
experimentais de caixas e preparagao repetivel de amostras.

Dimensdes compactas suportam a integragdo onde é
necessério o manuseio em ambiente controlado.

O mesmo equipamento atende a aplicagées de invdlucros de
baterias cilindricas e capacitores.

0O modo automatico e a produgdo de 6-8 pegas/minuto
suportam o processamento pratico em pequenos lotes.

A selecao da matriz ajuda a adaptar o processo a diferentes
formatos de invélucro de bateria cilindrica.

Configuragdes ajustaveis independentemente déo as equipes
técnicas controle direto sobre as condigcdes fundamentais de
formacao.

Cortadores de laminag&o usinados com precisao ajudam a
promover uma formagao de ranhura precisa e confiavel.

T

Ndmero do Item do Produto

Aplicacao principal

Pegas de trabalho suportadas

Configuragao de matriz opcional

Faixa de ajuste da profundidade de

ranhurar

YZ09

Preparagdo de amostras de P&D de materiais de bateria em laboratério; ranhurar caixas de baterias cilindricas e capacitores

cilindricos; produgdo piloto de baixo volume em fabrica

Varios invélucros de baterias cilindricas e invélucros de capacitores cilindricos

QOutras matrizes de ranhurar para baterias cilindricas podem ser selecionadas

0-10 mm (ajustavel)
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T

Faixa de ajuste da posicéo da ferramenta

de laminagdo

Tempo de profundidade de ranhurar
Velocidade de rotagéo de ranhurar
Regulagao de velocidade

Modos de operagao

Largura de ranhurar

Precisdo de processamento
Capacidade

Cortador de laminagao

Fonte de alimentagao

Ar comprimido

Material do componente estrutural
Tratamento de superficie
Dimensdes da unidade principal

Uso em Glovebox

NI NTENK
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0-20 mm (ajustavel)

Configuravel

Até 300 r/S (ajustével)

Ajuste de velocidade continuo

Ranhurar manual e ranhurar automético

1,1-1,6 mm (de acordo com a espessura da ferramenta de laminagao)

+/-0,1 mm

6-8 pecas/minuto (dependendo da proficiéncia do operador)

Processado com precisdo para formagao de ranhura precisa, confidvel e estavel
220V /50 HZ, 140 W

0,45-0,6 MPa

Aco cromo de alta resisténcia

Tratamento de galvanoplastia e revestimento por pulverizagdo ecolégico; especificado para resistir a ferrugem
740 mm x 220 mm x 470 mm (esquerda-direita x frente-tras x altura)

Pode ser colocado e operado dentro de uma caixa de luvas
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Maquina De Soldagem Ultrassonica De Metal Para Soldagem De

Ponto Unico Em Tiras De Aluminio De Tampas De Bateria
Numero do item: YZ05

introducao

A maquina de soldagem ultrass6nica de metal
para soldagem de ponto Unico em tampas de
bateria e tiras de aluminio oferece ligacao de
precisao de 40 kHz, controle de ciclo rapido,
pressao ajustavel e monitoramento de
qualidade para fluxos de trabalho de fabricacao

de baterias confiaveis e montagem de materiais

avancados.

Saiba mais

Montagem de tampa de bateria
e aba de aluminio

Fabricacédo de células de bateria
de litio

Pesquisa e desenvolvimento de
baterias

Montagem de bateria em linha
piloto

Estudos de unido de materiais
avancados

Testes de controle de qualidade
de bateria

Soldagem de ponto Unico de uma aba de aluminio de camada Unica de

0,1 mm em um substrato de tampa de bateria de ago niquelado.

Usa energia mecanica ultrassonica para unir interfaces de metal
condutor durante a montagem relacionada a tampa.

Avalia condigdes de pressao, tempo, energia, poténcia e amplitude para

combinagdes de materiais de aba de bateria e tampa.

Suporta a verificagdo de pré-producgdo da aparéncia da solda, resisténcia

a tragao e limites de alarme de processo.

Investiga o comportamento de colagem ultrassoénica em interfaces de
chapas metélicas onde a interpenetracdo molecular é necessaria.

Verifica a integridade da solda através de requisitos visuais
especificados e avaliagdo da resisténcia a tragao.

Produz um ponto de solda definido de 3 mm x 3 mm para
operagdes de unidao de tampas de bateria.

O tempo de soldagem especificado répido de até 0,4 S por
operagdo suporta um fluxo de processo eficiente.

A pressao e o tempo ajustaveis fornecem variaveis de
desenvolvimento de processo controladas.

Alarmes de qualidade de energia, tempo e poténcia ajudam a
estabelecer janelas operacionais repetiveis.

O rastreamento automatico de frequéncia e a capacidade de
amplitude constante suportam condigdes de teste estaveis.

A resisténcia a tragédo da solda declarada de pelo menos 25 N
fornece uma referéncia de aceitacdo mensuravel.

Espucificaso

Identificador do local
Tipo de equipamento

Componentes principais

Principio de operagao

Frequéncia ultrassénica
Poténcia ultrassénica

Requisito de pressao de ar /
consumo de ar

Tempo geral de soldagem
Tensao de alimentagao

Peso do sistema

YZ05

Sistema de soldagem ultrass6nica de metal

Gerador ultrassonico, transdutor, ferramentas, componentes pneumaticos, estrutura

O transdutor converte sinais de oscilagdo de alta poténcia ultrassénica em energia mecanica da frequéncia correspondente. Aplicada na
interface das chapas metélicas, a energia gera calor instantaneo e ativa particulas na rede metalica, permitindo que as moléculas na

interface unida se interpenetrem e se liguem.
40 kHz

800 W

>=0,6 MPa 80 L/min

Dentro de 0,2 S
220 V/50 Hz

45 kg
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A

Dimensodes do gerador (L x P x
A)

Peso do gerador

Dimensoes da cabeca de
soldagem (C x L x A)

Peso da cabega de soldagem

Dimensdes da bancada (C x L x
A)

Material da aba
Espessura da aba
Material do substrato da tampa

Espessura do substrato da
tampa

Método de soldagem da aba
Capacidade de soldagem da aba
Comprimento do ponto de solda
Largura do ponto de solda

Tempo de soldagem por
operagao

Quantidade de pontos de solda
Pressdo de soldagem

Controle de tempo

Vida util da cabega de soldagem
Material da cabega de soldagem
Altura do ponto de solda

Distribuicéo do ponto de solda /
padrao

Altura da superficie de soldagem
até a cabega de soldagem

Comprimento da cabeca de
soldagem

Faces de soldagem utilizaveis

Diregao de instalagdo da cabeca
de soldagem

Faixa de ajuste de amplitude

Diferenca de frequéncia entre
transdutores

Diferenga de impedéancia entre
transdutores

Diferenca de capaciténcia entre
transdutores

Resisténcia de isolamento entre
transdutor e carcaga

Capacidade de poténcia do
transdutor

Método de controle de
frequéncia do gerador

Funcéo de amplitude constante

Ajuste de amplitude

260 mm x 480 mm x 168 mm

15~20 kg

190 mm x 460 mm x 350 mm

30~35kg

900 mm x 800 mm x (720~820 altura ajustavel) mm

Chapa de aluminio
0,1 mm

Aco niquelado

0,6 mm (sujeito ao material real do cliente)

Soldagem de aba de aluminio de camada Unica de 0,1 mm
>0,1 mm
3 mm

3 mm

Dentro de 0,4 S/vez

Ponto Gnico 3*3 mm

0 MPa~1 MPa, ajustével

0~60 S, ajustavel

>=120.000 ciclos

Aco de alta velocidade importado

0,08 mm

Padréao de malha / padréo reto

>6 mm

>=65 mm

Longitudinal

Meio ciclo 3~10 um

<=400 Hz

<=4 Ohm

<=400 PF

>=30 MOhm

Poténcia de saida >=800 W

Rastreamento automatico de frequéncia

NI NTENK
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Fonte de alimentagdo comutada tens&o constante e corrente constante (amplitude constante)

Continuamente ajustével
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Tecnologia de circuito

Requisito de aparéncia da solda

Resisténcia a tragao da solda

Taxa de aprovagao do produto

NI NTENK
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Circuito digital inteligente com sistema de processamento central de CPU avangado; modo de energia, modo de poténcia, modo de tempo,
rastreamento automatico de frequéncia e fungdes de alarme de limite de controle de qualidade superior/inferior

Sem soldagem falsa, perfuracéo ou conexdo perdida; soldagem firme; pontos de solda completos e claros; apds rasgo destrutivo, 80% da
folha permanece na aba

>=25N

>=99,8% (sob condigdes de material qualificadas)
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Maquina De Enrolamento Totalmente Automatica Para Baterias

De Litio Cilindricas
Numero do item: YZ03

Aplicagao

Fabricagdo de células de
fon-litio cilindricas

Laboratérios de P&D de
baterias

Produgdo de baterias em
escala piloto

Verificagdo de processo de
eletrodo

Pesquisa de materiais
avancgados

Controle de qualidade na
fabricagao de baterias

Integragdo de linha de
produgao de células

introducao

A maquina de enrolamento totalmente
automatica para baterias de litio cilindricas
oferece posicionamento indexado por servo,
enrolamento com pino duplo, controle
automatico de tensdo, correcdo de borda, teste
de curto-circuito, rejeicdao de defeitos e
transferéncia suave de células para uma

producao eficiente e consistente de células
cilindricas em fluxos de trabalho laboratoriais e

industriais.

Saiba mais

Enrolar materiais de eletrodo positivo, eletrodo negativo e separador em nucleos
de bateria cilindricos antes do acabamento e montagem da célula.

Avaliar parametros de enrolamento, ordem de entrada do eletrodo, perfis de
tensdo, manuseio do separador e processos de terminagdo durante o
desenvolvimento da célula.

Produzir células cilindricas de desenvolvimento ou pré-produgdo usando manuseio
automatico de material e indexag&o de estagao controlada.

Usar desenrolamento controlado, corregdo de borda e ajuste de tensédo
segmentado para avaliar se os eletrodos revestidos e cortados atendem aos
requisitos de enrolamento.

Fabricar células de teste cilindricas para novas formulagdes de eletrodos,
estruturas de separadores e estudos de materiais de bateria.

Aplicar teste de curto-circuito integrado, descarga, rejeicdo de células defeituosas
e transporte de células qualificadas apds o enrolamento.

Conectar o caminho de descarga da correia com um processo a jusante, mantendo
o gabinete elétrico posicionado ao lado da maquina de enrolamento.

Principal Beneficio

Integra etapas criticas de enrolamento e inspegdao em um
fluxo de trabalho automatico repetivel.

A configuragdo baseada em parametros suporta
experimentagdo de processos sem exigir modificagdes
mecanicas extensas.

Reduz a dependéncia do operador enquanto mantém uma
escala prética para validagao de engenharia.

Ajuda a identificar problemas de material e alinhamento
antes que afetem grandes lotes de produgao.

Fornece condigdes de enrolamento consistentes para uma
comparacao mais confidvel entre lotes experimentais.

Estabelece um ponto de triagem automatizado antes que as
células entrem nas operagdes subsequentes.

Suporta o fluxo ordenado de material e minimiza a
interferéncia com as conexdes de equipamentos a jusante.

Especificacdo

Modelo

Fungao principal

Configuragdo do processo

Diametro de célula cilindrica
suportado

Largura de material
aplicavel

YZ03

Enrolamento automatico de células de bateria de ion-litio cilindricas

Desenrolamento ativo de eletrodo positivo, eletrodo negativo e separador; controle de tens&o; remog&o de poeira; corregao de borda; eliminacao
de estética do separador; enrolamento; aplicacéo de fita de terminagao; alargamento; descarga automatica; teste de curto-circuito; rejeigdo de

células defeituosas; coleta de células qualificadas

¢16 a 928

50 a 60 mm, sujeito a substituicdo adequada da garra de retirada e ajuste de parametros
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A

Ordem de entrada do
eletrodo

Diametro interno do
eletrodo positivo

Diametro externo do
eletrodo positivo

Largura do eletrodo positivo

Espessura do eletrodo
positivo

Diametro interno do
eletrodo negativo

Diametro externo do
eletrodo negativo

Largura do eletrodo
negativo

Espessura do eletrodo
negativo

Diametro interno do
separador

Didmetro externo do
separador

Largura do separador
Espessura do separador

Diametro interno da fita de
terminagao

Diametro externo da fita de
terminagao

Largura da fita de
terminagao

Espessura da fita de
terminacao

Maximo de abas por
eletrodo individual

Processo de soldagem de
aba recomendado

Comprimento recomendado
da aba exposta

Requisito de revestimento
do eletrodo

Ondulagdo de calandragem
do eletrodo

Curvatura serpentina do
eletrodo

Erro de largura de corte do
eletrodo

Telescopagem do rolo de
eletrodo

Tensao de enrolamento do
rolo de eletrodo

Condicdo da aba

Condicao de espessura pos-
soldagem

Condigéo do rolo de fita de
terminagao

Eletrodo positivo primeiro ou eletrodo negativo primeiro, selecionavel livremente por ajuste de paréametro

$76.2 mm

=(400 mm

40 a 66 mm

0.1a0.2 mm

$76.2 mm

=¢400 mm

42 a 68 mm

0.1a0.2 mm

$®76.2 mm

=(300 mm

44 a 70 mm

0.015 a 0.030 mm

$76.2 mm

=¢150 mm

20 a 60 mm

0.02 a 0.05 mm

Processo de soldagem direta (through-welding)

Menos de 25 mm

Revestimento uniforme com comprimento e posigéo controlados

Menos de 1 mm

Menos de 0.3 mm/1000 mm, sujeito a ndo afetar a precisdo do enrolamento

Menos de £0.05 mm

N&o mais que =1 mm

Uniforme

As abas devem estar planas; a dobra deve ser evitada tanto quanto possivel para evitar julgamento incorreto

A soldagem da aba ndo deve afetar a espessura original do eletrodo

Enrolamento uniforme sem telescopagem dbvia, rugas ou empenamento
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Marcacgao de defeito do
eletrodo

Controle de desenrolamento
Ajuste de tensao

Método de correcéo de
borda

Corregao pré-enrolamento

Estrutura do pino de
enrolamento

Tempo de substituicdo do
pino de enrolamento

Construgdo do componente
de enrolamento

Aplicacdo da fita de
terminagao

Método de descarga

Método de transferéncia de
célula

Inspegé&o de curto-circuito

Protecéo contra curto-
circuito

Interface homem-maquina
Posicao do gabinete elétrico
Conexao a jusante
Dimensdes do equipamento
Fonte de alimentagao
Consumo de energia

Peso do equipamento

Suprimento de ar
necessario

Restrigdes de gés e liquido
Arranjo pneuméatico
Requisito de ruido

Referéncia de limite de
ruido

Condigao de medicéo de
ruido

Ruido durante operagdo em
vazio

Ruido durante corte e
operagdo carregada

Interface e manutengao

NI NTENK
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Secdes emendadas, abas ausentes, pontos brilhantes e outros defeitos devem ser identificados com marcas coloridas para detecgdo manual

Desenrolamento automatico para eletrodo positivo, eletrodo negativo e separador

Controle por vélvula proporcional com ajuste de tensdo segmentado
Corregdo de busca de borda baseada na deteccdo da borda do material
Incluida

Pino duplo, retirada unilateral
Aproximadamente cinco minutos para substituir e retomar a produgdo normal
Estrutura de trilho deslizante com ajuste de folga controlado

Aplicagéo por rolagem

Descarga por bragco mecénico

Correia transportadora para mesa de coleta ou processo a jusante

Mecanismo de teste de curto-circuito com teste e descarga concluidos em uma operagéo
Capa protetora incluida

Interface do tipo deslizante para substituicdo e operagdo de material mais conveniente e segura
Lado direito da maquina de enrolamento

Area de descarga projetada para evitar afetar a conexdo com o préximo processo
Aproximadamente 2400C x 1500L x 2100A mm, excluindo a extensdo de conexao da correia
Monofasica AC220V 50HZ

Aproximadamente 10 KW

Aproximadamente 3000 kg
5~7 kgf/cm?, aproximadamente 100 I/min

Sem gas corrosivo, liquido corrosivo ou gas explosivo
Secéao de sopro de ar e unidade triplex de fonte de ar separadas

Deve estar em conformidade com os Padrdes de Satde de Design de Empresas Industriais T)36-79

O ruido nao deve exceder 80dB (A), padrao nacional GB3096-82
Medido a uma distancia de 1 m do equipamento
N&o mais que 75dB

N&o mais que 85dB

Interface amigavel, operagao simples e manutengéo direta
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Maquina De Abertura De Invdlucros De Baterias Cilindricas De

Laboratodrio Séries 18650 21700
Numero do item: YZ20

introducao

Maquina de precisao para abertura de
invélucros de baterias cilindricas 18650 e 21700
com ferramentas intercambidveis, lamina de
carboneto de tungsténio, desmontagem
precisa, design compacto e operacao segura
para validacao de investigacao laboratorial em
ambientes de desenvolvimento avancado de

baterias com resultados consistentes

Saiba mais

Investigagao de baterias de
litio cilindricas

Anélise de falhas de células
18650

Desenvolvimento de
baterias 21700

Caracterizagdo de
materiais de bateria

Laboratérios universitarios
e académicos

Validagdo de qualidade e
processo de bateria

Investigacdo de materiais
avancados

Abrir baterias de litio cilindricas seladas ap6s a cravacao para recuperar e inspecionar a
célula interna. As ferramentas padrao suportam formatos 18650, com moldes opcionais
disponiveis para outros tamanhos cilindricos.

Remover o invélucro exterior de células 18650 para inspegdo pds-teste, investigagdo de
defeitos ou comparagdo de células antes e depois do ciclo.

Utilizar ferramentas opcionais compativeis para processar células cilindricas 21700 durante
programas de desenvolvimento e avaliagao.

Abrir células completas para que os investigadores possam recolher elétrodos, separadores
e outras amostras internas para exame laboratorial.

Fornecer uma solugdo de desmontagem pratica para laboratérios de ensino, grupos de
investigacdo e programas experimentais de baterias.

Examinar células seladas produzidas durante o fabrico em escala piloto ou laboratorial para
verificar a condigdo interna e os resultados da montagem.

Preparar amostras de baterias cilindricas para investigagdes envolvendo materiais de
elétrodos, construcéo de células e comportamento de componentes internos.

Fornece acesso controlado aos componentes
internos para investigagdo e validagao.

Ajuda a expor a célula sem danificar
desnecessariamente a estrutura interna.

Estende um sistema compacto a mdltiplos formatos
de baterias cilindricas.

Suporta a analise de materiais a jusante e a
verificagdo da investigagao.

Combina instalagdo compacta, operagao direta e
ferramentas flexiveis.

Permite acesso repetivel para inspegdo e melhoria
de processos.

Liga a desmontagem mecanica controlada a fluxos
de trabalho de investigagdo de materiais mais
amplos.

ST

Ndmero do Item do Produto
Tipo de Equipamento

Funcao Principal

Formato de Bateria Compativel

Molde de Abertura de Invélucro Padréo

Ferramentas Opcionais

Material da Ldmina de Corte
Velocidade do Motor da Lamina de Corte

Velocidade de Rotagdo do Molde

YZ20

Maquina de abertura de invélucros de baterias cilindricas de laboratdrio

Remove o invélucro exterior de baterias cilindricas seladas apés a cravagao para inspegao e validagdo de investigacao

Baterias de litio cilindricas

Molde de abertura de invélucro 18650

Outros moldes disponiveis para diferentes especificacdes de baterias cilindricas, incluindo 21700

Carboneto de tungsténio
1000 rpm

320 rpm
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ST

Preciséo do Valor da Escala do Micrémetro 0,01 mm

Fonte de Alimentagédo AC220V 50HZ

Poténcia 0,2 KW

Dimensdes Gerais C700 mm x L320 mm x A220 mm
Peso 30 kg
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Maquina De Vedacao Pneumatica De Baterias Cilindricas Para
Pesquisa De Células Em Laboratorio

Numero do item: YZ19

introducao

A maquina de vedacao pneumatica de baterias
cilindricas para células 18650 oferece vedacao
de precisao em duas estacdes, operacao
ajustavel de 0,4 a 0,5 MPa, compatibilidade com
gas inerte, exaustao externa, baixo consumo de
gas, construcao compacta e preparagao
confidvel de amostras laboratoriais para
pesquisa de baterias e capacitores.

Saiba mais

Usado para vedar células cilindricas 18650 apds a preparagao do eletrodo,

) . Produz fechamentos de célula controlados e repetiveis para
separador, eletrélito e lata durante o desenvolvimento de células em

Pesquisa de baterias de litio

cilindricas L. testes e avaliagdo.
laboratério.
Desenvolvimento de materiais Suporta a fabricagdo de amostras para novas formulagdes de catodo, anodo, Permite que os pesquisadores passem de forma eficiente da
de bateria eletrdlito e aditivos. preparagdo do material para o teste de células vedadas.
Pesquisa de capacitores Fornece vedagao pneumética para amostras de capacitores cilindricos usadas  Oferece um método de vedag&o prético para dispositivos
cilindricos em pesquisas eletroquimicas e de materiais. experimentais de pequena escala.
Montagem de células em Opera com arg6nio ou nitrogénio e fornece uma conex&o de exaustdo externa  Ajuda a preservar a atmosfera da glovebox enquanto suporta
glovebox para ambientes de atmosfera controlada. a fabricacdo de células em ambiente inerte.
Produgéo piloto em pequenos Adequado para tiragens de produgao limitadas, testes de processo e validagdo Fornece um auxilio de produgdo compacto sem a
lotes de engenharia fora das linhas de fabricagdo em larga escala. complexidade de um grande sistema automatizado.
Formatos cilindricos Ferramentas opcionais podem ser selecionadas ou adicionadas para tamanhos Estende a utilidade do equipamento em varios programas de
alternativos cilindricos como formatos das séries 21, 26 e 32. desenvolvimento de células cilindricas.
ah P . . . . A - Combina operacao simples, instalagdo compacta e
Laboratérios académicos e de Suporta pesquisas de baterias, capacitores, pés, ceramicas e materiais . ) )
L . . . - ferramentas adaptéveis para diversas necessidades de
materiais avangados relacionados onde é necessaria a encapsulagdo controlada de amostras. -
Especificagio
Ndmero do item do produto YZ19
Tipo de produto Méaquina de vedag&o pneumatica de baterias cilindricas
Aplicagao principal Vedacao laboratorial de baterias cilindricas e capacitores cilindricos; produgdo de teste em pequenos lotes
Método de operagao Operagao totalmente pneumatica; n&o requer energia elétrica
Ferramentas de vedacgéao padrao Conjunto de matrizes de vedagao para baterias cilindricas série 18650
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Método de vedacéo padrao
Ferramentas opcionais

Opgdes de fornecimento de gas
Pressao de fornecimento de gas
Pressdo operacional recomendada
Controle de pressao

Consumo de gas

Curso de vedagao

Design de exaustao
Compatibilidade de exaustéo externa
Orientagao para ar comprimido
Funcéo de seguranca

Construgao

Dimensdes de instalagdo

Peso aproximado

NI NTENK
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Vedagao em dois estagios usando duas estagdes de vedagdo

Matrizes de vedagao de bateria cilindrica adicionais disponiveis para outras especificagdes, incluindo formatos das séries 21, 26 e 32
Cilindro de gés argonio, cilindro de gas nitrogénio ou ar comprimido

0,4 MPa a 0,5 MPa

0,4 MPa

Valvula reguladora ajustavel

Aproximadamente 1 L por operagdo de vedagao

30 mm

Porta de exaustdo dedicada para conexdo externa

Pode ser conectado através de componentes como conexdes KF40

O ar comprimido n&do é recomendado para uso dentro de uma glovebox
Projetado para ajudar a prevenir curtos-circuitos na bateria durante a vedacgédo
Estrutura de ago

C360 mm x L220 mm x A490 mm

30 kg
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Maquina De Vedacao Mecanica Totalmente Automatica Para

Baterias

Numero do item: YZ21

Aplicagao

Vedacgao pés-enchimento de bateria
cilindrica

Processamento de primeira vedagao

Processamento de segunda vedagdo

Processamento de terceira vedagao

Ajuste de altura da bateria apds a
vedacao

Transferéncia de célula cilindrica em
linha

Expanséao da capacidade de
produgdo de baterias

Controle de qualidade e tempo de
atividade relacionado ao
equipamento

Conecta as células preenchidas com liquido recebidas a descarga através
de transporte de placas articuladas e alimentagdo intermitente de passo

causadas pelo equipamento.

introducao

A maquina de vedacao mecanica totalmente
automatica para baterias automatiza a primeira,
segunda e terceira vedacdes, além do ajuste de
altura para células cilindricas preenchidas com
liquido, oferecendo uma produtividade de pelo
menos 45 PPM com 99% de rendimento
relacionado ao equipamento, 98% de tempo de
atividade, controle pneumatico de altura e
construcao industrial resistente a corrosao para
linhas de producao.

transporte automatizado, separagao, posicionamento, fixagdo e vedacéao. fluxo de vedacdo automatico definido.

Saiba mais
Principal Beneficio
Processa baterias cilindricas ap6s o enchimento de liquido através de Substitui uma sequéncia de manuseio fragmentada por um
Transporta células posicionadas e fixadas através do estagio automatico Suporta a execugao repetivel da operacgéao inicial de

de primeira vedacgdo ap6s a alimentagao indexada. vedagao.

Aplica a operagao automatica de segunda vedagao como parte do fluxo de  Mantém a continuidade da sequéncia entre estagios de
trabalho controlado de mdltiplos estagios.

vedagao sucessivos.

Realiza a operagdo automatica de terceira vedagao antes do processo final Permite uma rota de vedagdo completa de vérias etapas
de ajuste de altura.

dentro de um Unico sistema.

Usa aumento de pressdo pneumatico para controlar e ajustar a altura da Ajuda a garantir a consisténcia da altura da bateria ap6s a
célula durante a operacao final de ajuste de altura. vedagao.

Fornece progressao ordenada das células através do
processo de vedagao.

Suporta a produgao de vedagdo automatizada onde é necessario um Fornece as equipes de fabricagdo um benchmark de
requisito de produtividade de pelo menos 45 pegas por minuto. velocidade declarado para o planejamento da linha.
Suporta operagdes de produgado que avaliam o equipamento de vedagdo Fornece referéncias mensuraveis de 99% de qualificagdo do
em relagdo a metas especificadas de qualificagdo e tempo de atividade produto e pelo menos 98% de tempo de atividade sob as

definicdes declaradas.

Numero do item do

YZ21
produto

Fungdo do equipamento Vedagao automatica de baterias cilindricas apés o enchimento de liquido

Método de transporte Linha de transporte de placas articuladas

Método de alimentagdo Mecanismo de separagcdo automatica e mecanismo de alimentagdo intermitente

Caracteristica de
alimentacao

Transporte intermitente de passo fixo
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Sequéncia de manuseio
de células

Operagoes de vedagao
Operagao final

Método de acionamento
da vedagao

Modo de operagao da
maquina de vedagao

Construgao da matriz de
vedagao

Método de guia da
matriz

Controle de altura da
bateria

Taxa de qualificagdo do
produto

Capacidade / velocidade
do equipamento

Tempo de atividade do
equipamento

Fornecimento elétrico
Flutuagéo de tensao

Poténcia do
equipamento

Requisito de ar
comprimido

Requisito ergonémico
Prioridade de material

estrutural

Fluxo do processo

Posicionamento e fixagdo da bateria antes da vedagao automatica

Primeira vedacéo, segunda vedagao, terceira vedagao e vedagao de ajuste de altura

Ajuste de altura / definigdo de altura

Mecanismo de poténcia de acionamento mecanico controlando o acionamento de estampagem
Méquina de vedacdo de estagdo Unica

Corpo da matriz integral de quatro colunas

Colunas guia de esferas de alta preciséo

Mecanismo de aumento de pressdo pneumatico de precisdo controla e ajusta a altura de vedacao
99% (refere-se apenas ao refugo de produto causado pelo equipamento)

=45 PPM

=98% (falhas causadas apenas pelo equipamento)

380V 50Hz

Menos de +10%

3KwW

=0.6Mpa (fornecido pelo cliente)
O design da méaquina deve proporcionar um bom desempenho ergondmico
Aluminio, ago inoxidavel ou materiais anticorrosivos galvanizados

Bateria preenchida com liquido entra na linha de vedagdo — transporte da bateria - separagao automatica — alimentagao intermitente de passo fixo
- posicionamento e fixagdo da bateria —» primeira vedagéo automética —» segunda vedacao automética - terceira vedagao automatica - vedagao de
ajuste de altura / ajuste de altura —» descarga da bateria
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Laboratdrio

Numero do item:
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Vedacao Manual De Baterias Cilindricas Para

YZ17

introducao

Maquina de vedacao manual de baterias
cilindricas para laboratério com vedacdo em
dois estagios, acionamento hidraulico,
manodmetro integrado e forca maxima de 8
toneladas para pesquisas precisas com baterias
18650.

Saiba mais

Pesquisa de Materiais de
Bateria de Litio

Prototipagem de Células
Cilindricas 18650

Pesquisa de Capacitores
Cilindricos

Montagem de Células em
Glovebox

Produgdo Experimental de
Pequenos Lotes

Desenvolvimento de
Processos de Bateria

Pesquisa Académica e de
Materiais Avangcados

Usada para vedar células de pesquisa cilindricas preparadas durante programas Produz condigdes de vedagao consistentes para preparagao
de desenvolvimento de eletrodos, eletrélitos e materiais de células. de amostras repetiveis e testes subsequentes.

Suporta a montagem e vedagao laboratorial de amostras de baterias cilindricas ~ Permite vedagéo controlada em dois estadgios com formagéao

no formato 18650 usando o conjunto de matrizes padréo. precisa e estanqueidade aprimorada.
Adequada para vedar capacitores cilindricos durante a avaliagdo de materiais, Fornece forca de formacédo forte e estavel para um
desenvolvimento de componentes e preparagao de amostras laboratoriais. fechamento confiavel do invélucro.

Ajuda a manter um ambiente adequado durante
procedimentos sensiveis de montagem de baterias ou
capacitores.

A unidade compacta pode ser colocada dentro de uma glovebox para
operagdes que exigem atmosfera controlada.

Suporta produgdo experimental de quantidade limitada e verificacao de Oferece uma ponte pratica entre o desenvolvimento
processo antes da fabricacdo em larga escala. laboratorial e a producéo de baixo volume.

Permite que pesquisadores avaliem a presséo de vedagdo, o comportamento de O monitoramento de pressao integrado melhora a
conformacéo e os resultados dimensionais em lotes de células experimentais. observagdo e o ajuste do processo.

Fornece uma solugdo de vedagao controlada manualmente para universidades, Combina tamanho compacto, selecdo flexivel de matrizes e
institutos de pesquisa e laboratérios de materiais. operagao acessivel para diversos programas de pesquisa.

Especificagdo

Numero do Item do Produto
Tipo de Equipamento

Aplicagao Principal

Sistema de Acionamento

Matriz de Vedagao Padrao
Operagao da Matriz Padréao
Configuragdo de Matriz Opcional

Forga de Operagéo da Alavanca

YZ17

Méaquina de vedagdo manual de baterias cilindricas para laboratério

Vedacao de amostras de pesquisa de baterias e capacitores cilindricos; produgao experimental de pequenos lotes
Acionamento hidraulico

Conjunto de matrizes de vedagdo para baterias cilindricas 18650

Vedagao em dois estagios

Outras especificacdes de matrizes de vedagdo para baterias cilindricas disponiveis por sele¢do

Menos de 6 kg

Leitura Normal do Manémetro de Press&o de

Vedagao

Pressdo Maxima Ajustavel

Aproximadamente 80-100 kg/cm?

200 kg/cm?
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Forga Méxima de Vedacgdo Aproximada

Aviso de Ajuste de Pressdo

Monitoramento de Pressao
Caracteristicas de Vedagao
Movimento de Vedacéao
Material da Matriz

Material Estrutural
Tratamento de Superficie
Dimensdes Gerais

Peso Liquido

Ambiente de Instalagao

Operagao

NI NTENK
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Aproximadamente 8 toneladas

A unidade é ajustada antes da entrega. O ajuste para pressao mais alta para condigdes especiais deve ser confirmado com o
fabricante antes da operagao.

Manoémetro integrado

Borda de vedag&o plana, boa estanqueidade, alta precisdo dimensional, alta eficiéncia e boa consisténcia

Sem vibragdo durante a vedagao da bateria

Material de matriz importado do Jap&do

Aco cromo de alta resisténcia

Galvanoplastia e tratamento de pulverizacdo ecologicamente responsaveis; acabamento resistente a ferrugem
235 mm x 190 mm X 360 mm

35 kg

Adequado para uso em bancada de laboratério; compacto o suficiente para colocacdo dentro de uma glovebox

Operagao manual por alavanca
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Maquina De Selagem Automatica De Baterias Cilindricas

Compativel Com Glove Box
Numero do item: YZ23

introducao

selagem em trés

Saiba mais

Maquina de selagem automatica de baterias
cilindricas para operacdao em glove box,

estagios, moldagem precisa,

forte estanqueidade, alta consisténcia e
producao confidvel de células 18650 e 21700
com controle por tela sensivel ao toque PLC,
parametros ajustaveis, construcao compacta e
carregamento e descarregamento
automatizados eficientes.

rlEee Principal Beneficio

Montagem de Células de fon-
Litio Cilindricas

Fabricacédo de Baterias em
Glove Box

Pesquisa de Materiais de
Bateria

Producéo de Células em Escala
Piloto

Desenvolvimento de Formatos
de Células Cilindricas

Laboratérios Académicos e de
Materiais Avangados

Automatiza a selagem de células cilindricas ap6s a colocagdo e preparagdo dos
componentes internos, incluindo os formatos 18650 e 21700 comumente usados.

Opera com a secdo de selagem posicionada dentro de uma glove box para
processamento de células sob atmosfera controlada.

Fornece selagem repetivel para estudos laboratoriais que avaliam materiais de
eletrodos, eletrdlitos, separadores e métodos de construgao de células.

Suporta produgéo de pequenos lotes e linhas piloto onde sdo necessarias
transferéncia automatizada e selagem repetivel em trés estagios.

Usa moldes substituiveis para processar diferentes tamanhos de baterias cilindricas
e apoiar o trabalho de desenvolvimento em véarios formatos de células.

Fornece uma solugéo de selagem compacta e automatizada para universidades,
institutos de pesquisa e laboratérios industriais que desenvolvem dispositivos
eletroquimicos.

Melhora a consisténcia da selagem e reduz a variagao
da montagem manual.

Suporta processos sensiveis de montagem de baterias
enquanto limita a exposigdo ambiental.

Ajuda os pesquisadores a comparar o desempenho das
células usando condigbes de selagem mais
consistentes.

Aumenta o rendimento enquanto mantém a qualidade
de formacé&o controlada.

Estende a flexibilidade do equipamento sem exigir uma
magquina de selagem separada para cada tamanho.

Combina requisitos de instalagdo gerencidveis com
operacao laboratorial repetivel.

T

Numero do Item do Produto
Tipo de Equipamento
Configuragdo de Operagao
Fungdes de Automacao
Processo de Selagem

Molde de Selagem Padrao
Configuragdo de Molde Opcional
Presséo Maxima de Selagem
Precisdo de Processamento

Vida Util do Molde

YZ23

Maquina de selagem automatica de baterias cilindricas

Design dividido; a segdo de selagem pode operar dentro de uma glove box
Selagem automatica, carregamento automatico e descarregamento automético
Selagem de primeiro estagio, segundo estagio e selagem de terceiro estagio

Molde de selagem da série 18650

Outras especificagdes de baterias cilindricas disponiveis através de substituicdo de molde opcional, incluindo formatos 21700

Méx. 3000 kg
+0,1 mm

>3.000.000 de ciclos
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Especificacao

Capacidade de Producéo

Interface de Controle

Fonte de Alimentagdo Configurada
Poténcia Nominal

Requisito de Ar Comprimido
Dimensodes do Produto

Peso Liquido

Design Estrutural

Desempenho da Borda de Selagem
Desempenho de Formagéo

Caracteristicas de Manutengao

6 pecas/min

Operacao por tela sensivel ao toque PLC

220V /50 Hz

0,5 kW

0,5 MPa-0,7 MPa

C550 x L420 x AB0O0 mm

150 kg

Estrutura de ago rigida

Borda de selagem suave com estanqueidade confidvel

Alta precisao dimensional, alta eficiéncia e boa consisténcia

Manuteng&o conveniente e construgdo compacta
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Solution for researching

Maquina De Termoencolhimento De Pvc De Temperatura
Constante De Alta Velocidade Maquina De Embalagem Por

Termoencolhimento
Numero do item: YZ24

Aplicacao

Encolhimento de Filme de
PVC em Baterias

Pesquisa e Desenvolvimento
de Baterias

Linhas de Montagem de
Baterias

Produgdo de Baterias em
Pequenos Lotes

Validagao do Processo de
Embalagem de Baterias

Expanséo da Linha de
Producao

Saiba mais

Encolhe o filme de PVC em torno de baterias montadas apés a
preparagao para embalagem protetora.

Suporta testes de embalagem e desenvolvimento de processos onde os
conjuntos de baterias exigem encolhimento térmico de filme de PVC.

Integra-se ao fluxo de trabalho de montagem de baterias como uma
estagao de encolhimento térmico baseada em esteira.

Processa lotes de baterias em uma érea fixa de laboratério ou produgéo
usando a caixa de aquecimento e a esteira especificadas.

Fornece equipamento para avaliar as condi¢cées de encolhimento do
filme de PVC usando velocidade de transporte ajustavel e zona de
aquecimento dedicada.

Adiciona uma capacidade dedicada de encolhimento de filme de PVC a
instalagdes que ja realizam fabricagdo ou embalagem de baterias.

introducao

Maquina de termoencolhimento de PVC de
temperatura constante de alta velocidade e
maquina de embalagem por termoencolhimento
para processamento de filme de baterias, com
dissipacao de calor, operacao mais segura,
longa vida util e suporte a fluxo de trabalho de
producao confidvel em ambientes produtivos.

Fornece uma etapa de embalagem térmica dedicada para fluxos de
trabalho de producéo de baterias.

Permite movimento ajustavel da esteira de 1-7,5 m/min durante o
trabalho de desenvolvimento.

Cria um estagio de processamento definido entre a aplicagédo do
filme e o manuseio subsequente.

Combina aquecimento dedicado com transporte motorizado do
produto para trabalho em lote organizado.

Ajuda os operadores a estabelecer um fluxo de trabalho operacional
adequado para o material de embalagem e formato de bateria
especificados.

Estende o processo de embalagem sem exigir uma operagao de
aquecimento manual separada.

Especificacdo

Ndmero do Item do Produto
Aplicacéo

Fonte de Alimentagado
Consumo Total de Energia

Dimensdes da Maquina

Dimensdes da Caixa de Aquecimento

Velocidade da Esteira

Poténcia do Tubo de Aquecimento

Peso da Maquina

YZ24

Encolhimento térmico de filme de PVC para baterias

380 V, 50 Hz, trifasico de quatro fios

10,5 KW méaximo

1600 A x 610 L x 2700 C mm

250 A x 480 L x 1600 C mm

1-7,5 m/min

11 Kw

210 kg
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Solution for researching

Maquina Automatica De Enchimento De Eletrodlito A Vacuo De

Estacao Dupla

Numero do item: YZ15

Aplicacao

Enchimento de Eletrélito de
Bateria de Litio

Produgéo Piloto de Células de
Bateria

Desenvolvimento de Processo
de Bateria

Estagdes de Trabalho de Fabrico
de Células

Processos de Enchimento de
Células Baseados em Vacuo

Operagdes de Enchimento com
Bocal Controlado

Integragédo de Equipamento de
Fabrico de Baterias

introducao

O equipamento automatico de enchimento de
eletrélito a vacuo de estacao dupla para a
producao de baterias de litio integra duas
bombas de cabeca dupla 16, posicionamento
automatizado, processamento a vacuo, controlo
PLC, protecao de seguranca e alarmes de falha

para um enchimento de células controlado e
repetivel em fluxos de trabalho de fabrico

exigentes todos os dias.

Saiba mais

Introduz eletrélito nas células da bateria de litio usando o sistema de
enchimento integrado, mecanismo de bocal, hardware de posicionamento e
configuragdo de processo a vacuo.

Suporta o enchimento de eletrdlito durante a preparagao de células em escala
piloto, onde o tipo de célula e as condigdes do processo podem ser avaliados.

Fornece uma configuracéo de equipamento definida para estabelecer e rever
sequéncias de enchimento de eletrélito assistidas por vacuo.

Serve como uma estagao dedicada de enchimento de eletrélito dentro de um
fluxo de trabalho de produgéo de baterias de litio.

Aplica o sistema de vacuo e as tubagens de vacuo incluidos aos fluxos de
trabalho de enchimento de células que requerem suporte de processo a
vacuo.

Utiliza o mecanismo do bocal de enchimento, mecanismo de deslocamento
automatico e mecanismo de posicionamento da bateria para a fase de
enchimento.

Suporta a implementagao onde estéo disponiveis energia elétrica monofasica
e gas de processo comprimido.

Beneficio Principal

Combina as fungdes principais de enchimento, vacuo,
movimento e controlo numa unidade dedicada.

A capacidade de produgao pode ser considerada de acordo
com o tipo de célula e processo reais.

Controlos PLC integrados, operagao por ecra tatil e fungdes
de falha programadas suportam a operagao organizada do
processo.

O corpo compacto da maquina incorpora os conjuntos de
enchimento, vacuo, posicionamento e controlo necessarios
para a operagao.

E fornecido um sistema de vacuo dedicado em vez de
depender de um arranjo de vacuo externo dentro da
configuragao listada.

Alinha os subsistemas mecanicos especificados em torno de
uma sequéncia de equipamento repetivel.

Utiliza energia de entrada monofésica AC220V, 50Hz e uma
fonte de gas comprimido de 0,3-0,6MPa.

Identificador do Local
Tipo de Equipamento

Aplicacéo Primaria

Fonte de Alimentagéo de Entrada

Fonte de Gas de Poténcia Comprimido

Cor do Revestimento

Capacidade de Produgao

YZ15

Maquina automatica de enchimento de eletrdlito a vacuo de estagao dupla

Enchimento de eletrélito de bateria de litio

Monofésica AC220V, 50Hz

0,3-0,6MPa

Prata

Relacionada ao tipo de célula e processo
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A

Peso do Equipamento

Dimensdes do Equipamento (mm)

Mecanismo de Valvula da Camara de Enchimento
Sistema de Presséao Positiva

Sistema de Vacuo

Mecanismo de Enchimento por Deslocamento Automatico

Sistema de Enchimento

Mecanismo de Posicionamento da Bateria
Mecanismo de Bocal de Enchimento
Sistema de Pesagem

Corpo da Maquina

Sistema de Controlo

Sistema de Puxada de Fluxo

Manipulador de Pesagem Automatica

PLC e Md6dulos de Expansao

Ecré Tatil

Cilindro Elétrico e Acionamento de Cilindro Elétrico
Cilindro Pneumético

Sistema de Alarme: Paragem de Falha

Sistema de Alarme: Indicagao de Falha

NI NTENK

Solution for researching

120KG
C1100*L550*A900
Nenhum

Nenhum

1 conjunto

1 conjunto

1 conjunto, incluindo 2 x bombas de enchimento de cabega dupla 16
1 conjunto

1 conjunto

Nenhum

1 conjunto

1 conjunto

Nenhum

Nenhum

Panasonic

Weinview

Airtac

Airtac

Integrado no programa

Integrado no programa

Processo de Enchimento Sistema de enchimento, tubagens da bomba de enchimento, duas bombas de enchimento de cabeca dupla 16 e mecanismo de bocal de enchimento

Processo de Vacuo Um sistema de vacuo e sistema de tubagens de vacuo

Manuseamento de Células Um mecanismo de posicionamento da bateria e um mecanismo de enchimento por deslocamento automatico

Controlos Um sistema de controlo com PLC Panasonic e mddulos de expansao, mais ecra tatil Weinview

Movimento e Pneumatica Cilindros elétricos Airtac, acionamentos de cilindros elétricos e cilindros pneumaticos

Seguranca e Alertas Dispositivo de protecéo de segurancga, paragem de falha integrada no programa e indicagao de falha integrada no programa

Estrutura da Maquina Um corpo de maquina completo com revestimento prateado

Mecanismo de Vélvula da Camara de Enchimento
Sistema de Pressao Positiva

Sistema de Pesagem

Sistema de Puxada de Fluxo

Manipulador de Pesagem Automatica

Néo incluido
N&o incluido
Néo incluido
N&o incluido

Néo incluido
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Maquina Integrada De Enchimento A Vacuo De Eletrdlito E

Repouso Para Células De Bateria E Capacitor

Numero do item: YZ14

introducao

Maquina integrada de enchimento a vacuo de
eletrélito e repouso para producado de baterias e
capacitores, oferecendo vacuo ajustavel,
dosagem precisa, absorcao consistente,
construcao resistente a corrosao, controle por
tela sensivel ao toque PLC e operacdo confiavel
em porta-luvas ou salas secas para pesquisa

exigente e fabricacao piloto.

Saiba mais

Desenvolvimento de células
pouch de fon-litio

Fabricacéo de protdtipos de
bateria

Produgdo de supercapacitores
e capacitores

Montagem de células em
porta-luvas

Produgédo piloto em sala seca

Estudos de absorgao de
eletrélito

Validagdo de processo de
bateria

Aplica eletrdlito sob vacuo antes do repouso controlado para células pouch
de laboratério dentro da faixa dimensional especificada.

Suporta a dosagem repetivel de eletrélito durante a pesquisa, triagem de
formulagées e montagem de protétipos.

Realiza o enchimento e repouso de eletrdlito controlado para formatos de
capacitores que exigem dosagem precisa e umectagéo confiavel.

Opera dentro de uma porta-luvas para manuseio de eletrdlitos sensiveis ao
ar e a umidade.

Suporta processamento de células em pequenos lotes ou escala piloto em
ambientes de sala seca.

Permite que os pesquisadores variem o nivel de vacuo, taxa de
enchimento, quantidade e tempo de repouso durante a otimizagdo do
processo.

Fornece condigbes de enchimento programaveis e repetiveis para avaliar
métodos de produgao e designs de células.

Melhora a consisténcia da absorc¢do e reduz a variagao entre
células experimentais.

Fornece controle de processo ajustdvel para mudancas nos
designs de células e quantidades de eletrdlitos.

Combina duas etapas de processo em uma plataforma compacta
para simplificar fluxos de trabalho de desenvolvimento.

Ajuda a preservar condigdes de atmosfera controlada durante
todo o processo de enchimento.

Permite um enchimento consistente sem remover as células de
condigdes ambientais controladas.

Gera comparagdes mais controladas ao estudar o comportamento
de umectagao e absorgao.

Suporta controle de parametros rastredvel antes de
investimentos em equipamentos de maior escala.

Identificador do produto
Fungdes integradas
Sequéncia do processo
Configuragéo de vacuo
Tempo de vacuo e repouso
Velocidade de enchimento

Quantidade de enchimento

Massa de enchimento de eletrélito

Precisdo de enchimento

Condigéo de manutengéo de pressdo

YZ15

Enchimento e repouso de eletrélito

Extragao a vacuo seguida de enchimento e repouso de eletrélito

Niveis de vacuo baixo e alto ajustaveis

Ajustével; cada configuragdo de tempo pode ser configurada até 9999 min

Ajustavel, até 6 mL/s

Ajustével de acordo com a bomba de enchimento; 0,2 mL até capacidade ilimitada

+1%

Ajustével

Ajustével de acordo com a bomba de enchimento; 0,2 g até capacidade ilimitada
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Especificacao

Tempo de repouso

Comprimento da célula aplicavel
Largura da célula aplicavel
Espessura da célula aplicavel
Tubulagdo de entrada e saida
Materiais criticos em contato
Construcao da camara de vacuo
Acionamento da tampa da cdmara
Guia da tampa da camara
Observacgao

Sistema de controle
Compatibilidade do ambiente operacional
Dimensdes gerais

Fonte de energia

Peso

NI NTENK

Solution for researching

Ajustével

20-200 mm, incluindo abas

20-200 mm, incluindo posigao da bolsa de gas

0-15 mm

Tubulagéo ®6

Aco inoxidavel 304 e ago inoxidavel 316 resistentes a corrosao
Aluminio soldado, resistente a corrosao e estruturalmente estéavel
Cilindro pneumético

Luva guia rotativa

Janela de visualizagdo transparente para monitorar mudangas na cdmara durante a operagao
Controle PLC com operagao por tela sensivel ao toque

Adequado para operagdo em porta-luvas ou sala seca

C510 mm x L400 mm x A650 mm

AC220V /50Hz /1 kW

90 kg
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Maquina Manual De Laboratdrio Para Terceira Selagem De

Baterias Cilindricas

Numero do item: YZ18

introducao

A méaquina manual de laboratério para selagem
de baterias cilindricas 18650 (terceira selagem)
oferece controle preciso de pressao, bordas
lisas, forte estanqueidade, formacao estavel,
operacdao compacta e desempenho compativel
com porta-luvas para pesquisa de baterias,
garantindo consisténcia confidvel e manutencao
conveniente para fluxos de trabalho
laboratoriais exigentes.

Saiba mais

rlEee Principal Beneficio

Pesquisa de Células Realiza a operacao de terceira selagem em baterias cilindricas 18650 apés Produz geometria de selagem consistente e estanqueidade
Cilindricas 18650 a montagem da célula e antes das etapas subsequentes do processo. confidvel para o desenvolvimento de células em laboratério.

P&D de Materiais de Bateria

Suporta programas experimentais de bateria que exigem selagem repetivel  Fornece formagdo manual controlada para pesquisas em pequenos

de células cilindricas apds a avaliacdo de materiais, eletrodos ou eletrélitos.  lotes e comparag&o de processos.

Fabricagao de Células em Opera dentro de um porta-luvas para a selagem de baterias cilindricas sob
Porta-Luvas atmosfera controlada.

A construgdo compacta suporta fluxos de trabalho sensiveis de
montagem de células, limitando a exposicao a condigdes
ambientais.

Laboratérios Académicos de  Fornece uma solugdo de selagem prética para universidades e institutos de A baixa complexidade operacional e o controle manual simplificam

Baterias pesquisa que realizam experimentos com baterias cilindricas. o treinamento, a experimentagéo e os testes de lote.
Prototipagem de Células em Gerencia tarefas repetidas de terceira selagem durante a preparagao de A pressao hidraulica estavel melhora a consisténcia entre as
Escala Piloto células protétipo e o desenvolvimento de processos em estagio inicial. células protétipo.

Formatos Customizados de Utiliza matrizes de selagem opcionais para baterias cilindricas quando s&o Suporta necessidades de desenvolvimento mais amplas sem
Baterias Cilindricas necessarios formatos diferentes de 18650. restringir o laboratério a um Unico tamanho de célula.

Numero do Item do Produto
Aplicagéo

Matriz de Selagem Padrao
Ferramentas Opcionais

Tipo de Acionamento
Presséo Maxima de Selagem

Leitura Normal do Manémetro de
Pressdo

Leitura Maxima do Manémetro de
Presséo

Ajuste de Pressdo

YZ18

Operacgao de terceira selagem de bateria cilindrica

Matriz de terceira selagem para bateria cilindrica 18650

Outras matrizes de selagem de bateria cilindrica disponiveis como configuragdes opcionais
Acionamento hidraulico

Até 8 toneladas

Aproximadamente 80-100 kg/cm?

Até aproximadamente 200 kg/cm?, correspondendo a aproximadamente 8 toneladas de pressao

A méquina é ajustada antes da entrega; o ajuste para pressdo mais alta em condicées especiais deve ser discutido com o fabricante
antes de alterar a configuracao
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Especificacao

Forga de Operagao da Alavanca

Menos de 6 kg

Manual

Caracteristicas de Selagem Borda de selagem lisa, boa estanqueidade, alta precisao dimensional, alta eficiéncia e boa consisténcia
Vibrag&o Durante a Selagem Sem vibragao durante a selagem da bateria sob operagdo normal

Material Estrutural Ago cromo de alta resisténcia

Tratamento de Superficie Tratamento de galvanoplastia e revestimento ecologicamente correto; construcéo resistente a ferrugem
Material da Matriz Material de matriz importado do Jap&o

Ambiente de Instalagéo Pode ser colocada e operada dentro de um porta-luvas

Dimensdes Gerais 235 mm x 190 mm x 350 mm

Peso 25 kg
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Solution for researching

Maquina Automatica De Ranhurar Baterias Cilindricas Para

Carcacas De Aco 18650, 21700 E 26650

Numero do item: YZ10

Montagem de células de
bateria cilindricas

Producéo de baterias 18650

Processamento de formatos
21700 e 26650

Investigagao e
desenvolvimento de baterias

Linhas de produgé&o piloto

Fabrico de pequenos lotes

Prepara carcagas de ago cilindricas com ranhuras uniformes antes da

instalagdo da tampa, selagem ou outros processos de montagem de células.

Utiliza o ferramental de ranhurar padréo da série 18650 para o

processamento repetivel de um formato de bateria cilindrica amplamente

utilizado.

Utiliza ferramental intercambidvel para suportar outras dimensdes de

carcagas cilindricas quando a matriz de formag&o correta esta instalada.

Apoia equipas de laboratdrio no desenvolvimento de células cilindricas,

receitas de processo e métodos de preparagao de carcagas.

Automatiza a alimentagao, ranhuragem e descarga de carcagas a uma

capacidade de 6 pegas/min para fluxos de trabalho a escala piloto.

Fornece uma solugéo automatizada pratica para oficinas que produzem

quantidades limitadas ou varidveis de carcagas de baterias cilindricas.

Saiba mais

introducao

Maquina automatica de ranhurar baterias
cilindricas para carcacas de aco 18650, 21700 e
26650 com profundidade de ranhura ajustavel,
controlo tatil PLC, producdo de 6 pecas por
minuto, alimentacao de precisao, dimensodes
estdveis e producao eficiente para investigacao
de baterias e linhas de producao piloto.

Aplicagdo Principal beneficlo

Melhora a consisténcia dimensional e reduz o manuseamento
manual da carcaca.

Fornece uma configuragdo pronta a usar para o desenvolvimento
e produgao comum de células cilindricas.

Aumenta a flexibilidade de produgdo em multiplos formatos de
bateria.

Permite dimensdes de ranhura ajustaveis e um controlo de
parametros conveniente durante o desenvolvimento do processo.

Aumenta o rendimento enquanto mantém uma area de ocupagao
compacta do equipamento.

Reduz os requisitos de mao de obra e apoia a mudancga eficiente
entre formatos suportados.

Numero do item do produto
Tipo de equipamento
Método de alimentagao
Matriz de selagem padrao

Ferramental opcional

Formatos de bateria suportados

Profundidade da ranhura
Largura da ranhura

Precisdo de processamento

Vida til do cortador de ranhuras

Capacidade de produgao

Sistema de controlo

YZ10

Maquina automatica de ranhurar carcagas de ago para baterias cilindricas

Alimentagdo e descarga automaticas

Matriz de selagem da série 18650

Ferramental adicional disponivel para outras especificagdes de baterias cilindricas

18650, 21700, 26650 e outros formatos cilindricos através da substituicdo do ferramental

1,0-3,0 mm ajustavel

1,1-1,5 mm, de acordo com a espessura do cortador de ranhuras

+0,1 mm
[J 3.000.000 de operagdes
6 pegas/min

Controlo PLC com interface tatil
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A

Interface de operacao Definicdo de parametros e controlo da maquina por ecra tatil
Fonte de alimentagao AC220V/50Hz

Poténcia nominal 0,2 kw

Requisito de ar comprimido 0,5-0,7 MPa

Dimensdes do produto C550 x L600 x A720 mm

Peso liquido 50 kg
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Maquina De Solda A Ponto Pneumatica De Pulso Duplo De

Precisao Para Baterias Cilindricas 18650
Numero do item: YZ07

7
“Z

7%
.
z 7z
ér

Saiba mais

introducao

A soldadora a ponto pneumaética de pulso duplo
de precisao para montagem de baterias
cilindricas 18650 oferece energia ajustavel de
0-99%, corrente de soldagem estavel de 2500A,
juntas confidveis com baixo respingo, controle
por microcomputador e disparo com verificagao
de pressao para uma producao consistente em
aplicacdes de energia mével e baterias.

Pacotes de Baterias
Cilindricas 18650

Produgéo de Baterias para
Celulares

Montagem de Fontes de
Alimentagao Portateis

Fabricacdo de Baterias de
Energia

Montagem de Baterias

Digitais

Baterias de Niquel-Hidreto
Metalico e Niquel-Cadmio

Pesquisa de Baterias e
Produgédo Piloto

Solda abas de bateria e componentes conectados durante a montagem de
pacotes de células cilindricas usando um cabecote de eletrodo pneumatico
controlado.

Suporta a montagem de baterias de celulares de alta qualidade onde a
aparéncia da solda, repetibilidade e layout compacto do equipamento sé&o
importantes.

Usado para power banks portéteis e produtos de armazenamento de energia
movel que exigem conexdes confidveis soldadas por resisténcia.

Fornece um processo de soldagem controlado para a montagem de baterias
de energia e operagdes relacionadas de construgdo de pacotes.

Adequado para produtos de bateria de dispositivos digitais que exigem
conexoes repetiveis e um fluxo de trabalho eficiente do operador.

Projetado para trabalhos de montagem envolvendo produtos de bateria de
niquel-hidreto metalico e niquel-cadmio.

Util para desenvolvimento em laboratério, validagdo de processos e
fabricagdo de pacotes de baterias em pequenos lotes.

Energia de pulso duplo estével e confirmagao de pressdo
suportam juntas elétricas consistentes com respingos reduzidos.

Tempo e energia de pulso ajustaveis ajudam a acomodar
diferentes condigdes de montagem enquanto encurtam o trabalho
de configuragao.

A compensagao automatica de tensdo ajuda a manter um
desempenho de soldagem estével apesar da variagdo normal da
rede elétrica.

Alta capacidade de soldagem, tempo programavel e protegéo de
vérios niveis suportam ambientes de produgéo exigentes.

O controle por pedal e o display LED simplificam a operagéo e
ajudam a manter a execugao consistente do ciclo.

Parametros de soldagem ajustaveis permitem que o processo seja
adaptado a diferentes materiais de bateria e condigdes de
contato.

A construgdo integrada compacta e o ajuste continuo da mesa de
trabalho suportam configuragdes experimentais flexiveis.

Soldadora a ponto por resisténcia pneumatica de pulso duplo de precisdo com microcomputador

Tipo de produto

Faixa de produto pretendida

Método de soldagem

Fungéo do pulso 1

Funcgéao do pulso 2
Ajuste de energia de pulso

Frequéncia do ciclo de
soldagem

Pacotes de baterias cilindricas 18650, baterias de celulares de alta qualidade, fontes de alimentagao portateis, baterias de energia, baterias

digitais, baterias de niquel-hidreto metalico e baterias de niquel-cddmio

Soldagem por pulso duplo

Remove revestimento superficial e 6xidos e cria uma leve deformacgéo na area de contato do eletrodo para aumentar a superficie de contato

efetiva
Solda o metal base apds a preparagéo da superficie

0-99%

Ajustavel
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Compensagao de tensao de
entrada

Controlador

Display

Tempo de pré-pressao
Tempo de espera
Tempo de descanso
Protecdo de parémetros
Arquitetura de protegdo
Fungdes de protegdo
Tratamento de falhas

Estrutura do cabegote de
soldagem

Pressdo do eletrodo
Autorizagdo de soldagem
Ajuste da mesa de trabalho

Travamento da mesa de
trabalho

Estrutura operacional

Poténcia nominal

Corrente de soldagem do lado

secundario

Tensdo secundéaria sem carga
Tensao de entrada
Frequéncia de entrada

Pressdo de ar de trabalho
méxima

Método de controle de
soldagem

Peso da maquina
Dimensdes gerais
Peso da embalagem

Dimensbes da embalagem

NI NTENK
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Rastreamento e compensagao automaticos

Microprocessador MCU de 8 bits de alta velocidade e alta precisao

Display digital LED

Ajustavel, 0-99

Ajustavel, 0-99

Ajustével, 0-99

Funcgéo de bloqueio de parametros

Dois circuitos de protecao diferentes para o circuito de alta poténcia e circuito de controle

Protegdo contra superaquecimento, alta tensdo externa e interferéncia de flutuagédo da fonte de alimentagao

Indicagdo de falha comum; alarme automatico e desligamento simultaneo de energia em caso de superaquecimento ou danos
Design combinado de cilindro e amortecimento por mola

Ajuste de pressao relativa entre as duas agulhas de soldagem; presséo de agulha dupla ajustével
O interruptor de presséao fotoelétrico interno permite a descarga apenas ap6s as duas agulhas de soldagem atingirem a pressao definida

Ajuste de altura continuo
Travamento manual

Design integrado com operagdo pneumatica

15KVA
2500

5.5V
220V+10%

50HZ+2Hz

6KG

Controle por pedal

30KG
Comprimento 550mm X largura 250mm X altura 360mm
45KG

630330430mm
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Maquina De Vedacao Hidraulica Automatica Para Baterias

Cilindricas

Numero do item: YZ22

Aplicacao

Montagem de bateria de
fon-litio cilindrica

Desenvolvimento de bateria
21700

Pesquisa de bateria em
glovebox

Laboratérios de P&D de
baterias

Produgdo de células em
escala piloto

Otimizagéo de processo de
bateria

Pesquisa académica de
materiais

introducao

Saiba mais

Descricao

Automatiza as operagdes de fechamento final para células cilindricas 18650
apds o preenchimento de eletrélito e colocagdo dos componentes.

Utiliza ferramentas compativeis opcionais para vedar células cilindricas maiores
durante o trabalho de prototipagem e desenvolvimento de processo.

Opera com a secao de processamento instalada dentro de uma glovebox para
vedagado em atmosfera controlada.

Fornece vedagao programavel e repetivel para lotes experimentais, estudos de
formulagéo e validagdo de design.

Suporta operagbes de vedagdo repetiveis entre o desenvolvimento laboratorial e
a fabricacdo em maior escala.

Permite a avaliagdo das condices de crimpagem de primeiro, segundo e
terceiro estagios usando parametros ajustaveis controlados por PLC.

Fornece vedacao de células cilindricas controlada para investigactes
universitarias e de institutos de pesquisa em novos sistemas de eletrodos e
eletrélitos.

Maquina de vedacao hidraulica automatica para
baterias cilindricas com crimpagem
multiestagio precisa, fechamento hermético
confidvel, alto rendimento, operacao compativel
com glovebox e desempenho de producao
repetivel para pesquisa avancada de baterias
em diversos fluxos de trabalho

Principal Beneficio

Produz geometria de vedagao consistente e suporta a
construcdo de células herméticas confiaveis.

Permite que uma plataforma de equipamento suporte
multiplos formatos de células cilindricas.

Reduz a exposicdo a umidade e oxigénio durante etapas
sensiveis de fabricagédo de células.

Melhora a consisténcia entre lotes e reduz a dependéncia da
técnica manual do operador.

Oferece rendimento pratico de 6 pecas por minuto para fluxos
de trabalho piloto estruturados.

Ajuda as equipes de engenharia a refinar a qualidade do
fechamento, preciséo dimensional e estabilidade do processo.

Oferece equipamento confiavel para preparagao de células
experimentais repetiveis.

EspecHficacao

Numero do item do produto
Tipo de equipamento
Operagao de vedagao
Processo de vedagao

Molde de vedacgéao padrao
Ferramentas opcionais
Pressdo maxima de vedagao
Precisdo de processamento
Vida util do molde
Capacidade de produgéo

Fonte de alimentagao

YZ22
Méaquina de vedacéao hidraulica automatica para baterias cilindricas

Vedagao automatica, alimentagdo automatica e descarga automatica

Vedagao de primeiro estagio, vedacéo de segundo estdgio e vedagdo de crimpagem de terceiro estagio

Molde de vedacao da série 18650

Outras especificagdes de baterias cilindricas, incluindo formatos da série 21700

Méx. 3000 Kg

+0,1 mm

> 3 milhdes de ciclos
6 pegas/min

220V/50Hz
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ST

Poténcia nominal

Requisito de ar comprimido
Dimensdes do produto
Peso liquido

Configuragao estrutural
Sistema de controle

Caracteristicas operacionais

0,5 KW

0,5 MPa a 0,7 MPa

C550*L420*A800 mm

150 kg

Design dividido; adequado para operagao dentro de uma glovebox

Operacao por tela sensivel ao toque PLC

NI NTENK
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Configuragao facil de parametros, alta automacao, operagdo conveniente, tamanho compacto, formag&o precisa e manutengéo direta
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Maquina De Ranhura Vertical Para Baterias Cilindricas

Numero do item: YZ12

introducao

Maquina de ranhura vertical para baterias
cilindricas com profundidade ajustavel de
1,2-2,0 mm, precisao de 0,1 mm, controlo por
ecra tatil PLC e capacidade semiautomatica de
400 EA/H para uma producao estavel de células
e operacao compacta de 220 V em aplicacoes
de investigacao de baterias e processamento de
invélucros de condensadores.

Saiba mais

Montagem de Células de Ranhura invélucros de ago cilindricos apés a célula e os componentes internos
Bateria Cilindricas terem sido colocados dentro da carcaga.

Desenvolvimento de Bateria

Processa grandes invélucros de baterias cilindricas em fluxos de trabalho de
investigacao, linha piloto e desenvolvimento de pequenos lotes quando configurado

Suporta uma preparagao uniforme do invélucro,
ajudando a reter os espagadores internos durante o
processamento.

Fornece uma rota adaptével para a produgéo de células

32700 cilindricas de maior formato.

para o formato 32700.
Desenvolvimento de Processo Pode ser personalizado para ranhurar grandes invélucros cilindricos utilizados na Estende a utilidade do equipamento a programas
de Célula 4680 investigagao e desenvolvimento de fabrico de baterias 4680. emergentes de células de grande formato.

, . L, L. n , Permite que um sistema compacto suporte o
Ranhura de Invélucros de Realiza ranhuras em invélucros de condensadores de aluminio com diametros até . o,
o processamento de baterias e de invélucros de
Condensadores de Aluminio ®30 mm.
condensadores.
L X Suporta a preparacédo repetida de invélucros durante atividades de Combina dimensées ajustaveis, controlo por ecré tatil e

Laboratdrios de I&D de Baterias P ,p [PETELS . P N L. . NJ p

desenvolvimento de elétrodos, montagem de células e parametros de processo. requisitos de instalagdo compactos.

Producéo Piloto

Fornece operacdo semiautomatica até 400 EA/H para fabrico controlado de
pequenos lotes e verificagdo de processos.

Oferece um rendimento pratico sem a ocupagao de
espago de um sistema de produgao automatizado

maior.
Validagao de Qualidade e Produz dimensdes de ranhura repetiveis para avaliar a geometria do invélucro, A precisao de maquinagdo de +0,1 mm melhora a
Processo compatibilidade de montagem e consisténcia de fabrico a jusante. medicdo e a comparagdo de processos.

A EE

Ndmero de Item do Produto

Tipo de Produto

Método de Colocagao do Produto
Profundidade da Ranhura

Largura da Ranhura

Precisdo de Maquinagao

Vida Util da Ferramenta de Ranhura
Capacidade

Fonte de Alimentagao

Poténcia

YZ12

Maquina de ranhura vertical para baterias cilindricas

Vertical

1,2[] 2,0 mm (ajustével)

1,10 1,5 mm (de acordo com a espessura da ferramenta de ranhura)
+0,1 mm

0 1 milhdo de vezes

Semiautomatica 400 EA/H

220 V/50 Hz

200w
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Ar Comprimido

Dimensdes do Produto

Peso Liquido

Pecas Compativeis

Capacidade para Invdlucros de Condensadores de Aluminio

Capacidade de Personalizagdo

NI NTENK
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0,5 MPa[] 0,7 MPa

C420xL370xA550 mm

50 kg

Invélucros de ago de baterias cilindricas contendo células e invélucros de condensadores de aluminio
Adequado para ranhurar invélucros de condensadores de aluminio com didametro até ®30

Pode ser personalizado para ranhura cilindrica grande 32700 e 4680
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Maquina De Enrolamento Semiautomatica Para Baterias De

Litio Cilindricas
Numero do item: YZ02

Aplicagao

I1&D de Células de I6es de
Litio Cilindricas

Producéo Piloto de
Baterias

Validagao de Processo de
Elétrodo

Investigagao Universitaria
e de Institutos

Formacgao em Fabrico de
Baterias

Investigacdo de Materiais
Avangados

Células Personalizadas de
Pequeno Lote

introducao

Maquina de enrolamento semiautomatica de
precisao para baterias de litio cilindricas,
garantindo uma montagem consistente das
células, velocidade de enrolamento ajustavel,
tensao do diafragma controlada, alinhamento
preciso, aplicacao fidvel de fita, troca
automatica de agulhas e descarga eficiente em
fluxos de trabalho de investigacao de baterias e

fabrico de materiais avancados com resultados

repetiveis.

Saiba mais

Enrolar materiais de elétrodo positivo, elétrodo negativo e separador em células de teste
cilindricas para desenvolvimento de formulagéo e processo.

Suportar o fabrico de células cilindricas em pequenos lotes ou escala piloto antes do
fabrico de alto volume.

Avaliar os efeitos das dimensées do elétrodo, velocidade de enrolamento e tenséo do
separador na qualidade da célula.

Fabricar células cilindricas experimentais para investigagdo eletroquimica, de materiais e
de armazenamento de energia.

Demonstrar a alimentagéo de elétrodos, envolvimento do separador, enrolamento,
aplicagéo de fita de terminagao e descarga num fluxo de trabalho de produgéao prético.

Processar materiais de elétrodo e separador durante a avaliagdo de novas quimicas e
arquiteturas de células.

Produzir células cilindricas no intervalo de diametro exterior aplicavel de §15 mm a §35
mm, sujeito a especificacdes de material e ferramentas.

Beneficio Principal

Proporciona condigdes de enrolamento repetiveis para
comparar designs de elétrodos e separadores.

Combina a introdugdo manual de material com passos
de processo criticos automatizados.

Permite o ajuste controlado de varidveis-chave de
enrolamento.

Oferece mudangas de especificagéo flexiveis para
diversos programas de investigagao.

Torna a sequéncia completa de enrolamento cilindrico
acessivel para formacao técnica.

Suporta testes de materiais mantendo o alinhamento
definido e o controlo de tenséo.

Suporta multiplos formatos de célula sem exigir uma
linha dedicada de alto volume.

Especificagdo

Numero do Item do Produto

Fungdo do equipamento
Modo de operagéo

Padrdo do processo de
enrolamento

Sequéncia do processo

Método de pré-enrolamento do

separador

Fornecimento de separador

YZ02

Enrolamento de precisédo de células de bateria de ides de litio cilindricas

Introdugdo manual de elétrodos com enrolamento automatico, troca de agulhas, aplicagéo de fita de terminagéo e descarga

O separador envolve completamente o elétrodo negativo; o elétrodo negativo envolve o elétrodo positivo

Pré-enrolamento do separador; introdugéo do elétrodo negativo; introdugéo do elétrodo positivo; enrolamento; transferéncia de estagao;

corte do separador; aplicagao de fita de terminagdo; descarga

Dois rolos de separador com desenrolamento ativo

Processo de faca de engrenagem para reduzir o comprimento necessario do separador de pré-enrolamento
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Controlo de tensdo do separador Tecnologia de controlo por interruptor de proximidade com ajuste automatico e suave da tensdo durante o enrolamento
Diregao da fita de terminagao Aplicagéo horizontal, perpendicular as abas do elétrodo
Acabamento do separador Acabamento de envolvimento exterior do separador

Diametro exterior da célula

15 35
acabada aplicavel HHLS) i & () i

Capacidade de produgéo 5 a 10 PCS/min, dependendo do comprimento e largura do elétrodo

Taxa de qualificagdo =98%, excluindo fatores n&o relacionados com o equipamento

Item de Desempenho Requisito ou Resultado

Erro de largura do elétrodo para a precisao declarada
Erro de curvatura em S do elétrodo para a precisdo declarada

Erro de telescopagem do rolo de separador para a precisdo
declarada

Erro de alinhamento do separador

Erro de alinhamento do elétrodo

Relagao entre elétrodo negativo e positivo
Relacéo entre separador e elétrodo negativo

Alinhamento da face de corte final

Controlo de defeitos de enrolamento

Velocidade de enrolamento

Inferior a £0,2 mm

Inferior a £1 mm/500 mm

Inferior a £0,2 mm

Inferior a £0,5 mm quando os materiais de entrada cumprem as condigdes especificadas
Inferior a £0,5 mm quando os materiais de entrada cumprem as condigdes especificadas
O elétrodo negativo envolve o elétrodo positivo

O separador envolve o elétrodo negativo

+0,5 mm

Sem danos na célula, tragao do nuicleo ou desalinhamento do elétrodo sob condigdes de material
adequadas

Ajustével

Folha de elétrodo positivo 150 a 1000 mm
Folha de elétrodo negativo 150 a 1000 mm
Rolo de separador Material em rolo
Rolo de fita de terminagao Material em rolo

28 a73 mm 0,1a0,2 mm N&o especificado Nao especificado
28a73 mm 0,1a0,2 mm Néo especificado N&o especificado
30a 75 mm 0,012 a 0,045 mm 76,2 mm 250 mm
8a 60 mm 0,01 20,035 mm 76,2 mm 150 mm

Largura do separador

Largura do elétrodo

Especificagdo da agulha de enrolamento

Especificagéo da agulha de enrolamento bésica fornecida
Fornecimento da agulha de enrolamento

Poténcia de entrada

Fonte de ar comprimido

25a 70 mm

24 a 69 mm

$2,5 a $§8 mm, feita a medida de acordo com os requisitos do cliente

$1,8a §6 mm

Um conjunto fornecido; configuragéo disponivel de acordo com os requisitos do cliente
AC220V, 1,5KVA, 50HZ

0,4 a 0,6 MPa

Montagem ou Sistema Quantidade ou Especificacao

Estrutura e placa de montagem 1 conjunto
Conjunto da agulha de enrolamento 1 conjunto
Dispositivo de fornecimento de elétrodo 2 conjuntos
Dispositivo de fornecimento de separador 2 conjuntos
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Dispositivo de aplicagao de adesivo 1 conjunto

Dimensdes do equipamento 1450 mm x 1100 mm x 1150 mm, comprimento X largura x altura

Nota de medigao de dimensao N&o inclui o comprimento de extensao da calha de material do elétrodo; unidade: mm

Peso do equipamento Aproximadamente 500 kg
N

PLC PANASONIC; [T] AFRX-HC60T

Ecra tatil MCGS/IGERLON, ecra a cores reais de 7 polegadas

Motor de enrolamento Servomotor PANASONIC/YANKONG

Motor de tenséo Motor passo a passo Shenzhen Yankong/Shenzhen Lisan

Sensores PANASONIC/JYC/DFC

Componentes pneumaticos AIRTAC/XINGZHEN/TT]

Sistema de alarme Paragem e indicagéo de falhas

Fungdes do programa Avisos de falha integrados e reposicdo de um botao

Manual de operagéao Um conjunto

Pecgas sobressalentes Um conjunto, de acordo com a lista de entrega
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Maquina Semiautomatica De Soldadura Por Pontos No Fundo E
Enrugamento Para Baterias Cilindricas

Numero do item: YZ11

introducao

Saiba mais

Maquina semiautomatica de soldadura por
pontos no fundo e enrugamento para a
producao de baterias cilindricas, com
ferramentas ajustaveis, dimensdes
consistentes, contagem de producao, protecao
de seguranca e operacao eficiente para um
processamento fiavel de 21700 e integracao
flexivel no fluxo de trabalho de 18650 em
ambientes de fabrico exigentes.

rlEee Beneficlo Principal

Soldadura de Fundo de
Bateria Cilindrica

Enrugamento de Carcaca de
Aco de Bateria Cilindrica

Produgdo de Bateria 21700

Processamento de Célula
Cilindrica 18650

Linhas-Piloto de Baterias

Desenvolvimento de
Processo de Bateria

Fabrico Laboratorial e
Académico

Realiza a soldadura por pontos no fundo para células de bateria cilindricas antes ou juntamente
com a preparagao do enrugamento da carcaca. A corrente de soldadura, tenséo, tempo, presséo,
curso e definigdes de intervalo podem ser ajustados para o processo necessario.

Enruga a boca das carcacgas de aco das baterias cilindricas com posigcdo do cortador,
profundidade do enrugamento, altura do ombro e pressdo pneumatica ajustaveis.

A fungdo do equipamento é especificada para a soldadura por pontos no fundo e enrugamento de
baterias cilindricas 21700.

As instrucdes de operagdo especificam células cilindricas 18650 uniformes como o material de
entrada necessario para a operagdo da maquina. A compatibilidade das ferramentas e do
processo deve ser confirmada para a configuragdo pretendida.

Adequado para produgao de baterias a escala piloto, onde os operadores carregam as células
manualmente e as estagdes a jusante transferem e descarregam-nas automaticamente.

A depuragdo manual e as dimensdes técnicas ajustaveis permitem aos utilizadores alterar as
definigdes de processo do mesmo formato para diferentes requisitos do cliente.

Pode suportar a preparagao controlada de células cilindricas em ambientes de investigagao
laboratorial, académica e de materiais avangados, onde as contagens de producéo e as
definicdes de processo devem ser monitorizadas.

Suporta conexdes de fundo repetiveis e
condigdes de soldadura controladas.

Produz uma geometria de carcaga
consistente com diametro interno e
dimensdes de ombro controlados.

Combina duas operagdes de processamento
de carcaga num unico fluxo de trabalho de
produgéo conectado.

Fornece um requisito definido de célula de
entrada para uma alimentag&o estavel e
consisténcia de processo.

Equilibra o controlo do operador com um
fluxo de material melhorado e eficiéncia de
produgdo.

Ajuda as equipas de desenvolvimento a
avaliar as condigdes de processo sem
substituir a maquina completa.

Fornece definicdes de processo e contadores
mensuraveis para trabalho de investigacdo
repetivel.

Identificagdo do Produto
Configuragao de Processo

Configuragdo de Processo

Configuracéo de Processo

Processo de Célula Suportado

Ndmero do item YZ11
Tipo de equipamento

Operacdes integradas

Configuragdo de compra opcional .. . .
da maquina auténoma varia

Aplicacdo de bateria especificada

Méaquina semiautomaética de soldadura por pontos no fundo e enrugamento
Soldadura por pontos no fundo da bateria cilindrica e enrugamento da boca da carcaga de aco

Apenas maquina de enrugamento ou apenas maquina de soldadura por pontos no fundo; o prego

Soldadura por pontos no fundo e enrugamento de bateria cilindrica 21700
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Grupo de Especificacao

Requisito de Material de
Entrada

Precisao Dimensional

Precisdo Dimensional
Precisao Dimensional

Precisdo Dimensional

Ajuste de Enrugamento

Ajuste de Enrugamento

Ajuste de Enrugamento
Ajuste de Enrugamento
Ajuste de Enrugamento
Controlo de Enrugamento
Controlo de Enrugamento
Controlo de Enrugamento
Controlo de Enrugamento

Ajuste de Soldadura por
Pontos

Ajuste de Soldadura por
Pontos

Ajuste de Soldadura por
Pontos

Ajuste de Soldadura por
Pontos

Ajuste de Soldadura por
Pontos

Ajuste de Soldadura por
Pontos

Verificagao de Soldadura por
Pontos

Verificagao de Soldadura por
Pontos

Verificagdo de Soldadura por
Pontos

Verificagdo de Soldadura por
Pontos

Verificagdo de Soldadura por
Pontos

Componente de Soldadura
Opcional

Manuseamento de Material

Manuseamento de Material

Ajuste de Processo

Manutengao

Segurancga e Monitorizagdo

Segurancga e Monitorizagao

Instrugdo de operagao

Precisao do diametro interno do
enrugamento

Precisao da altura do ombro
Precisao da altura total
Precisdo da boca da carcaga

Distancia de compressao da cabeca
superior principal

Distancia de ajuste do cortador de
enrugamento

Profundidade do enrugamento
Altura do ombro do enrugamento
Pressdo do ar de enrugamento
Contagem de enrugamento
Interface de controlo

Aplicagéo de dleo

Teste de curto-circuito

Tensédo da fonte de alimentagdo de
soldadura

Corrente de soldadura

Tempo de soldadura

Pressé&o de soldadura

Curso de soldadura

Tempo de intervalo de soldadura

Verificagdo da poténcia de soldadura

Verificagdo da resisténcia

Contagem de soldadura

Alarme de corrente

Teste de forca de tracao

Pressdo de soldadura por pontos de mola

Método de carregamento

Manuseamento a jusante

Alteragdes de processo do mesmo formato

Servico da agulha de soldadura

Detecgdo da posigdo do dispositivo de
fixagdo

Notificagdo de condicdo anormal
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S&o necessarias baterias cilindricas 18650 de tamanho uniforme como material de entrada

+0,05 mm

+0,05 mm
+0,1 mm

+0,1

Ajustavel de acordo com os requisitos da carcaga de ago do cliente

Ajustdvel de acordo com as dimensdes de enrugamento necessarias

Ajustavel de acordo com os requisitos do cliente

Ajustédvel de acordo com os requisitos do cliente

Ajustével de acordo com o modelo e espessura da carcaga de ago da bateria
Fungdo de contagem de produgao fornecida

Fungdes de depuragdo manual e automatica

Funcao fornecida através da interface de enrugamento automatico

Funcéo fornecida através da interface de enrugamento automatico

Ajustavel
Ajustavel
Ajustavel
Ajustavel
Ajustével
Ajustavel
Fornecida
Fornecida
Funcgéo de contagem de producgéo fornecida
Fornecido
Fornecido

4 kg, adequado para soldadura por pontos com agulha pontiaguda

O operador coloca o material na posicado de alimentagdo da soldadura de fundo
Alimentag&o e descarga automaticas apds a posigao de carregamento da soldadura de fundo

As dimensdes técnicas podem ser ajustadas para diferentes requisitos de processo dentro do
mesmo formato de bateria

A area de soldadura da agulha de soldadura requer manutengdo ap6s um periodo de uso
Detecao automatica se o dispositivo de fixacdo da ferramenta estd na posicao

Funcéo de aviso de falha e anormalidade fornecida
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Segurancga e Monitorizagado
Alimentagéo Principal
Alimentacéo Principal
Sistema Elétrico

Sistema Pneumatico
Sistema Pneumatico
Sistema Pneumatico
Dimensdes da Maquina
Peso da Maquina

Capacidade de Produgao

Equipamento de protecéo
Fonte de alimentagao

Conector de alimentagao
Poténcia do equipamento
Fonte de ar

Tubo de ar conectado

Volume de exaustéo
Dimensdes totais apds conexao
Peso do equipamento

Eficiéncia geral

NI NTENK
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Caixa externa e cortina de luz de seguranca
Monofésica a trifésica, 220 V a 380 V, 50 Hz

Conector de 32 A

4500 W

Fonte de ar seco de 0,5 a 0,6 MPa ou superior

@10 mm didmetro externo x ®8 mm diametro interno
0,113 L/s

Comprimento 2280 X largura 850 X altura 1520

200 kg

20 a 30 PPM, com ligeira variagdo de acordo com a proficiéncia do operador
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Bomba De Embolo Rotativo Ceramica De Precisao Para

Microdosagem De Liquidos
Numero do item: YZ16

Aplicagao

Dosagem de eletrélito de
bateria

Enchimento de liquidos
farmacéuticos

Manuseamento de &cidos e
solventes

Dosagem de adesivos e
reagentes

Processamento de laticinios e
liquidos especiais

Revestimento de precisédo e
marcagao de linhas

Investigacdo de materiais
avangados

Equipamento laboratorial
automatizado

introducao

A bomba de émbolo rotativo ceramica de
precisao para microdosagem de liquidos oferece
uma precisao de =3%o, resisténcia a corrosao,
capacidade para altas temperaturas, controlo
programavel, fluxo reversivel e dosagem
flexivel para aplicacdes exigentes em
laboratérios, indUstria farmacéutica, eletrélitos,
produtos quimicos, adesivos, laticinios e
materiais avancados, com um funcionamento
fidvel.

Saiba mais

Principal Beneficio

Mede com precisdo o eletrélito durante a montagem de células em

A . . . Entrega estével de micro-volumes com superficies de contacto
laboratério, adigdo de eletrdlito e desenvolvimento de processos avangados

ceramicas adequadas para liquidos quimicamente ativos.

de baterias.

Suporta o enchimento, adi¢&o e transferéncia controlados de liquidos Dosagem de deslocamento positivo repetivel e paragem
farmacéuticos e reagentes especializados. automatica na quantidade programada.

Transfere e mede meios quimicos acidos, alcalinos, a base de solventes e Componentes ceramicos resistentes a corrosao reduzem
outros meios agressivos em sistemas laboratoriais ou piloto. preocupagdes com reagdes e contaminagao.

Fornece quantidades controladas de adesivos, reagentes laboratoriais e O funcionamento sem vélvulas ajuda a reduzir o gotejamento,
produtos quimicos de processo para testes ou montagem. fugas, bolhas e desperdicio de material.

Realiza a dosagem e enchimento de pequenos volumes onde o fluxo estdvel e Dosagem consistente com configuracoes flexiveis de entrada,
0 manuseamento limpo sdo importantes. saida e agulha.

As definigdes ajustaveis de curso e ciclo proporcionam um
controlo de fluxo adaptéavel para o desenvolvimento de
processos.

Alimenta liquidos para operagdes de pulverizagao, revestimento, dosagem e
marcacgao de linhas em microescala.

Suporta fluxos de trabalho de ceramica, metalurgia do pd, ciéncia dos
materiais e investigacdo académica que requerem adigao controlada de
liquidos.

O controlo programével compacto e o armazenamento de
receitas simplificam procedimentos experimentais repetiveis.

Integra-se em estagdes de trabalho e equipamento de produgdo controlados A capacidade de comunicagdo padrdo permite um
por PLC ou geridos por computador industrial. funcionamento sincronizado dentro de sistemas maiores.

A

Numero do item do produto

Tipo de produto

Material do nicleo da bomba

Desempenho do nucleo da bomba

YZ16

Bomba doseadora de émbolo cerdmico industrial de deslocamento positivo, rotativo e alternativo, com uma entrada e uma
saida

ZrO2, Al203

Resistente a corrosdo, resistente a altas temperaturas, resistente ao desgaste, elevada dureza, baixo coeficiente de atrito,
longa vida util
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A

Precisdo de emparelhamento do ntcleo da

bomba

Método de acionamento

Gama de velocidade

Método de controlo de velocidade
Método de visualizacéo e controlo
Software de programagéo
Desempenho da meméria

Gama de capacidade de curso Unico
Calculo da capacidade

Precisdo de dosagem

Temperatura do meio aplicavel
Tubagem de transferéncia de liquido
Dimensdes da tubagem de entrada
Dimensdes da tubagem de saida
Opgoes de agulha de saida
Comprimento da agulha de saida
Dimensdes da bomba

Dimensoes do controlador

Peso

Fonte de alimentacdo padrdo
Fonte de alimentagdo opcional
Ambiente de funcionamento

Classificagao de protegao

Fungdes de seguranca

Modos de funcionamento configuraveis

Capacidade de comunicagao

NI NTENK
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2 pm

Servomotor ou motor de passo importado

1 a 1200 rpm; rotagdo para a frente e para tras reversivel

Controlo por impulsos

Interface homem-maquina de ecra tatil de 4,3 polegadas com visualizagao e operagao por didlogo
Controlador programével integrado com o sistema de visualizagdo e controlo

Meméria permanente; armazena parametros e até 100 receitas

0 pL a 10000 pL; méximo de 10000 pL por curso

Q total, quantidade total medida = Q curso, volume do curso x N curso, nimero de cursos
+3%o0

Temperatura do meio liquido =250°C; a selecdo do material deve ser especificada na encomenda
PE ou Teflon

Diametro interno ®6 mm; diametro externo ®8 mm

Didmetro interno ®4 mm; didametro externo ®6 mm

®2,5 mm, ®4,0 mm ou ®6,0 mm

Selecionavel

Cx L xA:201 x 125 x 147 mm

Cx LxA:295 x 215 x 157 mm

Aproximadamente 7,3 kg, incluindo controlador e bomba

AC 220 V £10%, 50 Hz/60 Hz

AC 110 V £10%, 50 Hz/60 Hz

Temperatura 0 a 40°C; humidade relativa <80%

IP31

Protecdo por palavra-passe e fungdo de reposicao de fabrica para evitar modificagdes ndo autorizadas dos parametros
definidos

Succao para a frente, retragdo, volume de retragdo, dosagem atrasada, limpeza em espera e contagem da capacidade de
produgao

Interface de comunicagdo padrdo para utilizagdo auténoma ou ligagdo a um PLC ou computador industrial

info@kindle-tech.com | https://kinteksolution.com



mailto:info@kindle-tech.com
https://kinteksolution.com?utm_source=pdf

Solution for researching

“‘fhlf”l =

H
e
|

I
hﬂl{!

Ten B )

vuLsnon

L k]

Kintek Solution WhatsApp

Sede: N0.89 Science Avenue, High-Tech Zone,
Zhengzhou, China
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